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       กรมอูทหารเรือ 
 

                 (จัดพิมพเม่ือ   ตุลาคม  ๒๕๔๙) 
 



                             

  เชือกที่ใชในกองทัพเรือแบงออกไดเปน 12 ชนิด ดังนี้  

  

บทที่ 1 
เชือกและเงื่อน 

เชือก ตามหลัก พจนานุกรม       หมายถึง ส่ิงที่ทําดวย ดาย หรือปานปอ มักฟน หรือตีเกลียว 
สําหรับผูก หรือมัด แตในที่นี้ ขอกลาวเฉพาะที่ใชในกองทัพเรือ เทานั้น 
 

เ  

    
    

      1. เชือกปาน ( Hemp Rope ) 
   2. เชือกมะนิลา ( Manila ) 

3. เชือกกาบมะพราว ( Coir rope Or Grass rope )  
4. เชือกมะเล็น ( Marlene rope ) 
5. เชือกน้ํามัน ( Tarred rope ) 
6. เชือกกันชา ( White rope ) 
7. เชือกปอ ( Jute rope )                                                                                                      
8. เชือกสปนยารน ( Spun - yarn rope ) 
9. เชือกดาย ( Cotton rope )  

                               10. เชือกสายลอค ( Log line rope ) 
            11. เชือกลวด ( Steel wire rope ) 
            12. เชือกใยสังเคราะห ( Man –maee fiber cordage ) 

เชือกชนิดตาง ๆ สามารถแบงตามคุณลักษณะของเชือก ออกไดเปน 3 ประเภทใหญ ๆ คือ 
   ประเภทที่ 1.  เชือกที่ทํามาจากพืช ( Cordage made of vegetable fibres ) 

               ประเภทที่ 2.  เชือกที่ทํามาจากโลหะ ( Steel wire rope ) 
               ประเภทที่ 3.  เชือกที่ทํามาจากใยสงัเคราะห  ( Cordage made of man made fibers) 
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ประเภทที่ 1. เชือกที่ทํามาจากพืช 
( Cordage made of vegetable fibres ) 
แบงออกเปน 10ประเภทดวยกัน คือ 

      วัสดุที่ใชทําเชือกและคุณสมบัติ 
  
 

                             
 
 
 
 

           1. เชือกปาน ( Hemp Rope ) คือเชือกที่ทํามาจากตนเฮมพ      สีเหลืองออน      มีความเหนียว     
แข็งแรง  แตทนทานไดนอย   ผุขาดไดเร็ว  ฉะนั้นจึงนิยมนําเชือกปานไปชุบน้ํามัน   เพื่อใหเชือกนั้น
เกิดความคงทน  และสามารถที่จะใชงานไดนาน           ซึ่งจะไมทําใหกําลังของเชือกเกิดการออนลง 
เชือกปานที่ผานการชุบน้ํามันแลว เราเรียกวา เชือกน้ํามัน 
 2. เชือกมะนลิา ( Manila ) คือเชือกที่ทํามาจากตนมะนิลาหรืออบาคา มีมากที่เกาะฟลิปปนส 
สีน้ําตาลแก ( Deep golden brown ) มีความเหนียว  แข็งแรง  คงทนตอทุกสภาพอากาศ  ทั้งน้ําจืด    
น้ําเค็ม  เปนที่นิยมใชกันมากในเรือ เชน ใชเปนเชือกผูกเทียบเรือ  เชือกลากจูง 
       3. เชือกกาบมะพราว ( Coir rope Or Grass rope )  คือ เชือกที่ทํามาจากกาบมะพราว  
สีน้ําตาล เมื่อนํามาเปรียบเทียบกับเชือกมะนิลา ที่มีขนาดที่เทากัน    เชือกมะนิลาจะมีน้ําหนักเบากวา
ครึ่งหนึ่ง       มีความเหนียวแข็งแรง        ทนทานเปน1 / 5 เทาของเชือกมะนิลา      เชือกกาบมะพราว 
คุณสมบัติพิเศษของเชือกชนิดนี้ คือ เปนเชือกที่มีน้ําหนักเบา  ลอยน้ําไดดี ไมดูดน้ําเหมือนเชือกชนิด
อ่ืน ๆแตผุขาดเร็วไมทนทานตอทุกสภาพอากาศ 

4. เชือกมะเล็น ( Marlene rope ) คือเชือกปานขนาดเล็ก  นํามาชุบน้ํามันชนิดหนึ่ง   เพื่อให
ใชไดอยางทนทาน  ทําเปนเงื่อนตะกุดเบ็ดสําหรับผูกของเล็ก ๆ   เชน   ใชเปนเชือกผูกหนีบปากขอ
ของรอก หรือผูกหนีบหางเชือก 

5. เชือกน้ํามัน ( Tarred rope ) คือ เชือกปานขนาดยอม ๆ ( โตกวาเชือกมะเล็น )   โดยนํามา 
ชุบน้ํามัน ชนิดหนึ่ง เพื่อใหใชไดอยางทนทาน 
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             6. เชือกกันชา ( White rope )  คือ เชือกปานที่มีขนาดที่ต่ํากวา 1 นิ้ว สวนมากจะนํามาใช
เปนเชือกประกอบเสาใบเรือโบต 
 7. เชือกปอ ( Jute rope ) คือ เชือกที่ทําจากตนปอ หรือตนเฮมพ เมื่อนํามาเปรียบเทียบความ
เหนียว แข็งแรง ทนทานจะเปนครึ่งหนึ่งของเชือกมะนิลา ที่มีขนาดที่เทากัน 

8. เชือกสปนยารน( Spun - yarn rope ) คือเชือกที่ทําจากพืช   นาํมาควั่นเปนเกลียวหยาบ ๆ 
โดยมีขนาดเล็ก   ตั้งแต  2 – 11  เกลียว   เปนเชือกที่ใชประเภทงานเบา ๆ มีความเหนียว   แตมีความ
คงทนนอย  
 9. เชือกดาย ( Cotton rope ) คือเชือกที่ทําจากดายดิบ  สีขาวสะอาด  ขดมวนงาย     ใชนํามา
ทําอวน หรือผูกของ เล็ก ๆ นอย ๆ 
          10. เชือกสายลอค ( Log line rope ) คือ เชือกที่ทําดวยเชือกปานอยางดี ถักเปนเสนเชือก  เพื่อ
ปองกันการคลายเกลียวเม่ือเชือกหมุน   เชือกดังกลาวนี้ใชทําเปนเชือกสายลอค    หรือสายดิ่งน้ําตื่น 
เปนตน  
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การตอเชือก 

 
 

  การตอเชือก    เปนวิธีการตอเพื่อใหไดมาซึ่งความยาวที่เพิ่มขึ้น  หรือตอเพื่อใหไดขนาดที่
ส้ันลง   เพื่อเหมาะสมแกการนําไปใชงานไดตามวัตถุประสงคของผูปฏิบัติงานนั้น ๆ     
การตอเชือกแบงออกเปน 2 ชนิดดวยกัน คือ  
  1. การตอสั้น 
  2. การตอยาว 
 1. การตอสั้น เปนวิธีที่ใชในการตอเชือกทุกชนิด การตอเชือกตามวิธีนี้ รอยตอจะขัดกนัแนน
ดี แต เปนปมโตใชสําหรับรอยรอกไมได  
 
       
     วิธีการตอข้ันที่ 1     คลายเกลียวที่หางเชือกทั้งสองหาง  ที่จะ 
     นํามาตอกันนั้นออกใหยาวพอสมควร   แลวใหนําเชือกปาน 
     เล็ก ๆ   หรือหนังยางมัดของมัดปลายเกลียว     ไวเพื่อไมให 
     เกลียวแตก     แลวนําเกลียวประสานกันเขากันแบบเกลียว  
ตอเกลียว       โดยใหโคนเกลียวที่คลายออกเขาขัดตัวกันอยางพอดี ( จากรูป ) 
 วิธีการตอข้ันที่ 2     เมื่อทําตามขั้นตอนที่ 1     แลวใหเริ่มแทงเกลียวขางใดขางหนึ่งกอน โดย
เอาปลายเกลียวของหางเชือกขางหนึ่งที่คลายไว แทงสอดลงใตเกลียวเชือกอีกขางหนึ่ง โดยสอดจาก
ดานขวาไปดานซาย ( แทงยอนเกลียว และแทงเกลียวละครั้ง คือแทงครั้งหนึ่งตองแทงใหเหมือนกัน
หมดทุกเกลียว แลวจึงจะแทงครั้งที่ 2 และครั้งตอ ๆไป )    การแทงเชือกนี้ ตองแทงขางละอยางนอย 
 2 ครั้ง แลวจึงเปลี่ยนไปแทงอีกขางหนึ่ง โดยแทงอยางเดียวกับครั้งแรก เปนการสิ้นสุดวิธีการตอสั้น 
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2. การตอยาว เปนวิธีการที่ใชในการตอเชือกเพื่อนําไปใชในการรอยรอก การตอวิธีนี้เมื่อ
เสร็จแลวจะไมมีปม และจะดูเรียบรอยเทากับขนาดเดิมของเชือกเสนนั้น ๆ  

วิธีการตอข้ันที่ 1 โดยการนําเอาหางเชือกที่จะตอนั้นมาคลาย
เกียวออกท้ัง 2 หาง หางหนึ่งคลายออกประมาณ 5 เทา ของ
ขนาดเชือก อีกทางหนึ่งใหยาวประมาณครึ่ง หนึ่ง  เสร็จแลว
ใหนําเอาหางเชือกทั้งสองเขาประสานกัน     ตามวิธีการตอ
ส้ันวิธีที่ 1  
วิธีการตอข้ันที่ 2 คลายเกลียวหางเชือกทางสั้นออกหนึ่งเกลียว
ในขณะเดียวกันนั้น         ใหเอาเกลียวเชือกทางดานขวาที่อยู
ตรงกันขามกับเกลียวทางดานที่ส้ัน  นั้นพันแทนที่เขาไปตาม
รองเกลียวทางดานสั้นที่จะคลายออก ทําดังนี้สลับกันเรื่อย ๆ 
ไป จนสุดปลายเกลียวขางยาว ใหเหลือไวพอที่จะผูกและแทง
เกลียวได ตอจากนั้นใหแปลงปลายเกลียวออก     ที่เหลือเพียง
ครึ่งเดียว    ใหเอาปลายเกลียวทั้ง  2      ผูกกันใหกระชับแนน 

แลวนําปลายที่เหลืออยูแทงขัดเกลียว อยางแบบตอส้ัน ประมาณ 2 ครั้ง    สวนที่เหลือก็ใหทําการตัด
ออกเสีย        เมื่อทําเกลียวที่ 1 เสร็จแลว ก็ทําเกลียวที่ 2 และเกลียวที่ 3 ตอไป       โดยวิธีการที่กลาว
มาแลวทุกประการ เมื่อตอเสร็จทั้ง 2 เกลียว ก็นับวาเสร็จวิธีการตอยาว   โดยสามารถนําไปใชงานได
ตามวัตถุประสงคดังกลาว 
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การแทงเชือก 
 
  การแทงเชือกเปนวิธีทําหวงเชือกไวที่ปลายเชือกหรือทําตลกรอกไมเล็ก ๆ  ซ่ึงมีหางเชือกผูก
ยึดติด เพื่อใชสําหรับติดรอก  เชือกที่ใชแทงเปนเชือกที่มีใชกันอยูโดยทั่วไปนี้เอง  คือ เชือกชนิด 3 
และ 4 เกลียว  วิธีแทงเชือกทั้งสองชนิดนี้คลายคลึงกันมาก  มีแตกตางกันก็แตเฉพาะตอนขึ้นตนครั้ง
แรกเทานั้นแลวถาขึ้นตนผิดก็จะทําใหแทงผิดตลอดไปหรือทําตอไปไมไดเลย  ตอไปนี้จะกลาวถึง
จํานวนเกลียวของเชือกกอน 

รูป 1 เชือก 3 เกลียว  เปนเชือกที่มีเกลียวเล็ก ๆ 3  เกลียว  ขว้ัน
รวมกันเขาเปนเชือกเสนหนึ่งเกลียวบิดขวา 
 (บิดจากซายไปขวา) 

     รูป 2 เชือก 4 เกลียว เปนเชือกที่มีเกลียวเล็ก ๆจํานวน 4 เกลียว  
และ  นํามาขวั้นรวมกันเขาเปนเชือกเสนหนึ่งเกลียวบิดขวา
เชือก 4 เกลียวนี้มีไสอยูภายในตรงกลางเสนเชือกดวย 
1. วิธีแทงหวง 3 เกลียว ใหคลายเกลียวหางเชือกที่จะแทง

ออกใหยาวพอสมควรแลวทาบปลายที่คลายเกลียวออก
นั้นเขากับตนเชือก  เวนระยะที่จะใหเปนหวงโตหรือเล็ก
ตามขนาดที่ตองการ  ใหเกลียวกลางทบอยูบนเสนเชือก
อีก 2 เกลียวใหอยูทางขวามือเกลียวหนึ่งและทางซายมือ
เกลียวหนึ่ง  ใชมือซายจับตรงรอยบรรจบกันไวใหแนน  
ใชมือขวาจับปลายเกลียวของเชือกที่คลายไวนั้นแทงสอด
ขันเกลียวตนเชือก  โดยแทงสอดเกลียวหน่ึงใตเกลียวตน
เชือกเกลียวทางเวนเกลียวหนึ่ง ตามลําดับ (ดูรูป 1.1)  

  
 
 

1 

2 

1.1 
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แลวนําเอาเกลียวอันซายมือแทงสอดจากขวาไปซายลงซายที่
ถัดไปแตใหคอมทับเกลียวบางที่ได 
2. แทงไวแลว (ดูรูป1.2.) ตอไปพลิกใหเชือกไปทางซายมือ

จนเกลียวที่ยังไมไดแทงนั้น (เกลียวขวามือ) แทงสอดลง
ไปใตเกลียวตนเชือกที่ยังเหลืออยู  โดยสอดจากขวาไป
ซายเชนเดียวกัน 

 เมื่อไดทําตามลําดับดังนี้           แลวก็เปนการเสร็จการขึ้นตน 
ขั้นตอไป   ก็เริ่มแทงขัดเกลียวเวนเกลียวอยางเดียวกันกับวิธี 
ตอสั้น    แตกอนที่จะแทงสุดปลายเกลียวนั้น     ใหแบงแทง 
เกลียวละครึ่ง และตอไปลดลงทุก ๆ ครั้งที่แทง  ทั้งนี้เพื่อให 
รอยตอเรียวเล็กลงทุกทีจนสุดเกลียว    ก็ใหไดขนาดเทาเสน
เชือกของเดิมนั้น 
 

2) วิธีแทงหวง 4 เกลียว ในขั้นตนทําอยางเดียวกันกับวิธี
แทงเชือก 2 เกลียวทุกประการ  เวนแตเมื่อทบหางเชือกที่คลาย
เกลียวออกแลวใหแบงปลายเกลียวไวทางขวามือ 2 เกลียว 
เอาไวทางซายมือ 2 เกลียว เอาเกลียวทางซายมือดานในและ
ดานนอกสอดขัดเขาใตเกลียวเสนเชือกตามลําดับอยางวิธีแทง
เชือก 3 เกลียวคือ เกลียวทางซายดานในแทงอยางเกลียวกลาง
(ตามรูป 1.1 ) และเกลียวทางซายดานนอกแทงอยางเกลียว
ทางซาย (ตามรูป 1.2) เสร็จแลวพลิกเชือกไปทางซายมือแลว
เอาเกลียวทางขวางดานใน (เกลียวท่ีถึงกอน) แทงสอดใต
เกลียวตนเชือก (ที่ถัดมาจากที่ไดแทงแลว)  จากขวาไปซาย
(อยาแทงเกลียวขวา)( ตามรูป 1.3) เมื่อแทงแลวก็พลิกเชือก
ตอไปอีก  คงมีเกลียวตนเชือกและหางเชือกเหลืออยูอยางละ 1 
เกลียว  ก็ใหแทงสอดอยางเดียวกันกับแทงเกลียวขวาดังที่ 

1.2 

1.3 

 
2.1 

2.2 
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กลาวมาแลว  เมื่อแทงหมดทั้ง 4 เกลียวแลวก็เปนอันเสร็จการ
ขึ้นตนการแทงเชือก 4 เกลียว ตอไปก็ใหแทงเกลียวเวนเกลียว
และแลวแบงหางเชือกแทงอยางเดียวกับวิธีแทงเชือก 3 เกลียว

จนเสร็จและพอตามความตองการ  
                                       การถักเชือก 

        การถักเชือกใหมีรูปรางตามตองการเพื่อนําไปใชตาม
วัตถุประสงคของงาน การถักเชือกมีหลายวิธีดวยกัน  แตที่
นํามากลาวในที่นี้ไดเลือกเอาแตวิธีที่ใชกันและมีประโยชน
มากเทานั้น วิธีถักนั้นถาไดอาศัยดูรูปประกอบกับคําอธิบาย
แลวจะสะดวกตอการหัดถักมาก 

      1. ถักปุมมะยม 
  ใชปลายหางเชือกทั้งสองของเชือก 2 เสน (หรือเชือกเสน
เดียวก็ได เชนเชือกสายมีด) 
วิธีถักข้ันที่ 1 เอาเชือกเสนที่ 1 มาขดเขาใหเปนวงโคง ใหหาง
เชือกทั้งสองไขวกัน( ดังรูป 2.1) 
วิธีถักข้ันที่ 2 เอาหางเชือกขางหนึ่งของเชือกเสนที่ 2 สอดให
เปนวงโคงของเชือกเสนที่ 1 ที่ 1 และ 2 ( ดูรูป 2.2 ) แลววาง
พาดบนปลายเชือกเสนที่ 1 ที่  3 และสอดใตหางเชือกเสนที่ 3 
ที่จะตอไปสอดขัดใตเชือกเสนที่ 2 แลววางพางบนตนเชือก
เสนที่ 1 อีกขางหนึ่งที่  2 โดยเอาปลายเสนเชือกหมายอักษร 3 
โคงกลับไปพาดขวางบนปลายหางเชือกเสนที่ 1 ทางหาง
หมายอักษร 2 แลวลอดใตเชือกทุกเสนไปสอดขึ้นตรงรูกลาง 
3 กอน แลวใหเอาปลายเชือกเสนที่ 1 วางพาดทับปลายเชือก
เสนที่ 2  แลวลอดใตเชือกทุกเสนไปสอดขึ้นตรงรูกลาง 3 
เสร็จแลวดึงปลายเชือกทั้งสองที่สอดขึ้นตรงรูกลาง 3  แลวใช
มืออีกขางหนึ่งคอยตบแตงใหปมคลายลูกมะยม ( ดังรูป 2.4 )     

2.4 

2.3 

3.1 

3.2 
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2. ถักปุมบันได  ปุมบันไดนี้เปนปุมปลายหาง
เชือกสําหรับไวขัดรูกับเชือกรูดออกจากที่รอยเชือกนั้น     ตาม
เรือใหญใชทําปุมเชือกราวบันไดกันเปนสวนมาก         จึงได
ช่ือวา “ปุมบันได”  แทจริงจะทําปุมอะไรก็ได 

 
  วิธีถักข้ันที่ 1     คลายเกลียวหางเชือกที่จะถัก 

ทาํเปนปุมบันไดออกพอสมควร ( ดังรูป 3.1.) แลวใชเชือกเล็ก 
ๆ มัดปลายเกลียวไวเพื่อกันแตก 

 
 
 
 
             วิธีถักข้ันที่ 2 จับหางเชือกดวยมือซาย  ใชมือ

ขวาจับเกลียว ก. ตามทางที่หมายไวดวยเสนไขปลาและลูกศร  
(รูป 3.1.) สอดขัดใตเกลียว 2 และขึ้นทางบนของเกลียว 3 
ดังนั้นจึงทําใหเกิดหวง 5 ข้ึน ( ดังรูป3.2 .) ที่ตรงตนเกลียว 1  

 
 
 
            วิธีถักข้ันที่ 3 เอาเกลียว 2 ขัดไวอยางเดียวกับ

เกลียว 1 คือ อยูบนเกลียว 1.4 และโอบใตเกลียว 3. (รูป 3.3.) 
ตอไปเอาเกลียว 3 โอบใตเกลียว 2 และตนเกลียว 1    ไปข้ึนที่
ชอง 5 ( รูป 3.3 ) เมื่อเสร็จขั้นนี้แลวเกลียวท้ังสองก็จะขัดไขว
กันดังในรูป ( 3.4 ) 

 

 3.3 

 

3.4 

3.5 
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วิธีถักข้ันที่ 4 ดันปลายเกลียวทุก ๆ เกลียวใหกระชับ
แนนเขาไป (ดังในรูป 3.2 ) 

วิธีถักข้ันที่ 5 เมื่อทําตามขั้นที่ 4 เสร็จแลว ใหเอาปลาย
เกลียวทั้ง 3 ขัดไขวกันอยางขัดกลีบดอกจําป ( ดูรูป 3.5 ) คือ 
เอาเกลียว 2 ตลบพาดบนเกลียว 1 ตอไป  เอาเกลียว 1 ตลบ
พาดบนเกลียว 2 แลวสอดลงชองระหวางตนเกลียว 1  และ 2 
(ดังรูป3.5 ) แลวดึงปลายเกลียวทุกเกลียวใหหวงกระชับแนน
เขาหาตนเกลียว 

วิธีถักข้ันที่ 6 เอาปลายเกลียวทั้งสามทีละเกลียวแทง
สอดคูไปตามเกลียวที่ถักไวแลวในขั้นที่ 4 และข้ันที่ 5 จน
ครบรอบแลวแทงสอดปลายที่เหลือนั้นลงขางลางทะลุลอด
ออกตรงโคนปุมที่ตนเชือกทุก ๆ เกลียว เสร็จแลวจัดเขาที่ให
เรียบรอยและดึงใหแนนตัดสวนที่เหลือออกก็จะไดปุมบันได
ที่ตองการ 

3. ถักปุมหูถัง  ปุมหูถังใชสําหรับทําปุมปูถังน้ํา
ดับเพลิงหรือถังตัวน้ําที่ใชตามเรือหรือจะใชทําปุมถักรูปใด ๆ 
ก็ได เปนปุมที่มีขนาดเล็กกวาปุมบันได  เมื่อถักเสร็จแลวไม
เรียบรอย เพราะตองมัดปลายเกลียวที่เหลือไวดวย 

- วิธีถัก ใหคลายเกลียวหางเชือกออกพอสมควรและ
ทําอยางเดียวกับการถักปุมบันไดตอนขึ้นตน  เสร็จแลวเอา
ปลายเกลียว 1 โอบใตปลายเกลียว 2  และ 3 ตอไป เอาปลาย
เกลียว 2 โอบใต 3 และ 1 ไปสอดขึ้นตรงชอง 4 ตอไปเอา
ปลายเกลียว 3 โอบบนเกลียว 2 และโอบใต ปลายเกลียว 1 
และ2  ไปสอดขึ้นทางชอง 5 ( ดูรูป 4.1) ตอไปดึงปลายเกลียว
ทุกเกลียวใหกระชับแนนดีแลวเอาเชือกมัดปลายเกลียวทั้งสาม

3.5 

3.2 

4.2 

4.1 
1 

2 
3 
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ใหแนนและมัดใหชิดปุมพอดี แลวตัดปลายเกลียวท่ีเหลือทิ้งก็
จะไดปุมหูถังที่ตองการ 

 
การถักปุมหูถังนี้ ยังมีวิธีถักอีกวิธีหนึ่ง ภาษาอังกฤษ

เรียกวา  A double mathew walker’s  สวนวิธีแรกนั้นเรียกวา 
A single mathew walker’s การถักวิธีนี้ 2 นั้นมีวิธีถักดังนี้  
เมื่อคลายเกลียวออกพอสมควรแลว เอาปลายเกลียว 1 โอบใต
เกลียว 2 และ 3 และสอดปลายเกลียวขึ้นในหวงตนเกลียวของ
ตัวเอง  สวนเกลียว 2 และ 3   ก็คงทําเชนเดียวกันกับเกลียว 1  
 ( ดังรูป 4.2 )  เมื่อทําเสร็จทั้งสามเกลียวแลวดึงปลายทั้งสาม
ใหกระชับแนนดีและจัดรูปปุมใหเรียบรอย  รวบปลายเกลียว
ทั้งสามมัดดวยเชือกใหแนนและใหชิดปุมพอดีแลวตัดสวนที่
เหลือทิ้งก็จะไดปุมหูถังที่ตองการ ( ดังรูป 4.3 ) 

      4. ถักวงแหวน 
- วิธีถัก ตัดเอาเกลียวเชือกมาเกลียวหน่ึง ไดยาวประมาณ 3 
เทาครึ่งของความยาวของพิรอดที่ตองการ แลวเอาเกลียวที่ตัด
มาขดเปนวงใหเกลียวขัดกันตามอาการบิดของเกลียว  วงนั้น
จัดใหเล็กโตไดตามตองการ ( รูป 5.1 ) ข้ันตอไปใหพันปลาย
เกลียวทั้งสองเกลียวใหกินเกลียวกันกับเกลียวที่ขดเปนวงไว  
( รูป 5.2 ) จนเต็มเปนรูปเสนเชือก เสร็จแลวแทงปลายทั้งสอง
ของเกลียวเขากับเสนเชือก  เสร็จแลวแทงปลายทั้งสองของ
เกลียวเขากับเสนเชือกตามวิธีตอยาว ก็จะไดวงแหวนหรือ
พิรอดที่ตองการ    

4.3 

 

5.1 

5.2 

 
5.3 
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สลิง ( Sling ) ตามความหมายของโรงงานเชือกรอก หมายถึง เชือกทีท่ําไวสําหรับยกของ 
โดยมีลักษณะเปนหวง ขางใดขางหนึง่     หรือ เปนเสนที่มปีลายหวงทัง้สองดาน    โดยมีช่ือเรียก 
 ตามวัสดุที่ทาํ เชน ทํามาจากใยสังเคราะห เรียกวา สลิงออน ( Soft Sling ) ทาํมาจากเชือก เรียกวา 
สลิงเชือก  ทาํมาจาก ลวดสลิง เรียกวา สลิงลวด  โดยลวดสลิง แบงออกเปน 2 ชนิด ดวยกัน คือ 

1. ลวดสลิง ที่มีไสเปนเชือกชุบน้ํามัน หรือ ใยสังเคราะห เราเรียกวา เชือกลวดออน 
2. ลวดสลิง ที่มีไสเปนเสนลวด เราเรียกวา เชือกลวดแข็ง 

 
 
 
 
 
 
 

      การถักแทงสลิงเชือก    คือ การนําเชือกมาถักแทงหวง 
    ขางใดขางหนึ่งหรือทั้งสองขาง เพื่อประโยชนในการยกของ ตามปกติ 
    แลวเชือก  ที่ใชในการทํานี้ เปนเชือกมะนิลา    หรือใยสังเคราะหมีทั้ง 

ชนิด 3 เกลียว และ ชนิด 4 เกลียว    ในที่นี้จะขอกลาวเฉพาะ 3  เกลียว
เทานั้น 
 

อุปกรณที่ใชในการถักแทงสลิงเชือก  มีดังตอไปนี้  คือ 
1. ชะโดไม หรือชะโดเหล็ก โดยสวนใหญจะใชชะโดไม 
2. มีดใชสําหรับตัดเชือก และปานเย็บ 
3. ปานเย็บ ใชสําหรับผูกหางเชือก กันไมใหหางเชือกแตก 
4. เชือกที่ใชสําหรับถักแทงเปนหวงสลิงตามขนาดที่เราตองการ 

 
 

 

 
            การถักแทงสลิงเชือก 
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วิธีการทํา 
  วัดและตัดเชือกมาตามที่เราตองการ    แลวนํามาวางตรงหนาโดยใหนําหางเชือกไป
ทางซายมือ 1 หาง และทางขวามืออีก 1 หาง สวนทางซายมือเปนหางที่จะตองนํามาแทง โดยวัดจาก
หางเชือกมาหาขวามือเปนจุดที่ 1  และวัดจากจุดที่ 1 มาอีกโดยพอที่จะทาํเปนสลิงเชือกได เปนจุดที่ 
2 แลวนําเอาจุดที่ 1 ซายมือทบมาหาจุดที่ 2 ซายมือใหตรงกัน และผูกมัดใหแนน แลวคลายปลายหาง
เชือกซายมือแลวทาบมาหาทางขวามือออกทั้งสามเกลียวถึงจุดที่  1       แลวทําการผูกมัดปลายเกลียว
เชือกกันไมใหแตกกอนถักแทงทั้งสามเกลียว เสร็จแลวแบงเอาปลายเกลียวลงทาบเสนเชือกที่จะแทง
เกลียวที่ 1   โดยอยูดานตัวเรา เกลียวท่ี 2 ทาบไปทางเสนเชือก          เกลียวที่ 3 อยูดานนอกเสนเชือก 
ถาเชือกเสนใหญตองใชชะโดไมสําหรับถักแทง ถาหากเชือกเสนเล็กอาจใชมือบิดเกลียวเชือก   ที่เรา
จะถักแทงเพราะงายและสะดวก การแทงตองเอาเชือกเกลียวที่ 2 แทงกอนชะโด   หรือมือบิดใกลกับ
จุดที่ 2 โคนเกลียวที่ 2 ของเสนยืนใหเผยออกใหกวาง แลวหยิบปลายเกลียวเชือกที่ 2   สอดออกตาม
ชองเกลียวที่เผยอไว แลวดึงใหแนน      ตอมาแทงเกลียวดานตัวเรา คือเกลียวที่ 1 เอาชะโดไม    หรือ 
มือบิดเกลียวเสนยืนดานตัวเราใหเผยออกกวาง แลวหยิบปลายเกลียวเชือกเสน 1   สอดออกระหวาง
โคนเกลียวที่ 2 แลวดึงใหแนน ตอมาเผยอเกลียวที่ 3 ดานนอกของโคนเกลียวที่  2       แลวหยิบปลาย 
เกลียวที่ 3 สอดออกขางเกลียวที่ 1 เปนอันครบ 1 รอบ การแทงเชือกเปนเงื่อนลายขัดกัน ตอมาเราจะ
แทงเกลียวไหนก็ได 3 เกลียวนี้ ขางหนึ่งรอดใตเกลียว 2 ทุกครั้งไปใหครบ 5 รอบ    แลวทุบแตงให
เรียบรอยกอนที่จะตัดหางแทงออก      โดยเหลือไวประมาณ   1  นิ้ว      เปนอันวาเสร็จวิธีการถักแทง
หวงสลิงเชือก 
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ประเภทที่ 2. เชือกที่ทํามาจากโลหะ ( Steel wire rope ) 

 
 

 
เชือกที่ทํามาจากโลหะ เรียกวา ลวดสลิง มี 2 ชนิด ตามที่กลาวมาแลวนั้น ลวดสลิงนี้มี

ประโยชนอยางมากในวงการอุตสาหกรรมการกอสราง ขนสง หรือแมชีวิตประจําวัน เปนพัฒนาการ
เพื่อใหมีวัสดุซึ่งสามารถใชงานแทนเชือก    แตรับแรงดึงไดสูงและอายุใชงานยาวนานกวา 
 ลวดสลิง ก็คือ เชือกลวดซึ่งมีเสนใยทําดวยโลหะนั่นเอง     ลวดสลิงประกอบดวยเกลียวลวด 
หรือเรียกวา “เสนเกลียว” หลาย  ๆ  เสน      แลวแตชนิดและขนาดของสลิง  สวนสลิงแบบที่ใชงาน
ทั่วไปจะประกอบดวยเสนเกลียว  6  หรือ 8  เสน และมีไสกลางทําดวยใยสังเคราะห    หรือ เชือกชุบ
น้ํามัน ลักษณะการบิดขดเกลียวมีทั้งแบบเกลียวซายและเกลียวขวา  นอกจากนี้ยังมีความแตกตางกัน
ของระยะเกลียวดวย  ลวดสลิงที่มีระยะเกลยีวยิ่งสั้นจะยิง่สามารถตัดโคงไดมาก 
 สลิงลวดในเสนเกลียวหนึ่ง ๆ ตามมาตรฐานจะประกอบดวยเสนลวด   4,  7,  12,  19  หรือ  37 
เสน  เสนลวดเล็ก ๆ ซ่ึงประกอบเปนเสนเกลียวเหลานี้  โดยทั่วไปจะเรียงตัวปดไปในทิศทางตรง
ขามกับการบิดของเสนเกลียวในลวดสลิง แตก็มีลวดบางชนิด  ซ่ึงการเรียงตัวของเสนลวดเล็ก ๆ บิด
ไปทิศทางเดียวกับการบิดของเสนเกลียว  การเรียงตัวแบบนี้เราเรียกวาแบบแลง - เลย (Lang - Lay)   
ลวดสลิงที่ออกแบบพิเศษใหสามารถโคงงอไดมาก  ในเสนเกลียวหนึ่งยังประกอบดวยเสนเกลียว
ยอย ๆ หลายเสน  กลาวอีกนัยหนึ่งก็คือ การเอาลวดสลิงเล็ก ๆ   มาบิดขดเปนจํานวนมากเสนขึ้น   
ทําใหเกิดเปนเสนสลิงใหญนั่นเอง      ตัวอยางของลวดสลิงแบบนี้   ไดแก  ลวดสลิงที่ใชในเรือ เพื่อ
บังคับหางเสือ  ลวดสลิงสําหรับเครื่องมือควบคุมในอุตสาหกรรม เปนตน 
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      ลักษณะการขดเกลียวแบบตาง ๆ 
ก. ลวดเกลียวซายแบบธรรมดา (Left Reqular Lay) 

     ข. ลวดเกลียวซายแบบแลง-เลย (Left Langs Lay) 
     ค. ลวดเกลียวขวาแบบธรรมดา (Right Reqular Lay) 
     ง. ลวดเกลียวขวาแบบแลง-เลย (Right Lang’s Lay) 
      เสนใยสังเคราะหที่ไสกลางของลวดสลิงนั้นชวยเพิ่ม 
     ความแข็งแรงใหแกเสนลวดสลิงเพียงเล็กนอยเทานั้น      แต 
     หนาที่หลักของมันคือ ชวยรักษารูปรางของลวดสลิง      และ 
     ชวยหลอล่ืน       (เสนใยสังเคราะหถูกอาบดวยสารหลอล่ืน) 
เสน     ลวดรอบ ๆ ทําใหอายุใชงานของลวดยาวขึ้น  เพราะเกิดการ 
     ขัดสีระหวางเสนลวดนอยลง มีลวดสลิงบางชนิดไสกลางทํา
ดวยเสนลวดทําใหมีความแข็งแรงมากกวาลวดสลิงที่มีไสทําดวยใยสังเคราะหประมาณ 7-10% แต
ลวดแบบนี้ใชงานไดจํากัดกวา คือ เหมาะสําหรับงานซึ่งลวดอยูนิ่ง ไมเกิดการขัดสีของเสนลวดใน
ลวดสลิง ลวดสลิงซึ่งมีไสเปนลวดนี้เราเรียกวาแบบ IWRC (Independent Wire Rope Core) 

ขนาดของลวดสลงิ 
ขนาดของลวดสลิง   หมายถึง   เสนผาศูนยกลางของ

วงกลมซึ่งสรวมเสนลวดไดพอดี            วิธีการวัดขนาดของ
ลวดสลิงที่ถูกตอง    สําหรับการบงจํานวนเสนเกลียว     และ
จํานวนเสนลวดในเกลียวหนึ่ง ๆ ก็มีกําหนดเปนมาตรฐาน คือ 

     ตัวเลขตัวแรก  หมายถึง จํานวนเสนเกลียว 
  ตัวเลขตัวกลาง (ถามี) หมายถึง จํานวนเสนเกลียวยอย 
       ในเสนเกลียวใหญ 
     ตัวเลขตัวหลัง  หมายถึง จํานวนลวดในเสน 
          เกลียวหนึ่ง ๆ 
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     กําลังของลวดสลิง หมายถึง แรงดึงซึง่กระทําตอเสนลวดแลว 
    ทําใหเสนลวดขาดพอดี    โดยเฉพาะแลวคากําลังของเสนลวดจะตก
ประมาณ 82.5 % ของคาผลคูณ ระหวางจํานวนเสนลวดเล็ก ๆ ทีป่ระกอบเปนลวดสลิงกับกําลังของ
เสนลวดแตละเสนเหลานี้ 
 สําหรับคาแรงดึงใชงานของลวดสลิง       โดยท่ัวไปจะตองไมเกินหนึ่งในสีข่องกําลังประลัย 
(breaking strength) ของลวดสลิง นั่นคือ ตองมีคาตัวคูณปลอดภัย หรือ safety factor ไมต่ํากวา 4 เทา 
คาตัวคูณปลอดภัยนี้จะตองเพิ่มขึ้นถาสภาพใชงานมีความรุนแรงสูงและลวงสลิงใชงานมานาน 
ลูกรอกและตารอก 
 ขนาดของลูกรอก หรือตารอกก็มีความสําคัญยิ่งตอกําลังของลวดสลิง       ทั้งนี้เพราะยิง่ทําให
ลวดสลิงมีความโคงงอมากเทาไร ก็ย่ิงทําใหเกิดความเคน (stress) ภายในเสนลวด  ซึ่งจะทําให
ความสามารถในการรับน้ําหนักนอยลงไป  ขนาดของรอกซึ่งจะใชกับลวดสลิง โดยทั่วไปจะตองมี
ขนาดดังตอไปนี้ 

เสนผาศูนยกลางของลูกรอก หรือตารอก (จํานวนเทาของขนาดลวดสลิง) 
ชนิดลวด 

คาที่ใชโดยทั่วไป คาต่ําสุด 
6 x 7 72 42 

6 x 19 45 30 
6 x 37 27 18 
8 x 19 31 21 

  
 

 
           กําลังของลวดสลิง 
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สภาพรองของลูกรอก หรือตารอก มีสวนสําคัญตออายุใชงานของลวดสลิงอยางมากเชนกัน  

ถาลวดสลิงใชงานในรอกซึ่งมีรองคับเกินไป  ตัวลวดสลิงจะสกึหรออยางรวดเร็ว  นอกจากนี้รองที่
ผิวไมดีหรือคับเกินไป  จะทําใหการเคล่ือนไหวของเสนลวดภายในลวดสลิงถูกจํากัด       เสนลวด
ไมสามารถจัดตัว เพื่อใหมีการเฉล่ียแรงดีที่สุด  กําลังของเสนลวดจะลดลง  ขนาดของรองสําหรับ
ลวดสลิงแตละขนาดควรจะมีชองวางเหลือดังตารางตอไปนี้ 
ขนาดของลวดสลิง (นิ้ว) 

4
1  - 

16
5  

8
3  - 

4
3  

16
13  - 1

8
1  1

16
3  - 1

16
5  1

16
9  - 2

4
1  ใหญกวา 2

4
1  

ชองวาง (clearance) นิ้ว 
64
1  

32
1  

64
3  

16
1  

32
3  

8
1  

 
  การใชงานนอกจากจะตองคํานึงถึงกําลังของเสนลวดสลิงแลว  ยังตองคํานึงถึงกําลัง
ของลอหรือรอกดวย  การคํานวณเราจะหาในรูปของแรงกดตอตารางนิ้วที่ลวดกระทําตอลูกรอก 
หรือตารอก โดยคํานวณ จากสูตร        
     
   
   แรงกดตอตารางนิ้ว    =  

          รัศมีในสุดของรองรอก (นิ้ว) x ขนาดของลวดสลิง (นิ้ว) 
 

 
คาที่ไดจะตองไมเกินคาตอไปนี้ 
 เหล็กหลอ  450 ปอนดตอตารางนิ้ว 
 เหล็กเหนยีว 850  ปอนดตอตารางนิ้ว 
 
 
 

แรงดึงในเสนลวดสลิง (ปอนด) 
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                            ชนิดหรือเกรดของลวดสลิง 

 ขึ้นกับคาแรงดึงประลัย    (tensile strength) 
 ของลวดนั้น ๆ ซึ่งเรียงตามลําดับ  จากชนิด 

       ที่มีคาแรงดึงประลัยต่ํา ไปจนถึงชนิดที่มีคาแรงดึงสูง  
  คือ   ไมดพลาวสดีล   (mild plow steel) พลาวสตีล (plow steel) และอิมพรูฟดพลาวสตีล 
 (improved plow steel) คาแรงดึงประลัยของลวดสลิงที่ทําดวยวัสดุเกรดตาง ๆ ไดแสดงไวในตาราง
คากําลังของลวดสลิงแตละชนิด 
 นอกจากลวดสลิงที่ทําจากเหล็กคารบอน    ที่กลาวแลวขางตนยังมีลวดสลิงชนิดทนตอการ 
กัดกรอนหรือเปนสนิม    ไดแก    ลวดสลิงที่ทําจากเหล็กกลาไรสนิม     และลวดสลิงที่ทําจากลวด 
ชุบสังกะส ี
 

ลวดสลิงแบบตาง ๆ 
1. สลิงลวดยกของแบบมาตรฐาน เปนแบบ 6 x 19 คือ

ประกอบดวย 6 เสนเกลียว  และแตละเสนเกลียว ประกอบดวยลวด 
เสนเลก็ ๆ    จํานวน  19  เสน   ไสกลางเปนเสนใยสังเคราะห      หรือ 
เชือกชุบน้ํามัน เชือกลวดชนิดนี้  จัดเปนชนิด  เชือกลวดออน 
 
 
 
 

 
    วัสดุในการทําลวดสลงิ 
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             2. ลวดสลิงยกของแบบโคงงอไดมาก     เปนแบบ 6 x 37 ( ข ) 
และ 8 x 19  ( ค ) เสนลวดที่ประกอบเปนลวดสลิงแบบนี้  จะเสนเล็ก
และละเอียดกวาแบบมาตรฐาน  ดังนั้นลวดสลิงแบบนี้จะทนตอการ
สึกหรอ  เสียดทาน  ไดนอยกวา  แตขอดีของลวดชนิดนี้ คือ มีความ
คลองตัวในการใชงานมากกวา  ลวดสลิงแบบนี้มักใชสําหรับรถเครน  
เครื่องขุดลวดและสภาพใชงานซึ่งมีวงลอหรือรอกเล็กกวาปกติ    

 
3. ลวดสลิงแบบเกลียวหยาบ  หรือแบบ 6 x 7  ( ง )     ลวดสลิงแบบนี้จะมีความแกรง คือ 

โคงงอไดยากกวาแบบมาตรฐาน 6 x 19 ( ก ) เนื่องจากสลิงแบบนี้มีจํานวนของเสนลวดนอย  ดังนั้น
การใชงานจะตองมีคา safety factor มากกวา  ทั้งนี้เพราะถามีเสนลวดภายในเกิดขาด 1 หรือ  2   เสน 
จะลดกําลังของลวดสลิงลงเปนสัดสวน มากกวาแบบที่มีเสนลวดมาก   เนื่องจากเสนลวดที่ประกอบ
เปนสลิงมีขนาดใหญกวาแบบอื่น สลิงแบบนี้จะทนตอการเสียดสีไดมากกวา  จึงเหมาะสําหรับใชใน
ระบบสงกําลัง     แตทั้งนี้จะตองมีวงลูกรอก หรือตารอกดวย         นอกจากนี้ยังเหมาะสําหรับงาน
ลากจูง และงานในเหมือง 

4. ลวดสลิงแบบเสนเกลียวบีบเขา ลวดสลิงแบบนี้เสนเกลียวแตละเสนประกอบดวยลวด  จัด
ตัวไมเปนวงกลมแบบลวดสลิงแบบอื่น  มีลักษณะคลายกับเอาลวดสลิงแบบธรรมดามาบีบเขาให
เสนเกลียวแบนลงเพื่อใหมีผิวสัมผัสเพิ่มขึ้น (ประมาณ 50%) ทําใหการสึกหรอจากการเสียดสีนอย
กวาแบบธรรมดา ลวดสลิงแบบนี้มักเปนแบบแลงเลย (Lang-Lay) คือ การบิดตัวของเสนลวดในเสน
เกลียวไปทิศเดียวกับเสนเกลียว ขอดีของลวดสลิงแบบนี้นอกจากจะลดการสึกหรือจากการเสียดสี
ของเสนลวด         และตัวลอแลว ยังมีขอดี คือ เกิดการหงิกงออยากกวา แตมีขอเสีย  คือ  โคงงอได
นอยกวา    และมี fatigue strength* ต่ํากวาแบบซึ่งมีเสนเกลียวกลม 

fatigue strength* หมายถึง กําลังของเสนลวด เมื่อเสนลวดรับแรงซึ่งเกิดการเปลี่ยนแปลง
ตลอดเวลา เชน กระตุก เปนจังหวะ ๆ 
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                                        ลวดแบบนี้มีทั้งหมด 3 แบบ คือ  
1. แบบ B    ใชในงานยกของ 
2. แบบ D    ใชในงานลาก  ดึง  
3. แบบ G    ใชในงานยกของ 

 
 5. ลวดสลิงแบบไมหมุน  ลวดสลิงแบบมีลักษณะเปนลวดสลิงสองชั้น  ช้ันในประกอบดวย
ลวดสลิงแบบแลงเลย 6 x 7  และมีไสเปนใยสังเคราะห  รอบนอกประกอบดวยเสนเกลียว 12 เสน 
(แตละเสนประกอบดวยเสนลวด 7 เสน) บิดตัวในทิศทางตรงขามกับเสนเกลียวในวงใน  ดูรูปที่ 6 
การที่เสนเกลียวบิดตัวในทิศสวนกันทําใหเวลายกของของจะไมหมุนดังเชนเวลายกดวยลวดสลิง
แบบอื่น 

6. ลวดสลิงแบบมปีลอก      มีอยูดวยกัน 3 แบบ  คือ  
 6 x 19  6 x 37 และ  6 x 6  ( จากรูป ลวดสลิงแบบมีปลอก )เสน
เกลียวแตละเสนหุมดวยเหล็กเสนแบน  ทําใหเพิ่มความตานทานตอ
การสึกหรออยางมาก  เมื่อเหล็กเสนแบนเหลานี้สึกไมหมด     ตัวลวด 
 สลิง            ก็ยังคงมีกําลังเทากับลวดสลิงแบบธรรมดาขนาดเดียวกัน    
ลวดสลิงแบบนี้ออกแบบเพื่อใชกับสภาพการใชงานที่ทารุณมาก ๆ มี
การสึกหรอของผิวสูง เชน ในเรือขุด 

 
 
 
 

    B      D       G 
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7. ลวดสลิงชุบสังกะสีแบบเกลียวเสนเดียว เสนเกลียว
ประกอบดวยลวดเสนเดี่ยว มีทั้งหมด 7 เสนเกลียว  อาจเรียกวาเปน
แบบ 7 x 1 ( จากรูป สลิงเกลียวเสนเดียว ) ลวดสลิงแบบนี้ใชกันมาก
สําหรับยึดเสาสูง ๆ ปลองไฟของเตา ลวดสลิงขึ้นสําหรับกระเชาสง
ของ เปนตน โลหะที่ใชทําลวดสลิงแบบนี้ดดยทั่วไปเปนเหล็กชุบ
สังกะสีเพื่อปองกันสนิม 

8. ลวดสลิงชุบสังกะสีสําหรับงานเรือ ตัวอยาง เชน ลวดสลิง
สําหรับเสากระโดงเรือ ลวดสลิงสําหรับผูกเรือ สมอเรือ เปนตน มี
ทั้งหมด 3 แบบ  

9. ลวดสลิงชุบสังกะสีสําหรับสะพานแขวน   รูป ก    เปนแบบ 
 7 x 7 ไสกลางทําดวยลวดชุบสังกะสีเชนเดียวกับลวดเสนเกลียว 
สําหรับแบบ ข เสนเกลียวประกอบดวยลวด 19 เสน แตไสกลาง
ประกอบดวยลวด 28 เสน  สวนรูป ค   เปนลวดสลิงซึ่งประกอบดวย
ลวด 37 เสน วางตัวเปนช้ันและบิดไปทิศเดียวกันหมด  

  
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    ลวดสลิงชุบสังกะสีใชในงาน
เรือ 

ลวดสลิงชุบสังกะสี 
สําหรับสายพานแขวน 

 

ลวดสลิงเกลียวเสนเดียว 
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การตอลวดสลิงหรือยึดลวดสลิงนั้นวิธีที่ใชกันมาก ไดแก 
    1. การถัก (Splices) แบงเปน 2 อยาง คือ 

ก. ถักตอปลายกับปลาย  ลวดสลิงที่จะตอกันตองเปนแบบเสน
เกลียวบิดทิศทางเดียวกัน 

 
ข. งอลวดสลิงแลววกมาถักกับเสนเดิม เพื่อล็อคเปนหวง 

โดยมากจะใชทิมเบิลเพื่อฟอรมเปนหวง  ดังรูปทางดานซาย การถักที่
ถูกตอง ขอตอจะไมหลุดออกเมื่อถูกดึงอยางไรก็ตาม การรับแรงของ
ขอตอจะต่ํากวากําลังของลวดสลิง  โดยปกติแลวขอตอแบบถักจะรับ

แรงไดประมาณ 90% สําหรับลวดสลิง 
2
1  จะรับแรงไดประมาณ 60% 

สําหรับลวดสลิง 2
2
1  นิ้ว 

 
 
2. ใชช็อคเก็ต (socket)  

 วิธีนี้ถาทําอยางถูกวิธีและประณีตแลว จะรับแรงดึงไดถึง 
100% ของกําลังของลวดสลิง  แตมีขอเสีย คือ การตรวจสอบคุณภาพ
ของงานทําไดยาก ทําใหการประมาณขนาดรับแรงของขอตอนี้ลําบาก 
นอกจากนี้ขอตอแบบนี้ยังเปนวิธีทํายากที่สุด  อยางไรก็ตามงานที่เปน
การติดต้ังถาวร เรามักใชขอตอแบบนี้ 

 
 

 

 

 

 
การตอ หรือการยึดเชือกลวดสลิง 
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   3. ขอตอแบบบีบ 

 (Compressed or Swaged Fitting)  
วิธีนี้ปจจุบันใชกันอยางกวางขวาง  

เพราะประสิทธิภาพสูง เทาเทียมแบบช็อคเก็ต 
แตกะทัดรัดกวา น้ําหนักเบากวา   

 
4. ใชเหล็กยึดรูปตัวยู    

   มักใชสําหรับการติดตั้งชั่วคราว  
                   ประสิทธิภาพของขอตอมีเพียง 75-80% มาตรฐาน  

 
 
 

หลักการใชสลิงเชือกลวด 
 

1. ใชสลิงเชือกลวดใหเหมาะสมกับลักษณะของงาน 
2. พิจารณากําลังงานของสลิงเชือกลวดใหสัมพันธกับงาน 
3. ใชสเกลตอสลิงเชือกลวดกับงานใหสมดุลยกัน 
4. ประกอบสลงิเชือกลวดใหอยูจุดศูนยถวงของงาน 
5. ปรับสลิงเชือกลวดใหอยูในจุดสมดุลยของน้ําหนักที่จะยก   ในกรณีที่ใชเชือกลวดมากกวา   

จํานวน 1 เสนขึ้นไป 
6. พยายามหลีกเลี่ยงอยาใหสลิงเชือกลวดเกิดการบาดกับชิ้นงาน 
7. ในกรณีที่ตองโอบช้ินงาน ใหระวังสลิงเชือกลวด อาจรัดทําใหช้ินงานเกิดการชํารุดได 
8. กอนที่จะนําสลิงเชือกลวดมาใชงาน ใหตรวจหวง และเสนลวด ถาเห็นชํารุด 

หามนํามาใชงานอยางเด็ดขาด 
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การตอยาว และ ถักแทงเชือกลวด 

 
 เชือกลวดมี 2 ชนิด ดวยกัน คือ 

1. มีไสเปนเชือก หรือ ใยสังเคราะห  เรียกวา เชือกลวดออน 
2. มีไสเปนลวด เรียกวา  เชือกลวดแข็ง 

        การตอยาวเชือกลวด 
                ตามปกติเชือกลวดออนและเชือกลวดแข็งจะมีทัง้ชนิดเกลียวซายและชนิดเกลียวขวา การ
ตอยาวเชือกลวดออนตองเปนเชือกลวดออนชนิดมีเกลียวอยางเดียวกัน เปนตนวาเชือกลวดออนที่เรา
ตองการใชงานนั้นเปนชนิดเกลียวขวา ตองนําเชือกลวดออนชนิดเกลียวขวาเทานั้นจึงจะสามารถ
นํามาตอเขาดวยกันได ถาเปนเชือกลวดออนชนิดเกลียวซายก็ตองนําชนิดเกลียวซายมาตอเขาดวยกัน
   

การตอยาวเชือกลวดออน เปนการตอเชือกลวดสองหางหรือสองเสนเขาดวยกัน 
เพื่อเปนหวงหรือเพื่อใหมีขนาดความยาวเพิ่มขึ้นโดยตอเสร็จแลวมีรอยตอไมใหญโตมากนักไม 
เหมือนกับการตอส้ันซึ่งมีรอยตอใหญเทอะทะมาก 
  วิธีการตอและการเตรียมเครื่องมือ          

1. ชะโดเหล็ก 
2. คอนตุม 
3. สกัด 
4. เชือกปาน 
5. ทั่งเหล็ก 
6 ปากกาแทน 

          นําเอาเชือกลวดออนมาสองเสนหรือสองหางนํามาวางสวนทางกัน       โดยหางอีกเสนหนึ่งไป
ทางซายแลวนําหางอีกเสนหนึ่งไปทางขวา และใหวัดจากปลายหางเชือกลวดมาทางกึ่งกลางตัวเรา
ใหไดความยาวขางละ 1 เมตร แลวใหทําเครื่องหมายเอาไวที่เสนลวดทั้งสองเสน ตอจากนั้นใหเรา
คลายเกลียวออกจากเกลียวทั้งสองหาง                คลายเกลียวออกจนถึงตําแหนงที่เราทําเครื่องหมาย
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เอาไว แลวผูกมัดปลายเกลียวแตละเกลียวดวยเชือกปาน  เพื่อไมใหปลายเกลียวแตละเกลียวแตกออก              
ใชเชือกปานพันทั้งสองหางถาเชือก 6 เกลียวก็ตองพันปานทั้งหมด  12  หาง     เพื่อกันคลาย 
 

ตอจากนั้นใหนําปลายเกลียวเชือกลวดทั้งสองหางนํามาประสานกันแบบตอส้ัน      คือให
เกลียวลวดเขาประสานกัน  เสนเวนเสน ในแตละชองที่ลวดสวนทางกันแลวจับคูใหอยูในลักษณะตี
เกลียวกันทั้ง  6 คู       คือหางทางซายจับคูกับหางทางขวา เพราะเชือกลวดออนมีขางละ 6 เกลียว 
จับคูได 6 คู  เรากําหนดเอาคูหนึ่งใดก็ไดเปนคูที่เปดเกลียว เราเปดไปทางซายเราเอาเกลียวทางซาย
เปดออก           เอาเกลียวทางขวาที่จับคูแทนลงไปในรองเกลียวที่เปดออกจนหมดระยะ      เหลือ
หางเกลียวทางขวาไวพอแทงขัดกันได สวนทางขวาก็ทําเชนนี้เหมือนกันเปดเกลียวขวา    แลวใช
เกลียวทางซายแทนลงในรองเกลียวท่ีเปดออกจนหมดระยะเหลือหางเกลียวทางซายไวพอขัดแทง
ขัดกันได ทําเชนนี้เหมือนกัน เปดเกลียวซาย-ขวาแทนทั้ง 6 คู สลับกันเปดเกลียวอยูในชองระยะ 1 
เมตรตองจับคูใหเวนชองไฟได 5 ชอง      เมื่อเปนเชนนี้แลวทั้ง 6 คู  คูละ 2 หาง  ซาย-ขวา แตระคู
ผูกมัดกันแบบลักษณะตีเกลียวท้ัง 6 คู      โดยเกลียวซายทับเกลียวขวาเอาปลายสอดใตเกลียวขวา   
ดึงออกใหแนนแลวทุบแตงเสร็จแลวหางเหลือเชือกลวดกลางแตละคูตองแทงขัดตัวกันแทงออกหนึ่ง
ครั้ง            แทงทับเกลียวเขาหาตัวหนึ่งครั้งและแทงออกหนึ่งครั้ง  แทงหางละสามครั้ง หยุดหาง
ซายตองแทงไปทางขวามือซาย       แทงเสร็จแลวเราตองสลับเชือกเอาทางซายไวทางขวา เอา
ทางขวาไวทางซาย แลวเราก็ดําเนินการแทงตามแบบครั้งแรก          เมื่อเสร็จวิธีการตอหางเชือกลวด
แลว ทุบแตงใหสวยงาม  ตอจากนั้นใหตัดปลายเกลียวสวนที่เหลือแทงออกใหหมด มองดูแลวให
เปนเชือกเสนเดียวกัน    เปนอันวาเสร็จวิธีการตอยาวเชือกลวดออนแตเพียงเทานี้ 

                        เชือกลวดแข็ง นิยมใชวิธีเทหัวลวดโดยใชตะกั่วเปนตัวประสานใหอยูในเบา 
ทีมีหวงสําเร็จใชเปนลวดประจําที่เชน เครนประจําที่เครื่องกวาน เชือกลวดออนนิยมนํามาถักแทง
เปนหวงที่ใชสําหรับยกของตาง ๆ ที่มีน้ําหนักมาก ๆ ใชแทนเชือก ,โซ 
 
 
 
 



       วิชาเครื่องทุนแรง                               
 

26 

                        วิธีการถักแทงสลงิเชือกลวด เพื่อยกของ      
1. ชะโดเหล็ก 
2. คอนตุม 
3. สกัด 
4. เชือกปาน 
5. ทั่งเหล็ก 
6. ปากกาแทน 

           นําเชือกลวดออนมาทําเปนวงตามขนาดที่เราตองการ    ใชลวดหรือปานมัดไวให 
แนน โดยใชปากกาแทนเปนตัวบีบ การทําหวงนั้นใหเหลือปลายไวสําหรับแทงมีความยางประมาณ 
30-40 ซม.  สําหรับเชือกลวดขนาด 2-3 นิ้ว    ถาเชือกลวดมีขนาดใหญกวานี้หางเชือกตองยาวกวานี้ 
แลวแตความถนัดในการถักแทงของผูกระทําการถักแทง        หรือเรียกงายๆวา ตามความเหมาะสม 
หรือ พอประมาณ  ตอจากนั้นใหคลายเกลียวเชือกลวดออกจนถึงโคนหวงที่เราผูกมัดไวแลวใชปาน
ผูกกันเกลียวเชือกลวดกันแตกเอาไวทุกเกลียว ทั้ง 6 เกลียว          แลวแบงเกลียวใหโคนเกลียวอยูใน
ลักษณะตีเกลียว  (เขารองเกลียวตามกัน)  แบงเกลียวออกตามเสนยืนขางละสามเกลียวสามเกลียวอยู
ดานนอกเสนยืน อีกสามเกลียวอยูในเสนยืน หรืออยูในดานตัวเรา การนับเกลียวที่จะแทงอันดับแรก
คือ เสน 1 ดานนอกของซายมือเปนอันอับแรก    และนับตอมาตามลําดับ  การแทงเกลียวหรือเจาะรู
เกลียวอันดับแรก  เอาปลายชะโดเหล็กจดลงตรงกลางเกลียวเสนยืน       (คือเสนที่ถูกแทง) ระหวาง 
สามเกลียวนอกและสามเกลียวใน (ผาซีกสามเกลียว) ใกลกับจดุที่ 1-2          แลวเอาชะโดเหล็กแทง
ลงไปใชคอนตี   ใหเกลียวแยกออกมาสองเกลียวคู      ใหเกลียวอยูหลังชะโดเหล็ก   สองเกลียวแลว
เอาปลายเกลียวลวดเกลียวที่หนึ่งดานนอกซายมือแทงสวนชองขวามือของชะโดแลว  (ดึงเขาหาตัว)  
ดึงใหแนนพรอมดึงชะโดออก ใชคอนทุบแตงใหเขารูปนิดหนอย   ตอไปใหแทงรองเกลียวระหวาง
เกลียวที่หนึ่งและเกลียวที่สอง  หรือสองเกลียวคูนั้นเอง เอาปลายเกลียวที่สองของเสนนอกแทงสวน
ชะโดชองขวามือดึงเขาหาตัวเรา  และดึงทุบแตงอยางเดียวกับเสนที่หนึ่ง     ตอจากนั้นใหแทงเสนที่
สาม   คือขางเสนที่สองเมื่อแยกเกลียวออก      แลวใหเอาปลายเกลียวเสนที่สามของเสนนอกเสนยืน     
แทงสวนเขาหาตัวเราเรียงเสน 1-2-3-4-5-6  เมื่อครบ 6 เกลียวแลวเทากับหนึ่งรอบ     
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   และตอไปใหแทงข้ันตอนเสนที่หนึ่งกอน                 เอาชะโดแทงเกลียวเสนยืนนอกเกลียว
เสนที่แทงของเสนที่หนึ่ง                  แยกเกลียวออกเอาปลายหางเกลียวเสนที่หนึ่งแทงสวนเขาหาตัว       
แลวดึงใหแนนทุบแตงดวยคอนอยางนี้เรื่อยไปใหครบทุกหกเสน    แทงจนครบปลายเกลียวละสี่ครั้ง           
สามารถนําไปใชงานได          ตอจากนั้นใหใชสกัดตัดปลายหางออกทิ้งสวนไสลวดใหตัดทิ้งหรือ
แทงฝากไวกับเสนที่หนึ่งก็ได  ใหเหลือปลายหางไว 1 ซม. เพื่อกันรูดออกจากเกลียวในขณะที่ทําการ
ยกของที่มีน้ําหนักมาก ๆ    
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วิธีการเอาลวดสลิงออกจากขด ที่ถูกตอง 

วิธีการคายลวดสลิงออกจากขด ที่


วิธีการคายลวดสลิงออกจากขด ที่ผิดวิธี 

     ผลของการใชลวดสลิงผิดวิธี 

วิธีการนําเชือกลวดมาใชงานอยางถูกตอง 
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ขอควรระวัง 
ในการทํางานเกี่ยวกับเชือก และเชือกลวด 
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      เราสามารถแบงเชือกลวดสลิง  ออกเปน 2 ชนิดใหญ ๆ ดวยกัน  คือ 
 1. เชือกลวดสลิงชนิดที่เกลียว มีไสเปนเชือก หรอืใยสังเคราะห  โดยไสดังกลาว  ทําดวยเชือก
ชุบน้ํามันเชือกลวดนี้ เรียกวา เชือกลวดออน  มีคุณสมบัติสามารถงอพับได         และขดไดงายใชผูก
แทนเชือกได 

2. เชือกลวดสลิงชนิดที่เกลียว  มีไสเปนลวด      เชือกลวดดังกลาวนี้     เรียกวา เชือกลวดแข็ง  
มีคุณสมบัติงอพับไดยาก  แตทนกําลังดึงมากเหมาะแกการใชงานหนัก    หรือใชในลักษณะงาน
ประจําที่ 
           การใชเชือกลวดดังกลาวนี้  จะตองระวงัรักษาใหมาก เพราะอาจเกิดสนิมไดงาย           ทั้งยังมี
ราคาสูง ฉะนั้นเมื่อเสร็จจากการใชงานแตละครั้ง        จะตองลางดวยน้ําจืดแลวใหนําเอาน้ํามันชโลม 
หรือจาระบีชโลมใหทั่ว 
 
 
 
 
 
 
 

 

สรุป 
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             ประเภทที่ 3. เชือกทีท่ําจากใยสงัเคราะห    
                                        ( Man – made fibre )   
                                แบงออกเปน 5 ชนิด ดวยกัน คือ 
 

1. เชือกไนลอน ( Nylon )  
2. เชือกเทอรีลีน ( Tery lene ) 
3. เชือกโพลีโปรไพลีน ( Polypropy lene ) 
4. เชือกโพลีเอททีลีน ( Polyethy lene ) 

             5.  สลิงออน ( Soft Sling ) 
เชือกใยสังเคราะหชนิดที่  1 - 4     ลวนเปนเชือกที่ทําจากสารสังเคราะหทางเคมี             โดย 

ประเทศองักฤษเปนผูผลติ     และออกจัดจําหนายเปนประเทศแรก         ในป  พ.ศ.2491( ค.ศ.1948 )    
ลักษณะของเชือกทําจากใยสังเคราะหทางเคมี       โดยจะมีเสนเล็กขนาดเทา ๆกัน     และมีความยาว
ตลอดเทากับความยาวของเสนเชือก                      นํามาควั่นเปนเกลียวเหมือนเชือกธรรมดาทั่วไป ๆ 
เชือกอาจมี 3 – 4  เกลียว    หรือเปนแบบถักเหมือนเชือกสายลอคก็ได  แลวแตความตองการของ
ผูใช 

 
    ชนิดที่ 5. สลิงออน ( Soft Sling ) 

สลิงใยสังเคราะห ( Soft Sling )     เปนสลิงที่ทําจาก
สารโพลีเอสเตอร      มีคุณสมบัติที่ทนกรด แตไมทนดาง มีการใช 

                                                   งานที่สะดวก        เพราะมีลักษณะการที่นําใชงานทั้งชนิดกลมและ
ชนิดแบน           สามารถที่จะออนตัวไดดี            และเมื่อนํามาใชงานสามารถผูกมัดแทนเชือกได
อยางสะดวก ทั้งยังปลอดภัยตอการขูดขีดของชิ้นงานโดยมีหวงทั้งสองดาน     ไมวาจะเปนชนิดกลม  
และชนิดแบน      และมีการบอกขนาด  น้ําหนักไวที่สลิงทุกเสน      อีกทั้งมีรูปแบบ สีสันที่สวยงาม       
ตลอดจนเก็บรักษางาย   น้ําหนักเบา และไมเปลืองเนื้อที่ในการเก็บ  
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 คุณสมบัติของเชือกใยสงัเคราะห เมื่อนํามาเปรียบเทียบกับเชือกปานธรรมดา   ที่มีขนาดของ
เชือกที่เทา ๆ กัน โดยมีคุณสมบัติดังตอไปนี้ คือ 

1. กําลังการยึดของเชือก ( Braking Strength and Stretch )   เชือกไนลอนมีกําลังการยืดตัว 
มากเปน 3 เทา ของเชือกปานธรรมดา  เชือกเทอรีลีนมีกําลังการยืดตัวมากเปน 2 เทา   ของเชือกปาน
ธรรมดา ( เชือกไนลอนสามารถยืด ( Extend ) ไดประมาณ 45 %      ของความยาวเดิมกอนเชือกขาด 
เชือกเทอรีลีน ยืดไดประมาณ 38 % ของความยาวเดิมกอนขาด    สวนเชือกปานธรรมดา   โดยยืดได
ประมาณ 12 – 15 % ของความยาวเดิมกอนขาด ) 

2. กําลังงานปลอดภัย ( Safe working load stretch )       เชือกไนลอนมีกําลังงานปลอดภัย 
ประมาณ 30 % ของความยาวเดิมของเชือก  สามารถคืนตัวกลับไดโดยเร็ว เชือกเทอรีลีนมีกําลังการ
ใชงานปลอดภัย  โดยยืดไดเทากับเชือกมะนิลา  คือประมาณ 15 %   ของความยาวเดิมของเชือกและ
สามารถคืนตัวกลับไดโดยเร็ว ดังนั้นเชือกใยสังเคราะหจึงสามารถรับแรงกระตุก กระชาก ( Shock )  
ไดอยางดี  โดยเชือกไมขาดงาย    ถาเชือกไนลอนชุมน้ํา       เชือกจะมีกําลังยืดลงประมาณ 90 – 95 
% สําหรับเชือกเทอรีลีนนั้นกําลังเชือกจะไมมีการเปลี่ยนแปลง 

3. น้ําหนักเบากวาเชือกปานธรรมดา    โดยทั่วไป     ยกเวนเชือกกาบมะพราว        ซึ่งเชือก 
ใยสังเคราะหมีคาความถวงจําเพาะ (  Specific Gravities ) ดังนี้  คือ 

1. เชือกไนลอน  1.14 
2. เชือกเทอรีลีน 1.38 
3. เชือกโพลีโปรไพลีน 0.91 
4. เชือกโพลีเอททีลีน 0.95 
5. เชือกมะนิลา และอื่น ๆ 1.5 ( เวนเชือกกาบมะพราว ) 

4. ความทนทานตอความรอนไดดี   คือ  เชือกไนลอนละลายที่อุณหภูมิ 
250  องศาเซลเซียส เชือกเทอรีลีนละลายที่อุณหภูมิ  260  องศาเซลเซียส  อยางไรก็ตามควรระวงัอยา
ใหเชือกนี้ไดรับการเสียดสีมากเกินไป      เชือกดังกลาวนี้จะไมมีการเปลี่ยนแปลงหากไดรับอุณหภูมิ 
ไมเกิน 80 องศาเซลเซียส  มีความทนทานตอสารเคมี  จําพวกน้ํามันดิบ  น้ํามันดีเซล  น้ํามันเรือตางๆ 
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น้ํามันกล่ันชนิดตาง ๆ และดางทุกชนิด        แตจะเสียหายถาโดนกับสารเคมีจําพวกกรดจงึตองระวัง
อยาใหถูกสารเคมีที่เปนกรด ทั้งยังทนทานตอความชื้นไดดี สามารถเก็บไวไดนานแมเชือกเปยกแลว
เก็บเขารนเชือก ก็ไมตองกลัวเสียหาย  
 5. มีความทนทานตอการใชงานหนัก ๆไดดี   เชน 

5.1 เชือกทีรีลีน ใชเปนเชือกรอก   เชือกชักเรือโบต สําหรับเรือบางชนิดไดดี      เชน 
เรือสํารวจ  เรือฟริเกต  เรือพิฆาต เปนตน    ถาเปนเชือกเทอรีลีนแบบถักใชเปนเชือกสัญญาณธงและ
เชือกลอคไดดี          สําหรับเชือกเทอรีลีนขนาด 5 นิ้ว   ใชสําหรับเรือพวงจงูธรรมดาที่อยูตามทาเรือ 
เพราะคุณสมบัติของเชือกสามารถรับแรงกระตุก หรือการกระชากไดดีกวาเชือกไนลอน   และไมยืด
มากเหมือนเชือกไนลอน 

5.2 เชือกไนลอนขนาดตาง ๆสามารถใชงานไดดีสําหรับเปนเชือกผูกเรือ เชือกพวงจูง 
เชือกรัดเรือโบต เชือกรอยเพดาน ทําตาขายสําหรับผูกของหนัก ๆ   ฯลฯ   

สวนเชือกไนลอนขนาด 11  นิ้ว   ใชเปนเชือกผูกจูงเรือใหญในทะเล       คุณสมบัติของเชือก 
สามารถรับแรงกระตุก กระชาก และการยืดหยุนไดดี 
  

6. มีขีดจํากัดที่ควรระมัดระวังอยางมาก  คือเชือกใยสังเคราะหจะเสียกําลังไดถาถูกแสงแดด
จัดเปนเวลานาน ๆ   ทางที่ดีควรเก็บเชือกใหเรียบรอยในที่รม        หรือใชผาคลุมอยูเสมอ    เชือกใย
สังเคราะหเมื่อครูดกับผิวกวาน  พุก   ลูกตน   สันหรือคมตาง ๆ    ภายใตแรงดัน      เชน เวลาหะเบส  
หะเรีย   ขณะเทียบเรือ    แรงเสียดสีและความรอนของเชือก       อาจทําใหเชือกเปนรอยครูดช้ํา หรือ 
 เกิดการชํารุดไดงาย      และจะทําใหเชือกเสียกําลังยืด       เมื่อใชงานครั้งตอไปควรตองตรวจดูเชือก
ใหถ่ีถวนกอนใชงาน    ถาพบรอยครดูตองทําการตัดสวนที่ชํารุดทิ้ง  แลวตอเชือกสวนที่ดีเขาดวยกัน
ใหมเพื่อใชงานในครั้งตอไป 
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2.  ขอมูลการเปรียบเทียบขอดี-ขอเสีย ของอุปกรณที่ใชในการยก 
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1. ลวดสลิง 

ขอดี ขอเสีย 
1. ทนความรอน 1. แข็ง โคงงอไดลําบาก 
2. ยกหรือรัดของที่มีผิวหรือขอบมีคมได 2. มีน้ําหนักมาก 
3. ถาผลิตไดมาตรฐานจะมี Safety Factor 6 : 1 3. ทําความเสียหายใหกับสิ่งของที่ขนยาย 
 4. ผูกรอนเปนสนิมไดและสกปรก 
 5. ส้ินเปลืองพื้นที่ในการเก็บรักษา 
 6. อาจทําความเสียหายใหกับพื้นที่บริเวณ 
     ที่เก็บรักษา 
 7. ไมสามารถรูอัตราการรับน้ําหนักของลวด 
     แตละเสนไดอยางแนนอน 
 8. เมื่อชํารุดอาจบาดมือหรือเกี่ยวรางกาย 
     ผูปฏิบัติงานได 
 9. มีแรงดีด หากขาดระหวางปฏิบัติงานอาจทําให 
     ผูปฏิบัติงานมีภัยถึงชีวิต 
 10. เปนสื่อไฟฟาและความรอน 
 11. ตรวจดูความชํารุดไดลําบาก 
 12. ส้ินเปลืองเวลาการทํางาน เคลื่อนยายลําบาก 
 13. มีปฏิกิริยากับสารเคมีประเภทกรอดและดาง 
 14. มาตรฐานการผลิตไมแนนอน 
 15. เมื่อใชงานแลวจะคดงอไมคลายตัว 
 16. ชํารุดแลวไมสามารถซอมแซมได 
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2. ซอฟสลิง  (Soft  Sling) 

ขอดี ขอเสีย 
1. ทําจากเทเลอรีน  มีความออนตัวและน้ําหนักเบา 1. มีปฏิกิริยากับดาง 
    จึงทํางานสะดวกในการใช ทํางานไดรวดเร็ว 2. ไมทนไฟ 
2. สามารถโคงงอไดตามสภาพสิ่งของที่ทําการ  
    โยกยาย ไมทําใหของเสียหาย  
3. รัดยกของที่มีขอบหรือผิวมีคม (โดยใชแถบ  
   หรือปลอดปองกันบริเวณสัมผัส)  
4. รัดหรือยกของที่มีความรอนได (โดยใชแถบ  
    หรือปลอกปองกันบริเวณสัมผัส)  
5. ไมเปนสนิม อายุวัสดุยาวนานไมมีกําหนด  
6. นุมมือ ไมมีแรงดีดและไมเปนสื่อไฟฟา  
    จึงปลอดภัย  
7. ผลิตดวยมาตรฐานสูงสุด เชื่อถือไดแนนอน  
8. มี Safety Factor สูงถึง 6 : 1  
9. มีปายชนิดติดถาวรกํากับอัตราการรับน้ําหนัก  
    ทุกเสน  
10. เก็บรักษางายไมเปลืองเนื้อที่  
11. ไมทําใหบริเวณเก็บวัสดุนี้ชํารุดเสียหาย  
12. ซอมแซมไดในบางกรณี  
  
 
 
 
 
 



       วิชาเครื่องทุนแรง                               
 

37 

3. โซ 

ขอดี ขอเสีย 
1. ถาผลิตไดมาตรฐานมี Safety Factor 5 : 1 1. ผุกรอนเปนสนิมได สกปรกงาย 
2. ทนความรอน 2. มีน้ําหนักมาก เคลื่อนยายลําบาก ส้ินเปลือง 
3. รัดยกสิ่งของที่มีผิวหรือขอบที่มีคมได     แรงงาน 
 3. ทําความเสียหายใหกับสิ่งของที่ขนยาย 
 4. ส้ินเปลืองเวลาในการทํางาน 
 5. โคงงอไดแตรัดสิ่งของไมไดตามรูปรางที่ 
     แทจริง 
 6. มาตรฐานการผลิตไมแนนอน 
 7. ไมสามารถรูถึงอัตราการรับน้ําหนักของโซ 
     แตละเสนไดอยางแนนอน 
 8. หากขาดระหวางปฏิบตัิงานทําใหเกิดอันตราย 
     แกผูปฏิบัติงานจนถึงชีวิต 
 9. เกิดปฏิกิริยากรดและดาง 
 10. เปนสื่อไฟฟาและความรอน 
 11. แข็งไมนุมมือ 
 12. ทําความเสียหายใหกับพื้นที่บริเวณที่ 
       เก็บรักษา 
 13. ตรวจดูความชํารุดไดลําบาก 
 14. ราคาแพง 
 15. ส้ินเปลืองพื้นทีใ่นการเก็บรักษา 
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3. การยกและวิธีการยก 
การเตรียมการในการยกของหนัก 
 

1. สํารวจขอมูล 
1.1 ชนิด วัสดุ รูปรางลักษณะ และขนาด น้ําหนัก 
1.2 สถานที่ตั้ง เคลื่อนยายไปยังที่ใด เคลื่อนยายไปอยางไร และสภาพสิ่งแวดลอม 

ของสถานที่  สถานที่ที่จะตองติดตั้งเครื่องมือ ละสิง่อํานวยความสะดวกอื่น ๆ 
2. การวางแผน 

2.1 หาวิธีการในการยกวาจะยกอยางไร 
2.2 ใชกําลังคนเทาไร 
2.3 เครื่องมือและอุปกรณอยางไรบาง 
2.4 ยานพาหนะจําเปนตองใชหรือไม 
2.5 หนวยงานที่เกี่ยวของ ตองขอรับการสนับสนุน หรือไมอยางไร 
2.6 คาดการณถึงอุปสรรคที่จะเกิดและขอขัดของ พรอมทั้งหาทางแกไขกับปญหานั้น ๆ 

3. จัดกําลังเจาหนาที่ 
4. จัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ 
5. การติดตอประสานงาน 
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หลักการยกวัตถุ 
 

1. ตองทราบจํานวนน้ําหนักของสิ่งของ 
2. เลือกวิธีการในการที่จะใชสลิงแตละประเภทใหถูกตอง 
3. พิจารณามุมที่ตองสูญเสียแรงดึงของสลิงไป 
4. เลือกอุปกรณในการชวยยกที่เหมาะสม 
5. ยึดอุปกรณชวยยกตามความเหมาะสม 

ก. หาศูนยถวงของสิ่งของใหถูกตอง 
ข. ปองกันสิ่งของจากการหมุน 
ค. ปองกันตะขอหรือส่ิงของลื่นไถล 
ง. เก็บรักษาสวนตาง ๆ ของสิ่งที่ตองการยก ไมใหหลนไหลออกมา 

6. เคลียรพื้นที่ที่จะยกของใหปลอดภัย 
7. การหิ้วตองตรวจสอบกอนที่จะยกออกไป 
8. ระวังการหลนของสิ่งของอาจหลนไดทุกเวลา 
9. หามลากอุปกรณชวยยกไปตามพื้นที่ 
10. สังเกตน้ําหนักที่ปลอดภัย อยาใหเกินพิกัด 
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การผูกเงื่อนชนิดตาง ๆ และการใชประโยชน 

 

โดยแบงออกไดเปน 21 เงือ่น ดังนี้คือ 
 

1.การผูกหักคอชั้นเดียวและสองชั้น  ใชผูกกับ “ เสา ”  
  ขอหวง เพื่อตง  ไวช่ัวคราว แกไดงาย และมักนําไปผูกประกอบเงื่อน    
  อื่น ๆ   ( ตง   หมายถึง การใชเชือกผูกมัดกับเสา หรือขอหวงเปนการ    
  ช่ัวคราว โดย เงื่อนที่ผูกนั้นจะไมแนนถาวร ) 

 
 
2. การผูกเจก ใหผูกปลายเชือกเขากับเสาหลัก ทอนไมหรือตนไมแก 
    งาย รูดออกไดงาย ผูกของบรรจุกระสอบ เชน ขาวสาร 

  
     

 
3. การผูกเจกลากซุง สําหรับผูกดึงและลากของหนักตามแนวราบ เชน   
    เสาซุง วิธีนี้เชือกไมสามารถรูดออกได ย่ิงดึงยิ่งแนน 

  
 

4. การผูกตะกรุดเบ็ดชั้นเดียวและสองชั้น  ใชในการผูกเชือกเล็กเขา 
    กับเชือกใหญ โดยปลอยปลายหางไวใชประโยชนอยางอื่น ใชผูก  
    เขากับเสากลม  หรือเสาเหลี่ยมไมใหรูดออกไดงายแนน       และ 
    มั่นคง ใชผูกของชักขึ้น ลง ในเวลารีบดวน 
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   5. การผูกตะกรุดเบ็ดกลืน  

1. ชั้นเดียว ใชผูกกับของที่เปนหวง เชน สมอ โยธะกา สําหรับ
เรือเล็ก 

2. สองชั้น   ใชเหมือนกับชั้นเดียว แตใชสําหรับเรือใหญเพราะ
แนน และม่ันคงกวา 

 
  6. การผูกรัสโต ใชในการผูกของกลมหรือแบน เชน เสา กระดาน    
      เพื่อยก ขึ้น – ลง หรือผูกเชือกสําหรับชักใบ  
 

     
       7. การผูกกะ 
         1. ชั้นเดียว ใชผูกของที่รูดไปมาได    หรือกับของที่ไมรูดออกงาย 
             แบบนี้ใชงานไดมาก เชนผูกเรือกับหวง เสา หรือเหล็ก ตอเชือก 
             สองเสนเขาดวยกัน ผูกใหคนนั่งลงไปทํางานขางเรือ 

     2. สองชัน้ เปนการผูกเชือกเปลา ๆ ใหคนนั่งหรือโหนตังลงไป 
         ทํางาน เชน ดูแนวน้ํา ทํางานขางเรือ เปนตน 
 
    

3. กะบวง หรือหวง ใชผูกเปนเงื่อนรูดเขากับสิ่งที่ผูกไดดวยบวง 
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    8. การผูกสอดสรอย ใชในการตอเชือกชั่วคราว หรือถักตาขาย 

 
 
 
 
 
9. การผูกเลขแปด ใชผูกหารเชือกใหเปนปม เชนผูกรอยรอก เพือ่มิให  
    หลุดจากรูรอย 

                  
     
       
 
     
    10. การผูกยายแก ใชในงานตอเรือเพื่อตองการกําลังดึงมาก 
                
 
 
         
     
     
    11. การผูกรน สําหรับเชือกที่ยาวใหส่ันเขา 
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    12. การผูกตราสังข ผูกของที่เปนหอ หรือมวน เชน ผาใบ 
       
 

 
 
13. การผูกสมาธิหวง 

1. ชั้นเดียว ผูกของที่เปนหวง เชน หวงธง 
2. สองชั้น  ผูกเชนเดียวกับชั้นเดียว แตแนนกวา 

     
 

 
 
14. การผูกถังตั้ง ใชผูกของที่คลายถัง เพื่อยก หรือหยอน 

      
 
 
 

 
 
15. การผูกกะ สําหรับตอเชือกใหแนน และแกงาย 
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16. การผูกตอหักคอ ใชตอเชือกใหญ แลวนําหางเชือกผูกหนีบเสีย  
      แตตองใหแกงาย 
 

        
    

 
17. การผูกกระดานชุลี ใชผูกกระดานหอยหยอนขางเรือ เพื่อนั่งทาสี  

                  เคาะสนิม และอื่น ๆ  
 
 

    
 

18. การผูกบาระตูกับไม ใชผูกไมสองอันประกบไขวกันใหแนนใน 
            ทางมุมฉาก 

       
    
 

 
19. การผูกหักขอ ใชผูกเชือกกับขอทั้งชั้นเดียว และสองชั้น 
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20. การผูกขัดสมาธิขอ ใชผูกเชือกกับขอ 

    
 
 
 
   21. การผูกกะสองหวง ใชผูกดวยปลายเชือกขางเดียว  วิธีผูกเชนเดียว 

      กับการผูกกะธรรมดา     แต รอยปลายเชือกออกมาทําเปนหวงอีก  
      1  อัน แลวจึงรอยกลับเขาไปแบบผูกกะ    เมื่อผูกเสร็จแลวจะเปน 
      หวงสองหวง การผูกที่ถูกตอง เชือกเสนบนเมื่อลองดึงจะรดูไมได   
      ย่ิงดึงยิ่งแนน 

ประโยชน   ใหคนเขาไปนั่ง       โดยใหหวงลางอยูใตกนหวง 
     บนรัดอยูใตรักแร ( แตหวงหวงทั้งสองใหพอเหมาะกับรูปราง )       
     โดยใหปมเงื่อนอยูตรงหนาอกพอดี  สําหรับใหคนนั่งออกไป 
     ทํางานนอกเรือ เชน เคาะสนิม แกเชือกทุนสมอที่พันหัวสมอ  โดย 
     ที่ปลายเชือกอีกขางหนึ่งตงไวกับที่มั่นคงขางบน 
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1.เชือกที่ไมไดใชงาน เมื่อนํามาเก็บไวในหองเชือกนาน ๆ อากาศอาจ   
   ทําใหเชือกผุ เสื่อมคุณสมบัติได หรืออาจถูกแมลงทําลาย จึงควรทํา   
    ความสะอาดเสียบาง  

  2. เชือกที่นํามาใชงานควรจะตองรักษา เพื่อใหคงทน ดังนี้ 
-  ระวังอยาใชเชือกในที่ซึ่งเปยกน้ําแฉะ 
-  ถาใชเชือกแชน้ําไวนาน ๆ หรือถูกน้ําเค็มอยูเสมอ เมื่อเลิกใชงานแลวตอง  ลางดวยน้ําจืดใหสะอาด   
   และทําการพึ่งตากแดดใหแหง 
 -  ระวังอยาใหเชือกครูด หรือถูกกับวัตถุที่เปนของแข็ง ๆ เกลียวเชือกจะสึก  หรือ ฉีกขาดได 
-  เชือกบางชนิด เชน เชือกปอ ถาใหเปยกน้ําบาง จะมีกําลังดีกอนใชงาน และ ถาไมชุบน้ํากอนการ 
   ใชงานอาจทําใหเกิดการขาดไดงาย 
-  เชือกที่ขมวดเปนปมไมควรใชยกของหนัก หรือใชในการเหนียวรั้ง 
-  หางเชือกตองผูกมัด หรือถักแทงอยูเสมอ เพื่อไมใหเกลียวของเชือกคลาย 
-  อยาใชเชือกในกรณีที่จะตองทําใหเชือกคลายเกลียว 
-  อยาใชเชือกเหนี่ยว รั้ง ยกของหนักมาก จนเกินกําลังเชือก 
-  ถาตองการใชงานเกี่ยวกับการดึง กระตุก ควรใชเชือกเสนใหญ 
- เชือกลวดที่เคลือบสังกะสี เมื่อใชงานเสร็จแลวควรลางดวยน้ําจืด แลวเช็ดใหแหง พอมทั้งชโลม 
  จาระบีใหทั่ว 
-  เชือกลวดเกาที่เปนสนิม ตองทําความสะอาดดวยแปรงลวด แลวชโลมดวย น้ํามันกันสนิม 
- เชือกปานทุกชนิดเมื่อถูกน้ําจะหดตัว และเมื่อมีอุณหภูมิที่ไมคงที่ เชนเมื่อมีความชื้น อากาศเย็น  
  ฝนตกในเวลากลางคืน     ตองคอยหยอนเชือกอยูเสมอมิฉะนัน้เชือกจะหดตัว   และจะทําใหเชือก   
  ขาดได      เชน เชือกที่ใชกับธง เชือกรั้งเพดาน   เปนตน 
 

 

 

วิธีการใช และการเก็บรักษาเชือก  
การเก็บ
รักษา
เชือก 
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กฎของความปลอดภัย 
 

 กอนที่จะทํางานที่เกี่ยวกับเชือก หรือลวด ควรที่จะตองรูกฎแหงความปลอดภัย ดังนี้ คือ 
1. ใหมองดูเสนเชือกหรือลวด และพจิารณาวาสวนไหนเปนปลายเชือกตงเมื่อขออยูในรน 

สวนไหนเปนสวนดึง สวนไหนเปนสวนโคงหรือขด 
2. ตองไมยืนใกลวงเชือก – ลวด หรือขดเชือก – ขดลวด 
3. อยาอยูใกลเชือก – ลวด ที่รอยผานเขากวาน เพราะถารอกขาด เชือกลวดจะดีดได 
4. อยายืนอยูดานลาง ขณะที่เชือกอยูดานบน ถาดึงเชือก หรือลวดมาจากขางบนควรออกเสียง

ใหผูอยูบริเวณนั้นออกไป 
5. อยาอยูใกลของท่ีกําลังยกอยู เชือกอาจจะขาดของจะทับทําใหเกิดอันตรายได 
6. ใหระวังบริเวณที่เชือกหรือลวดรูด หรือเสียดสีกับเหล็ก อาจจะขาดหรือฟาดมาดีดเปน

อันตรายได 
7. เชือกที่ผูกตงเมื่อถูกน้ําฝน น้ํา หรือน้ําคาง อาจทําใหเชือกตึงหรือขาดได 
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คําแนะนําเพื่อความปลอดภัย สําหรับการใชสลิง 
1. อยาใชสลิงยกสิ่งของที่มนี้ําหนักที่พิกดัเกินกวาที่สลิงกําหนด 
2. อยานําสลิงที่ชํารุดมาใชงาน 
3. วางตําแหนงการผูกรัดสลิง เพื่อการยกใหถูกตอง เมื่อยกข้ึนแลวตองไมมีการลิ่นไหลของสลิง 
4. ถาผิวของสลิงตองสัมผัสกับขอบของสิ่งของที่มีคม ขณะที่ทําการยกควรใชปลอกสลิงสวม

บริเวณนั้น เพื่อปองกันการเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับสลิง 
5. วางตําแหนงการผูกรัดสลิง เพื่อการยกที่ถูกตอง และตองแนใจวาเมื่อใชเสร็จแลว สามารถ

ปลดสลิงออกไดโดยงาย 
6. ถาตองการรวมกับตะขอ ( Smooth – rounded hook ) ตะขอนั้นควรมีรัศมีภายในไมนอยกวา 

2 นิ้ว 
7. พยามหลีกเลี่ยงการคลองสลิงมากกวาหนึ่งเสน ในตะขอเดียวกัน 
8. หลีกเลี่ยงการเก็บรักษา และการใชงานสลิงกับสารเคมีภัณฑ ที่มีสภาพเปนดาง หากจําเปน

ควรสอบถามทางผูผลิตเสียกอน 
9. เมื่อตองการยกสิ่งของทีม่ีน้ําหนักมาก ดวยสลิงมากกวา 1 เสน    น้ําหนักรวมของสิ่งของนั้น

อาจจะกระจดักระจาย ในสลิงแตละเสนไมเทากัน 
10. การสั่นสะเทือนระหวางการขนสง อาจทําใหเกิดการเสียดสีระหวางสิ่งของกับสลิงทีผู่กรัด 

ควรใชปลอกสลิงปองกนับริเวณที่เปบขอบซึ่งสัมผัสกับสลิง 
 

ตัวอยาง การใชงาน  SpanSet ในลักษณะตาง ๆ 
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ส่ิงของที่อาจหมุนได ขณะทําการยก 
หรือเคลื่อนยายตองใชเชือกพยุง 

 
ควรเลือกวิธีการยก  และใชสลิงใหถูกตอง 
กับประเภทของสิ่งของ ที่ตองการยก 

เมื่อตองการยกสิ่งของทีม่ีลักษณะ เชน ทอ เหล็กเสน 
จํานวนมาก ๆ  ควรพันสลิงอีกหนึ่งหน 

เพื่อการยกทีม่ั่นคง 

 

วิธีการแบบนี้ ส่ิงของอาจหมุน และกระดกได
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วิธีการยกแบบนี้ สิ่งของอาจเลื่อนหลุดได 

ควรพันสลิง  2 ทบ และยกสิ่งของที่
ประกอบกัน ไมเกิน  2 ช้ิน 

การคลองสลิง เชนนี้ จะไถลจากตะขอ 

วิธีการคลองสลิงที่ถูกตอง 
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การคลองสลิงที่ไมสมดุลย 

การคลองสลิงอยางสมดุลย 
ตะขอเกี่ยวอยูตรงจุดศูนยถวง (center of gravity, C.G.) 

เมื่อเริ่มตนทําการยก ควรมีการตรวจสอบการแขวน ความมั่นคง
ของ 
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ควรใชปลอกสลิงชวย ในบริเวณที่สลิงตองสัมผัสกับขอบที่มีความคม  
และมุมสลิงไมควรเกิน 90 องศา 

 

การบรรจุของที่คลายออกได 

การผูกชั้นเดียวทําใหของตก
ไ 

การพัน 2 ทบทําใหยึดของไดอยางมั่นคง 
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ใหผูกสลิงแตละขาง  เมื่อยกขึ้นจะใหความมั่นคง                                      คําแนะนําบางประการ 
                                                                                                                    การตอสลิงเพือ่ใชงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

การตอโดยใช ชิ้นไมเพื่อหลีกเล่ียงการแตก 
ขาดของเสนลวด   

การตอที่ถูกวธิีและดีที่สุด 
ควรใชสเกลเขาชวย 

การปฏบิัติงานดวยรถยก 

 

หามลาก
สิ่งของ 

 

ใหยก 
ในแนวดิ่ง 
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                         พิจารณาแรงดึง ( Tension )  ในสลิง  เมื่อมุมระหวางสลิงเปลี่ยนไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

S.W.L. = M X  W. L. L. 
W.L.L =  Working load limit ( พิกัดน้าํหนักที่ระบอุยูที่สลิง ) 
S.W.L =  Safety working load (น้ําหนักที่ยกไดปลอดภัย ) 
   M    =  Moad factor ( ตัวคูณเพื่อหา S.W.L ) 

 แรงดึงที่ปลอดภัย 
แรงดึงทีก่ําหนด ยกคลองแบบตัวยู ขมวดเปนปม 

 

 1.   0 องศา  =   200  เปอรเซ็นต 
 2. 45 องศา  =   180  เปอรเซ็นต 
 3. 90 องศา  =   137  เปอรเซ็นต 

1.  2.      3. 1.  2.  3. 

  1. 0 องศา  =   100  เปอรเซ็นต 
  2.  70  เปอรเซ็นต 
  3. ขมวดและมีหนังรองรองหวงได   87  เปอรเซ็นต 
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การปองกัน ลวดหรือโซ  โดยอาจใชช้ินไมมารองหรือหนุนขอบ 
เพื่อปองกันสลิงหรือโซที่เกิดการหักงอ 

ลวด โซ 

มุมตาง ๆที่มีผลตอสลิง น้ําหนักปลอดภัยจะลดลง เมื่อมุมสลิงที่เพิ่มขึ้น 

อยากางสลิงเกนิ 120 องศา จะทําใหไมปลอดภัย การผูกสลิงเปนมุมรปูตัวยจูะดกีวา จงจําไววาถาสลิงโกงงอมากก็จะ
ทําใหยกน้ําหนักไดนอยลง จงจําไววามุมมีความสําคัญตอสลิงมาก 
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ไมควรลากสิ่งของ ควรยกขึ้นในแนวดิ่ง 

1. อยาใชตะของัดสิ่งของเพื่อการยก    2. มุมระหวางสลิงไมควรเกิน 90 องศา    3. ไมควรคลองสลิงมากกวา 1 

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ควรยืนใหถูกตําแหนงขณะทําการยก 

ควรคลองสลิงใหเกิดความสมดุลย ขณะที่ทําการยก 
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มุมระหวางสลิงไมควรเกิน 90 องศา 

  

ไมควรยกชิ้นงานที่ไมมีหูจับยึดดวยโซ  
และไมควรคลองชิ้นงานกับสเกลดานที่หมุน 
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         ไมควรใชเชือก หรือเชือกลวดเสนเดียวในการ

 

ควรให
สเกลใหตัว
ไดไมขัดตัว
ในขณะที่
ทําการยก 

 
ควรใหหูจับ
ช้ินงาน 
ทํามุมกับ
จุดศูนยถวง 
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ของที่สามารถหมุน และกระดก 

ของน้ีหมุน และกระดกได 

สังเกตการผูกสลิงที่ไดสมดุลย 

ของน้ีอาจจะไถลออกจากตะขอ 
และกระดกได 

ระบบสลิงเกบ็ปลายจะลดการหมุนไปได
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การหันเสนเดียวไมม่ันคง ของอาจหมุน
และกระดกได 

ของทีม่ีรปูทรงที่เทอะทะ 

การยกเชนนี้จะทําให 
ไถลจากตะขอเกี่ยว 

ของที่ผูกอยางมั่นคง 
โดยสังเกตจากการผูกสลิงเก็บ 
ขอเกี่ยวตรงกับจุดศูนยกลาง 
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หวงเกี่ยว

การขันเกลียวของหวงเกี่ยวไมสุดเปนการไมปลอดภัย การขันเกลียวของหวงเกี่ยวจนสุด และแนน

การดึงที่ถูกวิธี การดึงที่ผิดวิธี

การตอแบบนี้จะทําใหเสียหายแกลวด 
 เพราะเกิดจากการหักงอของสลิง 

การสเกลตองใชเหล็กรองในหวงสลิง 
ในการตอกับหวงและสเกล 
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ลักษณะของการยกที่ถูกตอง เมื่อสิ่งของมีรูปรางทีแ่ตกตางกัน 
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1. การวัดขนาดของเชือกชนิดตาง ๆ นั้น     มีวิธีการวัดโดยการ 
    วัดความยาวเสนรอบวงของเสนเชือก    และหนวยที่ใชในการวัด  
    มีหนวยเปนนิ้ว     เชน      เชือกขนาด 5 นิ้ว  
    หมายความวา    เสนรอบวงของเชือกเสนนั้นมีความยาว เทากับ   5  นิ้ว  
2. การวัดขนาดของเชือกลวดสลิงตาง ๆ ใชวิธีการวัดขนาดความยาวของเสนรอบวง 
ของเสนเชือกลวด หนวยที่ใชในการวัดเปนนิ้ว เชน เชือกลวดขนาด 2 นิ้ว  

หมายความวา    เสนรอบวงของเชือกลวดเสนนั้น   มีความยาว เทากับ   2  นิ้ว  
3. เครื่องมือที่ใชสําหรับวัดขนาดของเชือก และเชือกลวด คือ  
 

-   ใชเชือกเสนเล็ก ๆ หรือเสนดายวัดโดยรอบเชือกลวด       เมื่อไดความยาว
เทาใดใหเอาไปทาบลงบนไมฟุต หรือฟุตรน   จะไดความยาวของเสนรอบวง
ของเชือก     แตถาตองการความยาวของเสนผาศูนยกลาง          ก็ใหนําไปคิด
คํานวณไดจากสูตร 
 
 
-   ใชวัดดวยไมบรรทัด   สําหรับวัดเชือกและลวดโดยเฉพาะ  ไมบรรทัดแบบ
นี้มีชองแบงเปนสเกลเลื่อนเขาออกได  ถาตองการวัดเชือก     หรือเชือกลวดก็ 
สามารถเลื่อนเขาออก    และอานสเกลไดโดยมีตารางเปรียบเทียบขนาดตาง ๆ 
อยูที่ไมบรรทัดเรียบรอยแลว 

 

 

 

 การวัดขนาดของเชือก และเชือกลวด 
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การเปรียบเทียบระหวางเสนรอบวง และเสนผาศนูยกลางของเชอืก – เชอืกลวด 
 
 

เสนรอบวง เสนผาศูนยกลาง 

นิ้ว ม.ม. นิ้ว ม.ม. 

1 25 16
5  8 

1
2
1  38 72

15  12 

2 51 8
5  16 

2
2
1  63 16

13  20 

3 76 16
15  24 

3
2
1  89 1

8
1  28 

4 102 1
16
5     32 

4
2
1  114 

16
7 1 36 

5 127 1
16
15  40 

5
2
1  140 1

4
3  44 

6 152             1
8
7  48 

6
2
1  156 2

16
1  52 
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1. ให  C    เปนเสนรอบวงของเชือก โดยขนาดของเชือกคิดเปนนิ้ว  
2. ให  S    ( Save Working Load ) เปนกําลงังานของเชือก 
 
 
ชนิดของเชือก กําลังงานตน กําลังขาดตน ขนาดของเชือก 

กาบมะพราว C2/32 C2/12 C= 32 x S  

มะนิลา C2/8 C2/25 C= 8 x  S  

ปาน C2/18 C2/3 C= 18 x  S  

น้ํามัน C2/12 C2/3 C= 12 x  S  

ลวดแข็ง C2/2 5C2/3 C= 2 x S  

ลวดออน 2C2/5 2C2 C= 5 x S  
 

 หมายเหตุ การประมาณกําลังของเชือก และเชือกลวดในกรณีนี้ มีแบบสําเร็จอยูหลายวิธี เชน 
กําลังงานของเชือกปาน มีแบบสําเร็จอยู 3 วิธีดวยกัน  แตในที่นี้ขอกลาวถึงแบบสําเร็จลาสุดของ
อังกฤษเปนทางปฏิบัติ เชือกชนิดที่กลาวมานี้ก็คงใชการคํานวณที่แสดงไวในตารางขางบน 
 ตัวอยาง  ตองการยกสมอตัวหนึ่งหนัก  2  ตัน  ดวยเชือกมะนิลา อยากทราบวาจะตองใช
ขนาดของเชือกเทาใด ? 
           ขนาดของเชือกมะนิลา                 C  =    8 x  S  
        =    8  x  2  
        =    16  
                                                  =     4   นิ้ว 
   ตอบ  ตองใชเชือกมะนิลาขนาด 4 นิ้ว 
 

   การประมาณกําลังของเชือกและลวด 

วิชา 
เครื่องทุนแรง 
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ตารางทดสอบกําลังขาดของเชือกมะนิลาและลวด 
 

กําลังขาดเปนตน  

ขนาดเปนนิว้ 
เชือกมะนลิา ลวดออน ลวดแข็ง 

0.75 0.3 2.6 2.8 
1.00 0.5 3.6 4.0 
1.25 0.7 5.0 6.0 
1.25 0.8 7.6 8.4 
1.375 0.9 - - 
1.51 1.1 9.7 10.8 
1.75 1.3 11.7 12.9 
2.00 1.8 15.3 17.0 
2.25 2.2 21.1 23.5 
2.50 2.5 24.1 26.8 
2.75 2.9 28.1 31.2 
3.00 3.5 36.2 40.2 
3.50 4.7 45.1 50.0 
4.00 6.1 55.5 61.6 
4.50 7.8 72.3 80.4 
5.01 9.7 88.4 98.2 
5.50 12.4 107.0 118.8 
6.00 13.8 127.0 141.1 
7.00 16.2 - - 
7.25 - 168.8 187.5 
7.875 - 211.3 234.8 
8.00 21.1 - - 
8.625 - 253.1 281.3 
9.00 26.7 - - 

10.00  33.1 - - 
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         ชนิดของรอก  รอกทีใ่ชในเรือ – บก  มีชนิดตาง ๆ  
ั ี ้

                บทที่ 2  
      รอกและการรอยรอก 

 
รอกจัดเปนอุปกรณสําคัญชนิดหนึ่งในการยก เลื่อน เคลื่อนยายสิ่งของ โดยเปนเครื่องทุนแรง

และทําใหเกิดผอนแรงในการยก   หรือใชในการลากของหนัก    เชน ใชในการชักเรือโบต   และยก
เครื่องจักร ตลอดจนอุปกรณตาง ๆ ไมวาจะเปนในเรือ หรือบนบก เปนตน 
 
 
 

 
               

1.   รอกธรรมดา ( Common block ) 
2. รอกตีน ( Snatch block ) 
3. รอกกล ( Mechanical block ) 
4. รอกปุลเลห ( Pulley of gin block ) 
5. รอกแมแรง ( Weston purchase ) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

รอก 
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 การเรียกชื่อสวนตาง ๆ ของรอก 
 
   1. เปลือกรอก ( Sheel )     คือ สวนนอกของรอกทําดวยไมเอลมา        ซึ่งเปน 

ไมเนื้อแข็ง เหนียวทนทาน หรือทําดวยแร เชน  เหล็กหรือทองเหลือง เปนตน 
 
 

    
2. ลูกรอก ( Sheaveor ohever ) ทําดวยไมริกนําไวดี   เปนไมเนื้อแข็งมีน้ํามัน 

   ในตัว หรือทําดวยแร เชน เหล็กหรือฟอรสบรอนส ( Phospher bronze )  
   ลูกรอกสวมอยูภายในเปลือก รอกหมุนไดรอบตัว โดยมีรูกลางสําหรับสวม 
   เดือยรอก 
 
   3. เดือยรอก ( Pin ) ทําดวยแรเหล็ก ตอนหัวทําเปนสี่เหล่ียมจัตุรัส เดือยรอก 

 สวมผานรูกลางเปลือกรอก และลูกรอก 
 

   
    

4.ชองรอยรอก ( Swallow ) เปนชองวางภายในเปลือกรอกโคงไปตามลูกรอก  
   อยูระหวางเปลือกรอกภายในตอนบนของลูกรอกใชเปนชองสําหรับรอยเชือก 
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5. รองตลกรอก ( Soore ) เปนรองที่เซาะไวที่ผิวนอกตอนกึ่งกลาง ทางตั้งของ
เปลือกรอก สําหรับตลกรอก รองดังกลาวนี้จะมีอยูดวยกันหนึ่ง ถึง สองรอง 
แลวแตชนิดของรอก 

    
6. ตลกรอก ( Strop ) ทําดวยเชือก ลวดหรือโลหะปะกับลงไปตามแนวรอง 
ตลกรอก ใชสําหรับรัดเปลือกรอกใหแนนหนา และใชสําหรับติดหวง หรือ 
ขอ เพื่อติดหรือแขวนรอกกับติดสิ่งของตาง ๆ  
 
 
7. คอรอก ( Prown) เปนสวนบนของรอก บากเปนรองตลกรอก แตตื้นกวา 
ทางกนรอก 
 
 

    
8. กนรอก ( tall ) เปนสวนลางของรอก 

 
 
 
    

9. ลูกปน ( Bearing ) ทําดวยแรเหล็กเปนลูกกลม ๆ  หลายลูกอยูภายในตลับ 
   ลูกปน ติดอยูกับรอก   โดยรอบรูที่สวมเดือยรอก   เพื่อทําใหลูกรอกหมุนได 
   คลอง ลูกปนนี้บางที่เปนลูกลอ 
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 วัสดุที่ใชในการทํารอก และการใชงาน 
1.    รอกธรรมดา ( Common block ) เปนรอกที่ทําดวยไมหรือแร มีตลกรอก
ทําดวยเชือก  ลวด หรือแร แลวแตชนิดของรอกที่คอรอกบางที่ก็ติดตํารี หรือ
หวงเพื่อทําเปนรูเรียกวา หวงรอกใชเปนรอกสําหรับชักเรือโบต   เรือยนต    
ถาเปนรอกขนาดเล็กใชสําหรับชักธง    และเปนรอกสําหรับเชือกเสา เพลา 
ใบเรือโบต เปนตน  
2. รอกตีน ( Snatch block )  ทําดวยไมหรือแรมีตาเดียว           ตลกรอกทํา

ดวยเหล็กดานหนึ่งขอตลกรอกตรงชองที่รอยเชือก ตัดเปนชองมีบานพับ
ปด – เปดไดหรือเปนบานพับที่หันไปมาได ที่ทําเชนนี้เพื่อประสงคให
รอยเชือก หรือเอาเชือกออกไดสะดวก รวดเร็ว รอกชนิดนี้โดยมากติดกับ
พื้นเปนเครื่องชวยในการผอนแรง หรอืชวยกําลังดึง เชนชักเรือโบต หรือ
กลไกตาง ๆเปนตน 

3. รอกกล ( Mechanical block )ทําดวยแรไม ตลกรอกทําดวยเหล็กคอรอก
ติดขอหรือหวงทําเปนกุลแจกล เพื่อใหรอกหมุนไปมาไดรอบตัว  รอก
ชนิดนี้สวนมากใชกับปนจั่น 

 
 
4. รอกปุลเลห( Pulley of gin block ) ทําดวยแร ลูกรอกทําเปนปุลเลหคลาย 
ลอรถ  รอกชนิดนี้ใชในการยกของหนัก ๆ  ในเรือ สวนใหญ  ไมคอยจะมีที่
ใชนัก 

  
5.  รอกแมแรง เปนรอกกลทําดวยแรทั้งสิ้น โดยมากใชโซแทนเชือก รอก
ชนิดนี้ใชกําลังดึงเพียงเล็กนอย สามารถที่จะยกของหนัก ๆ ได แตการยกจะ
ทําไดรวดเร็วอยางรอกชนิดอื่นไมได มักใชในเรือภายในหองเครื่อง เพื่อใช
ในการยกเครื่องจักรและสวนประกอบที่มีน้ําหนักมาก ๆ 
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 วิธีวัดขนาดของรอก มีวิธีการวัดได 2 วิธี  
1. รอกที่ยังไมไดติดตลกรอก หรือรอกตลกใน เอาหางเชือกวัดโอบจากคอรอกไปตามสวน

โคงของเปลือกรอก ผานตรงกึงกลางรอกไปบรรจบหางเชือกที่คอรอก     แลวเอาเชือกนั้นมาทบให
เสมอกัน ทาบกับไมบรรทัด ( นิ้วฟุต ) จะไดขนาดของรอกเปนนิ้วฟุต 

2 .รอกที่ติดตลกรอกแลว มีวิธีการวัดเชนเดียวกับที่ยังไมไดติดตลกรอก แตเวลาวัดตองทาบ
เชือกใหชิดกับตลกรอก ( หามทาบข้ึนไปบนตลกรอก เพราะจะไดขนาดที่ใหญกวาความเปนจริง )  

หมายเหตุ การวัดขนาดของรอกตามวิธีที่กลาวมาแลวนั้น       ถารอกที่ตองการวัดมีหลายตา 
เชน 3 – 4 ตา เมื่อวัดตามวิธีดังกลาวแลวเชือกที่ไดมาจะมีขนาดใหญกวาชองรอยรอก      เพราะหัว
รอกและกนรอกจะกวางมาก        ตองใชวัดจากขอบดานที่กวางของเปลือกรอกลงไปตามตลกรอก      
เชนเดียวกันแตไมโอบรอบจนบรรจบกัน  ใหวัดแตเพียงจดขอบลาง    วิธีวัดที่กลาวมาแลวนั้นเปน
การหาเชือกรอยรอกไดอยางพอด ี

 
 ประโยชนของการวัดขนาดของรอก การวัดขนาดของรอกก็เพือ่ประโยชนมี 2 ประการ คือ 

1. เพื่อประโยชนในการเบิกยืม จะไดบอกขนาดที่ถูกตองวาตองการจะใชรอกที่มีขนาดใหญ 
หรือเล็กเทาใด เชนรอกไม 3 ตา ขนาด 15 นิ้ว หรือ 16 นิ้ว เปนตน 

2. เพื่อจัดหาขนาดของเชือกที่นํามารอยรอกไดอยางพอดี ( ไมคับหรือหลวมจนเกินไป )  
เพราะการทีจ่ะใชเชือกขนาดใดสําหรับรอยรอกนัน้ จําเปนตองรูขนาดของรอกเสียกอน ถาไมรูขนาด
ของรอกกอนแลว จะหาเชือกมารอยไดอยางพอดีไดยาก     ถึงแมวาจะหาเชือกมารอยรอกได ก็จะทํา
ใหเสียเวลาทดลองรอยนาน  เพราะตามกฎมีอยูวาเชือกที่จะทําการรอยนั้นจะตองมีขนาด 1 ใน 3 ของ
รองรอก เชนรอกขนาด 15 นิ้ว เชือกที่จะใชรอยตองมีขนาด 5 นิ้ว  หรือรอกขนาด 9 นิ้ว     จะตองใช
เชือกขนาด 3 นิ้ว เปนตน 
 

 
 
 
 



       วิชาเครื่องทุนแรง                             73 
 

 

 การรอยรอก   การรอยรอกมีอยูดวยกันหลากหลายวิธีดวยกัน     ประโยชนของการรอยรอก 
ก็เพื่อใหไดเปรียบในแรงงานเปนเครื่องชวยผอนแรงและใหยกน้ําหนักไดมาก  แตกอนที่จะกลาวถึง
วิธีการรอยรอก    ควรที่จะเขาใจความหมายหรือคําจํากัดความของคําตาง ๆ     ที่ใชในการรอยรอก
ดังตอไปนี้ คือ 

1. รอกตาย คือ รอกที่ผูกติดกับที่ เมื่อรอยเชือกแลวไมสามารถที่จะเคลื่อนที่ได 
2. รอกเปน คือ รอกที่ไมไดผูกประจําอยูกับที่ เมื่อรอยเชือกแลวสามารถเคลื่อนที่ได 
3. หางเชือกตาย คือ หางเชือกที่ผูกอยูกับที่ 
4. หางเชือกเปน คือ หางเชือกที่ใชจับดึง หรือหยอนได 
5. รอกจาด คือ รอกที่รอยเชือกแลวสามารถที่จะใชงานได 
หมายเหตุ การรอยเชือกทุกกรณี ใหใชหางเชือกตายเปนเสนรอยกอนเสมอ  

 
การรอยรอกมีอยูดวยกันทัง้หมด 6 วิธี คือ 

1. การรอยรอกจาดเดี่ยว 
1.1 รอยรอกตาย (รอกตาเดียว 1 ตัว) ใชเชือกรอยรอกที่ติดประจําที 

                  โดยใชรอกตาเดียวผูกติดประจําไวในที่สูง 
       วิธีรอย  ใชหางเชือกรอยเขาไปในชองรอยเชือกแลวดึงหางเชือก 

       ลงมาสําหรับผูกสิ่งของที่จะใชยกขึ้นลง  ซึ่งผูดึง จะดงึ ทางดาน  
       ตนเชือก 

       ประโยชน   ใชยกสิ่งของหนักเบา            ขึ้นลงหรือยายเคล่ือนที่ 
      จากที่ตํ่าไปที่สูง หรือจากที่สูงมาที่ต่ํา เชน ใชยกกระปองสขีึ้นไป 
      ทาบนยอดเสาและปลอง เปนตน     การใชรอกโดยวิธีนี้ไมมีการ 
      ไดเปรียบในการผอนแรงดึงเลย   แตถึงกระนัน้  ก็มีประโยชนอยู  
      บางในการที่เราออกแรงดึงไดคลองและสะดวก  เพราะมีความฝด 
      นอยกวาที่จะใชเชือกทาบบนสิ่งอื่น ๆ และเปนการพักแรงดวย 
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 1.2 รอยรอกเปน (รอกตาเดียว 1 ตัว) 
              วิธีรอย  ใชหางเชือกรอยเขาไปในชองรอยเชือกของรอกตาเดียว 1  
         ตัว แลวเอาหางเชือกไปผูกประจําที่ไว            การรอยวิธีนี้เรียกวา 

    รอยรอกวิ่งเดียว คือ ตัวรอกไมไดติดอยูประจําทีต่ัวรอกวิ่งขึ้นลงได 
ประโยชน  การรอยรอกวิธีนี้  คนที่ดึงจะอยูในที่สงู    ใชสําหรับยก    
ของจากที่ต่ําขึ้นไปบนที่สูงโดยใชขอของรอกเกี่ยวเขากับสิ่งของที่
จะยก เชน ยกของจากเรือโบตเรือใหญ   โดยผูทําการยกอยูในที่สูง 
คือ บนเรือใหญ รอกชนิดนี้มักใชรวมกันกับรอกชนิดอื่น การรอย
รอกโดยวิธีนีไ้ดเปรียบ คือ ผอนแรงดึงไดครึ่งหนึ่ง หรือสามารถยก
น้ําหนักไดเปนสองเทาของแรงดงึ 

 
 2. รอยรอกจาดตาเดียวสองตัว 

2.1 รอยวิธีดึงลง  การรอยวิธีนี้ใชรอกตาเดียว 2 ตัว ตัวบนเปนรอก
ตาย ตัวลางเปนรอกเปน  ใหหางเชือกเปนอยูทางรอกตาย 
วิธีรอย  ใชหางเชือกตายรอยผานรอกตายกอน  แลวเอาไปรอยผาน
รอกเปน (ตัวลาง) เสร็จแลวเอาหางเชือกตายไปผูกติดกับรอกตาย 
 (ตัวบน) 
ประโยชน  การรอยรอกวิธีนี้สามารถึงของข้ึนไดสะดวก  เพราะผูดึง
อยูขางลาง คือ ดึงลงนั่นเอง  จะไดเปรียบในการผอนแรงประมาณ
ครึ่งหนึ่งของน้ําหนักที่ยก คือ  สามารถยกน้ําหนักได 2 เทาของแรงดงึ 
วิธีรอยรอกตาเดียวสองตัวนี้ มีวิธีรอยอีกแบบหนึ่ง คือ แทนที่จะเอา
หางเชือกตายไปผูกติดกับรอกตายนั้น ใหเอาหางเชือกตายไปผูกติด
ประจําที่ที่ใกลกับที่ผูกรอกตาย 
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2.2 รอยวิธีดึงขึ้น  การรอยวิธีนี้ก็คือใหรอกตัวหนึ่งเปนรอกตายอีกตัว
หนึ่งเปนรอกเปน โดยใหหางเชือกเปนอยูทางรอกเปนหรือรอย
ในทางดึงขึ้น 
วิธีรอย  ใชหางเชือกตายรอยผานรอกเปนแลวไปรอยผานรอกตาย  
โดยเอาหางเชือกตายกลับมาผูกติดกับรอกเปนหรือรอกตัวลาง 
ประโยชน  คลายกับรอกเดี่ยว  แตทุนแรงดึงลงอีกโดยที่รอกเดีย่ว 
ไมมีกําลังพอจะไดเปรียบในแรงงานประมาณ 1 ใน 3 ของน้ําหนักที่
ยก  คือ ของหนัก 3 ออกกําลังดึงเพียง 1 การรอยรอกวิธีนี้มีขอเสียคือ
ดึงไมสะดวก 
 

3. รอยรอกจาดตาเดียวกับสองตา  การรอยใชรอกสองตา 1 ตัว กับรอกตาเดียว 1 ตัว  โดยใช
รอกสองตาเปนรอกเปนกับเปนรอกตาย  

คือ ถารอกสองตา เปนรอกตาย รอกตาเดียวก็เปนรอกเปน และถารอก
สองตาเปนรอกเปน รอกตาเดียวก็เปนรอกตาย 
 

  3.1 รอยวิธีดึงลง ใหรอกสองตาเปนรอกตาย รอกตาเดียวเปนรอกเปน 
วิธีรอย ใชหากเชือกตามรอยผานลูกรอกลูกใดลูกหนึ่งของรอกตาย
กอน (รอกสาตา) ตอไปก็รอยผานลูกรอกเปน (รอกตาเดียว) แลวนํา
หากเชือกตายกลับไปรอยผานลูกรอกอีกลูกหนึ่งของรอกตาย (รอก
สองตา) แลวนําหางเชือกตายมาผูกติดกับรอกเปน (รอกตาเดียว) 
ประโยชน  การรอยรอกวีดึงลงนี้ไดเปรียบแรงงานประมาณ 1 ใน 3  
ของน้ําหนักที่ยก คือ ของหนัก 3 ออกแรงดงึเพียง 1 และดึงไดสะดวก 
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3.2 รอยวิธีดึงข้ึน   
โดยใหรอกตาเดียวเปนรอกตาย รอกสองตาเปนรอกเปน 
วิธีรอย คือ รอยกลับนั่นเอง โดยเอาหางเชือกตายรอยผานลูกรอกใด
ลูกรอกหนึ่งของรอกเปนกอน (รอกสองตา) ตอไปเอาหางเชือกตาย
รอยผานลูกรอกของรอกตาย (รอกตาเดียว) แลวนํากลับมารอยผาน
ลูกรอกอีกลูกหนึ่งของรอกเปน (รอกสองตา) และนําหางเชือกตายไป
ผูกติดกับรอกตาย (รอกตาเดียว) 
ประโยชน  การรอยวิธีดึงขึ้นหรือรอยกลับนี้จะไดเปรียบแรงงาน
ประมาณ 1 ใน 4 ของน้ําหนักที่ยก คือ ยกน้ําหนักได 4 เทาของ
แรงงาน หรอืผอนแรงลงได 3 ใน 4 ของน้ําหนักที่ยกแตการรอยวิธีนี้
มีขอเสียประโยชนคือ ดึงไมสะดวกเพราะตองดึงขึน้ 

4. รอยจากจาดสองตาสองตัว ใชรอกสองตาสองตัว  ตัวหนึ่งเปนรอกตายอีกตัวหนึ่งเปนรอก
เปน  ใหหางเชือกเปนอยูดานบนของรอกตัวบน (ดึงลง) หรืออยูดานลางของรอกตัวลาง (ดึงขึ้น)  
        4.1 รอยวิธีดึงลง  คือ ใหหางเชือกเปนอยูทางรอกตาย 

วิธีรอย  ใชหางเชือกตายรอยผานลูกรอกที่หนึ่งของรอกตาย (ตัวบน) 
กอนแลวรอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกเปน (ตัวลาง) รอยผาน
ลูกรอกลูกที่สองของรอกตาย (ตัวบน) แลวกลับลงมารอยผานลูกที่
สองของรอกเปน (ตัวลาง) เสร็จแลวนําหางเชือกตายไปผูกติดกับรอก
ตาย (ตัวบน) 
ประโยชน  การรอยวิธีนี้สามารถผอนแรงดึงลง 3 ใน 4 ของนํ้าหนักที่
ยกคือ สามารถยกน้ําหนักไดเปน 4 เทาของแรงดึง  ดึงไดสะดวกและ
ยกน้ําหนักไดกําลังดีกวารอยวิธี ตามขอ 3.1 ใชยกปน เรือโบตที่มี
ขนาดใหญหรือเรือยนต 
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4.2 รอยวิธีดึงขึ้น  คือ ใหหางเชือกเปนอยูทางรอกเปน  หรืออยูทางลางนั่นเอง 
วิธีรอย  ใชรอยกลับหรือเปล่ียนรอกตัวบน (รอกตายมาเปนรอกเปนและเปลี่ยนรอกตัวลาง 

(รอกเปน) ไปเปนรอกตาย   การรอยรอก ใชหางเชือกเปนรอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกเปน 
(ตัวลาง) กอน รอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกตาย (ตัวบน) ตอไปรอยผานลูกรอกลูกที่สองของ
รอกเปน (ตัวลาง) รอยผานลูกรอกลูกที่สองของรอกตาย (ตัวบน) แลวจึงเอาหางเชือกตายมาผูกติด
กับรอกเปน (ตัวลาง) 

ประโยชน  การรอยวิธีดึงขึ้นนี้ไดแรงงานดีกวาการรอยตามขอ 4.1 เพราะสามารถผานแรงดึง
ได 4 ใน 5 ของน้ําหนักที่ยก คือ ยกน้ําหนักไดเปน 5 เทาของแรงดึง แตวิธีดึงนี้ไมสะดวกเพราะผูดึง
ตองอยูขางบน 

5. รอยรอกจาดสองตากับสามตา  ใชรอกสองตากับสามตาอยางละตัว และใชรอกทั้งสอง
ชนิดเปนรอกเปนและรอกตาย  ถาใชรอกสามตาเปนรอกตาย ก็ใชรอกสองตาเปนรอกเปน และถาใช
รอกสองตาเปนรอกตาย ก็ตองใชรอกสามตาเปนรอกเปน 

5.1 รอยวิธีดึงลง ใหรอกสามตาเปนรอกตาย รอกสองตาเปนรอกเปนหาง
เชือกเปน ผานทางรอกตาย หรือผานรอกตัวบน ใหหางเชือกเปนอยูทางลาง 
คือดึงทางดานลาง 
วิธีรอย ใชหางเชือกรอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกตาย   (รอกสามตา 
ขางบน) กอนรอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกเปน (รอกสองตาตัวลาง)  
รอยผานลูกที่สองของรอกตายตัวบน         รอยผานลูกรอกลูกที่สองของรอก
เปนตัวลาง   (รอกสองตาตัวลาง)          รอยผานลูกที่สองของรอกตายตัวบน  
รอยผานลูกรอกลูกที่สองของรอกเปนตัวลาง    และไปรอยผานลูกรอกลูกที่
สามของรอกตายตัวบน       เสร็จแลวเอาหางเชือกตายทาผูกติดกับรอกเปน    
(รอกสองตาตัวลาง)  
ประโยชน  การรอยวิธีนี้ผอนแรงดึงได 4 ใน 5 ของน้ําหนักที่ยกคือ สามารถ
ยกน้ําหนักได 5 เทาของแรงดึง หมายความวา ออกแรงเพยีง 1 เทานั้น จะยก
หนักไดถึง 5 เทา 
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5.2 รอยวิธีดึงขึ้น ใหรอกสามตาเปนรอกเปน รอกสองตาเปนรอก
ตายหรือรอยกลับกันกับวิธีดึง (ขอ 5.1) นั่นเอง  โดยใชหางเชือก
เปนรอยผานลูกรอกตัวลาง (รอกเปน) และใชดึงขึ้น หรือเรียกวา
หางเชือกเปนอยูดานบนนั่นเอง 
วิธีรอย  รอยวิธีเดียวกับวิธีดึงลง (ขอ 5.1) แตรอยรอกตัวลางคือ 
รอกเปน (รอกสามตา)กอนโดยเอาหางเชือกตายรอยผานลกูรอกลูก
ที่หนึ่งของรอกเปน  รอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกตาย แลว
กลับมารอยผานลูกรอกลูกที่สามของรอกเปน เสร็จแลวเอาหาง
เชือกตายไปผูกรอกตาย (รอกสองตาตัวบน) 

  ประโยชน   การรอยวิธีนี้ผอนแรงดึงได 5 ใน 6 ของน้ําหนักที่ยก   
  คือ     สามารถที่จะยกน้ําหนักไดถึง 6 เทา      แตออกแรงดึงเพยีง 
  1 เทา    แตมีขอเสียประโยชน คือ ดึงไดไมสะดวก เพราะผูดึงตอง      
  อยูขางบน 

 
 

6. รอยรอกจาดสามตาสองตัว     ใชรอกสามตาสองตัว   เปนรอกเปนตัวหนึ่ง    และเปนรอก
ตายตัวหนึ่ง รอยไดสองวิธี   คือ  ใหหางเชือกเปนอยูทางรอกตายกับทางรอกเปน   คือ  ใชดึงลง  และ 
ดึงขึ้น  แตสวนมากที่ใชกันนั้นใชวิธีรอยใหหางเชือกเปนอยูทางรอกตาย  หรือวิธีดึงลง  การรอยรอก
สามตาสองตัวนี้จะรอยใหเสนเชือกเรียงกันตามลําดับ เชนเดียวกับรอกสองตากับตาเดียว หรือสอง
ตาสองตัว หรือสามตากับสองตาไมได  เพราะกําลังที่กระทําจะไมอยูตรงกลางของรอก  ฉะนั้นการ
รอยจะตองใหหางเชือกทั้งสอง (หางเชือกเปนและหางเชือกตาย) ออกทางลูกรอกลูกกลางของรอก
เปนและรอกตาย (ลูกรองลูกที่สอง) หรือลูกกลางทั้งสองวิธ ี
    
 
 
 

 



       วิชาเครื่องทุนแรง                             79 
 

 

 
6.1 รอยวิธีดึงลง  รอยใหหางเชือกเปนอยูทางรอกตาย (ตัวบน) หรือ
รอยใหหางเชือกดึงอยูดานลาง 
วิธีรอย  เอาหางเชือกรอยผานลูกรอกลูกกลาง (ลูกที่สองของรอก
ตายตัวบน) รอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกเปน และรอยผานลูกรอก
ลูกที่หนึ่งของรอกตาย (ตัวบน) แลวยอนมารอยลูกรอกลูกที่สามของ
รอกเปน แลวจึงเอาหางเชือกตายไปผูกกับรอกตาย 
ประโยชน  การรอยวิธีนี้จะผอนแรงดงึลง 5 ใน 6 เทาของน้ําหนักที่ยก
คือ สามารถยกน้ําหนักไดถึง 6 เทา โดยใชแรงถึงเพียง 1 เทา และ
สามารถดึงไดสะดวก 

 
6.2 รอยวิธีดึงข้ึน  การรอยคงใชวิธีเดียวกันกับ (ขอ 6.1) เปนแตรอย

หางเชือกตายผานลูกรอกลูกกลาง (ลุกที่สอง) ของรอกเปน (ตัวลาง) 
                                 กอนเทานั้น 

วิธีรอย  เอาหางเชือกตายรอยผานลูกรอกลูกกลางของรอกเปน (ตัวลาง) 
กอน แลวรอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกตาย (ตัวบน) แลวยอนกลับ
ลงมารอยผานลูกรอกลูกที่หนึ่งของรอกเปน รอยผานลูกรอกลูกที่สาม
ของรอกตาย และกลับลงมารอยผานลูกรอกลูกที่สามของรอกเปน และ
กลับขึ้นไปรอยผานลูกรอกลูกกลาง (ลูกที่สอง) ของรอกตาย  เสร็จแลว
จึงเอาหางเชือกตายกลับมาผูกเปนรอกเปน 
ประโยชน  การรอยวิธีนี้ไดแรงดีกวารอยวิธีอื่น ๆ สามารถผอนแรงดึง
ได 6 ใน 7 เทาของน้ําหนัก คือ สามารถยกน้ําหนักได 7 เทา โดยออก
แรงดึงเพียง 1 เทา เทานั้น 
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7. วิธีการรอยรอกสามตาสองตัว      ทั้งในการดึงลงและดึงขึ้นนั้นยังมีอีกแบบหนึ่งนั่นคือ 
รอยผานลูกรอกลูกกลางของรอกเปนและรอกตายกอน ดังจะไดกลาวตอไปนี้ คือ 

7.1 รอยวิธีดึงลง เอาหางเชือกตายรอยผานลูกรอกลูกกลางของรอก
ตาย( รอกตัวบน ) แลวไปรอยผานลูกรอกกลางของรอกเปน ตอไปรอย
ผานลกูรอกลูกที่หนึ่งของรอกตาย แลวยอนกลับมารอยผานลูกรอกลูกที่
หนึ่งของรอกเปน แลวกลับขึ้นไปรอยผานลูกรอกลูกที่สามของรอกตาย 
ตอมารอยผานลูกรอกที่สามของรอกเปน เสร็จแลวเอาหางเชือกตายไป
ผูกกับหางเชือกเปน 

 
    7.2   รอยวิธีดึงข้ึน การรอยก็คงรอยตามวิธีเปนเหมือนกัน เพียงแต
รอยหางเชือกตายผานลูกรอกลูกกลางของรอกเปนกอน ตอจากนั้นก็
รอยผานลูกรอกลูกกลางของรอกเปน และตอ ๆ ไป ตามวิธีดึงลง 

 
        ในการรอยรอกสามตากับตาเดียว  สองตาตัวนั้นจะนับลูกรอก 
ลูกใดเปนที่ 1 และที่ 2 ก็ได  และรอกสามตานั้นนับจากทางไหนเปน    
ลูกที่ 1 หรือ 3 ก็ได    แตลูกรอกลูกกลางนั้นตองเปนลูกที่ 2 เสมอไป                             
และการนับตองใหเปนแบบเดียวกัน ทั้งรอกเปนและรอกตาย  กลาว 
คือ   ถานับลูกที่  1 มาจากทางขวามือ  หรือกลับกันตรงกันขาม ก็ 
ตองนับมาจากทางขวา หรือสลับเปนทั้งรอกเปนและรอกตาย 
  

 
 

การรอยรอกที่กลาวมาทัง้  7 วิธีดังกลาวนี้ เปนวิธีที่งายและมีใชในเรือ เชนในการยก
ของขึ้นจากเรือชัก หรือหยอนเรือโบต เรือยนต เปนตน นอกจากนี้ยังมีวิธกีารรอยรอกวิธีตาง ๆออก 
ไปอีกดังนี้ 
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  8. การรอยรอกเสปน ( Spanish burton )ใชรอกตาเดียว 2 ตัวและขอหนึ่งอันรอกตัว 
หนึ่งเปนเปนรอกเปน อีกตัวหนึ่งเปนรอกตาย รอกเปนนี้ใชหางเชือกยกของขางหนึ่งมาทําเปนตลก
รอก 
 วิธีการรอย โดยการนําหางเชือกตายรอยผานลูกรอกของรอกเปน ( รอกตัวลาง ) แลวไปรอย
ผานลูกรอกของรอกตาย (รอกตัวบน) เสร็จแลวใหเอาหางเชือกตาย นํามาผูกกับรอกเปน สวนขอที ่
ใชเกี่ยวส่ิงของนั้นติดกับเชือกเปนตอนที่ผานรอกเปนแลว 
 ประโยชน การรอยรอกวิธีนี้ ไมนิยมนํามาใช เพราะยกของไดระยะจํากัดการรอยรอกตามวิธี
ที่กลาวมานี้ไดเปรียบในการผอนแรงดึงลง 2 ใน 3 ของน้ําหนักที่ทําการยก คือสามารถยกของได
หนักเปน 3 เทาของแรงดึง 
  9. การรอยรอกว่ิงผสม ( Runner and tackle ) ใชในการรอยรอกตาเดียว 2 ตัว และ
รอก 2 ตา หนึ่งตัว  รอกตาเดียวตัวหนึ่ง   เปนรอกตาย  รอกตาเดียวอีกตัวหนึ่งกับรอกสองตา เปน
รอกเปน ใชเชือกสําหรับรอยรอก 2 เสน 
 วิธีการรอย  

 ข้ันที่หนึง่ ที่รอกตาย( รอกตาเดียว ) ใชหางเชือกเสนหนึ่งรอยผานลูกรอก แลวนํามาทําเปน
ตลกรอกของรอกสองตา หรือถาที่รอกสองตามีตลกรอกอยูแลว ก็ใหเอาหางเชือกผูกเขากับหวงของ
ตลกรอก ที่กลาวมาแลว  

ข้ันที่สอง เอาหางเชือกอีกเสนหนึ่งรอยลูกรอกผานรอก ที่หนึ่ง ของรอกสองตา ตอไปก็รอย
ผานลูกรอกตาเดียวตัวลาง แลวยอนกลับข้ึนไป รอยผานลูกรอกที่ลูกที่สอง ของรอกสองตา แลวเอา
หางเชือกมาผูกเขากับรอกตาเดียว 

ประโยชน การรอยวิธีนี้ไดเปรียบในการผอนแรงดึงลงไดถึง 7 ใน 8 ของน้ําหนักที่ทําการยก 
คือยกได 8 เทาของแรงดึงใชกับลวดที่โยงเสายกเรือยนต หรือใชในการยกขาปนจั่น เปนตน 
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10. การรอยรอกจิกเกอร ( Jigger ) ใชในการรอยรอกเล็กโดยทั่วไป   โดยใชรอกสองตาตัว
หนึ่ง  ซึ่งมีหางตลกรอกยาวออกไปพอสมควร ซ่ึงเราเรียกวาหางจิกเกอร กับใชรอกตาเดียวที่มีขอ
เกี่ยวหนึ่งตัว 

วิธีการรอย รอยเชนเดียวกันกับการรอยรอกสองตากับตาเดียว และใชหางจิกเกอรนั้นพันกับ
เชือกใหญ หรือที่มั่นคงพอ ไมตองการใชรอกที่รอย 

ประโยชน  การรอยรอกตามวิธีนี้ ไดเปรียบในการผอนแรงดึงลง 2 ใน 3 ของน้ําหนัก 
หมายเหตุ ถารอกตัวลางของจิกเกอรเปนรอกสองตา ก็จะสามารถยกของไดหนัก 4 เทาของ

แรงดึง 
11. การรอยรอกแฮนดี้บิลลี่ ( Handy bully ) คือการรอยรอกเล็กตัวหนึ่ง สําหรับ 

ใชงานทั่วไป 
 12. การรอยรอกเสปนคู ( A  Double spanish burton ) การรอยรอกเสปนคูนี้ แบงออกเปน 2 
แบบดวยกัน คือ 

12.1  ใชรอกตาเดียว 3 ตัว ใชเปนรอกตาย 1 ตัว รอกเปน 2 ตัว 
วิธีการรอย เอารอกตาเดียวตัวหนึ่ง ผูกติดประจําที่รอกตาย ใช
เชือกเสนหนึ่งเอาหางขางหนึ่งผูกติดกับตลกรอกลูกรอกของ     
รอกเปน ( คือรอกตาเดียวตัวที่ 2 ) แลวนําหางเชือกขางหนึ่ง    
รอยผานรอกตาย ( คือรอกตาเดียวตัวที่ 1 ) นําเอาหางเชือกมา    
ผูกติดกับตลกรอกของรอกเปนอีกตัวหนึ่ง ( คือรอกตาเดียวตัว     
ที่ 3 ) ตอไปใหเอาหางเชือกตายอีกเสนหนึ่ง ( คือเชือกสําหรับ    
ดึงยกของ ) รอยผานลูกรอกของรอกเปนตัวแรก  ( คือรอก      
ตาเดียวตัวที่ 2 ) แลวนําไปรอยผานลูกรอกของรอกเปนตัว      
หลัง( คือรอกตาเดียวตัวที่ 3 ) เสร็จแลวใหเอาหางเชือกไปผูก
ประจําที่  
ประโยชน การรอยวิธีนี้ ผอนแรงได 4 ใน 5 เทาของแรงดึง แต  
ยกของไดในระยะที่จํากัด  คือไดระยะเทากับความยาวของเสน
เชือกที่รอยผานรอกตาย 

 



       วิชาเครื่องทุนแรง                             83 
 

 

 
12.2  ใชรอกตาเดียว 2 ตัว และรอก 2 ตา 1 ตัว ใชรอก 2 ตา
เปนรอกตาย รอกตาเดียวเปนรอกเปนทั้ง 2 ตัว 
วิธีการรอย ใหหางเชือกตลกรอกเปนตัวที่ 1 รอยผานลูกรอก
ลูกที่ 1 ของรอกตาย  (รอกสองตา ) แลวนําไปผูกติดกับตลก
รอกเปนตัวที่ 1  แลวไปรอยผานลูกรอกของรอกเปนตัวที่ 2 
ตอไปรอยผานลูกรอกที่ 2 ของรอกตาย แลวนําหางกลับลงมา
ผูกติดกับตลกรอกของรอกเปนตัวที่ 2 
ประโยชน ไดประโยชนและเสียประโยชน เชนเดียวกับที่
กลาวมาแลวในขอ ( ก ) 
 
 

13. การรอยรอก 4 ตา  2 ตัว ( แบบเรียงเสน ) ใชรอก 2 ตัวทําเปนรอกตายตัวหนึ่ง รอก
เปนตัวหนึ่ง 

วิธีการรอยรอก รอยรอกตามลําดับลูกรอกเรียงเสน คือใชหาง
เชือกตายรอยผานลูกรอกที่ 1 ของรอกตายกอน แลวไปรอย
ผานลูกรอกลูกที่ 1 ของรอกเปน ตอไปข้ึนไปรอยผานลูกรอก
ลูกที่ 2 ของรอกเปนและตอ ๆไปตามลําดับ เสร็จแลวใหนํา
หางเชือกตายไปผูกติดประจํากับรอกตาย รอยตามลําดับ
หมายเลข คือรอยตั้งแต 1 กอน และตอไป โดยเรียงลําดับจน
หมดตารอก 

     ประโยชน ใชยกของหนักไดถึง 8 หรือ 9 เทาของแรงดึง 
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14. การรอยรอก 3 ตา 2 ตัว ( แบบเรียงเสน ) ใชรอก 3 ตา 2 ตัว ทําเปนรอกตายตัวหนึ่ง 
อีกตัวหนึ่งเปนรอกเปน 
 วิธีการรอย ใชหางเชือกรอยตามลําดับลูกรอก คือรอยผานลูกรอกที่หนึ่งของรอกตายกอน 
แลวนํามารอยผานลูกรอกลูกที่ 1 ของรอกเปน และตอไปตามลําดับ 
 ประโยชน ใชยกน้ําหนักไดถึง 6 – 7 เทาของแรงดึง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

หลังจากทีท่าน....ไดทราบถึงวิธีการรอย
รอกตาง ๆ  แตละชนิด ขนาด ประเภท  ของรอก
เบื้องตนแลวนั้น         พรอมทั้งคุณสมบัติ   และ
ประโยชนของรอกมาพอสมควรแลวนั้น... 

ตอไปน้ีจะขอกลาวถึงรอกทีม่ีการใชงาน
ในหนวยงานชางยกอยูบอย ๆ   นั้นก็คือ 
รอกแมแรง . . . 
 รอกแมแรง    เปนรอกทีป่ระดิษฐข้ึนมา
เพ่ือชวยในการผอนแรง ในการยกของหนัก 
เพ่ือใหอออกแรงเพียงเล็กนอย   กส็ามารถยก
สิ่งของทีม่ีน้ําหนักไดมาก ๆ 

โดยสามารถแบงออกเปน 4 ประเภท คือ 
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1.    รอกแมแรงดึงในทางดิ่ง      คือ     รอกแมแรงที่ใชใน
การขึ้น - ลง ทําดวยเหล็ก         โดยใชโซเปนตัวดึงเพื่อยก
น้ําหนัก  สวนมากใชยกเครื่องจักรหรอืเครื่องยนตที่มีน้ําหนัก
มาก ๆ ที่อยูในหองเครื่องของเรือขึ้นเพื่อซอมทํา  รอกแมแรง
ในทางดิ่งมหีลายชนิด เชน 500 กก  1 ตัน  1.5 ตัน  2  ตัน  
5 ตัน 10 ตัน  และ 15 ตัน เปนตน  
 
ประโยชนของรอกแมแรงดึงในทางดิ่ง คือ 

- สามารถยกของไดในที่แคบและจํากัด 
- คนจํานวนนอยก็สามารถทํางานได 
- มีความมั่นคงและปลอดภัยในการทํางานดี 
- เปนตัวนํากระแสไฟฟา จึงตองระวังอยาใหเกิดไฟฟาลัดวงจร 
- สามารถยกน้ําหนักไดสูงสุดประมาณ 15 ตัน 
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สวนประกอบของรอก 
 และอุปกรณท่ีชํารุดบอย ๆในรอกแมแรง 
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2. รอกแมแรงในทางระนาบ คือ รอกแมแรงใชดึงทางราบนั่นเอง 
ทําดวยเหล็กเปนรูปทรงกลมมีกานตอมือโยกที่ตัวรอกโดยใชโซแทน 
เชือกเปนตัวดึง ซ่ึงประโยชนก็คือ 

- ใชในงานชักเพลาใบจักรเรือเมื่อปรับแตงศูนยเพลาใบจักร
และอื่น ๆ ตามความเหมาะสม 

- คนจํานวนนอยก็สามารถทํางานได 
- มีความมั่นคงและปลอดภัยในการทํางานดี 
- เปนตัวนํากระแสไฟฟา จึงตองระวังอยาใหเกิดไฟฟาลัดวงจร 

 
3. รอกแมแรงลวด   คือ   รอกแมแรงที่ทําดวยเหล็กผสม
อลูมิเนียม มีลักษณะกลมยาว มีกานตอออกจากตัวรอกเพื่อใช
มือโยกสําหรับดึงเขาและคลายออก รอกชนิดนี้ใชลวดเปนตัว 
ลากหรือดึงน้ําหนัก ประโยชนของรอกชนิดนี้ คือ 

- ใชตรึงเรือเมื่อเรือลอยน้ําอยูในอูเพื่อเขารับการซอมทํา 
- ใชลากและยกของหนักตาง ๆ 
- ลากและยกของหนักตาง ๆ 
- เปลี่ยนทิศทางในการลากและยกไดสะดวก 
- ใชในพื้นที่จาํกัดไดดี 
- คนจํานวนนอยก็สามารถปฏิบัติงานได 

- อยาใหเขาใชระบบไฟฟาเพราะเปนสื่อไฟฟาอาจทําใหไฟฟา
ลัดวงจรได 
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4. แมแรงไฮดรอลิกส   แมแรงประเภทนี้ใชระบบกําลังดันน้ํา 

มัน เชน แมแรงที่ใชยกรถยนตขึ้น   
เมื่อตองการซอมทําสวนที่อยูใตทองรถหรือทําการเปลี่ยนยางรถ  
แมแรงชนิดนี้มีหลายแบบ  ซ่ึงสามารถใชปฏิบัติงานไดตามความ
เหมาะสม คือ 
- ใชยกและดันในทางตั้ง เชน ยกรถขึ้นเพื่อเปลี่ยนยางลอรถ 

ฯลฯ 
- สามารถยกและดันน้ําหนักไดมากถึงประมาณ 100 ตัน 
- คนจํานวนนอยก็สามารถทํางานได 
- ใชยกของในที่แคบ ๆ 
 
 

 
 
 
 
  1. ตองปฏิบัติตามสมุดคูมือช้ีแนะนําในการใชรอกแมแรงแตละชนิด 
  2. ใชงานใหถูกวิธีและเหมาะสมกับงาน 
  3. อยาใชรอกใหถูกวิธีและเหมาะสมกับงาน 
  4. กอนนํารอกแมแรงไปใช  ตองตรวจความเรียบรอยของอุปกรณ 

    ทุกครั้งหากพบสิ่งใดชํารุด  หรือผิดสังเกตหามนําไปใชเด็ดขาด 
5. หามโยนหรือลากขณะเคลื่อนยาย 
6. เมื่อเลิกใชงานแลว ตองทําความสะอาดทุกครั้ง 

 
 

 

 

 
   ขอควรระวังในการใชรอกแมแรงแบบตาง ๆ 
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บทที่ 3 
    การปกเสา และถอนเสาในลําน้ํา 
 

  การปกเสาและถอนเสาใตน้ํา  ไดแกการปกและถอนเสาในงานกอสรางหลักเทียบเรือและ
เสากันกระทบตาง ๆ ซึ่งตามปกติแลวการปกเสาและถอนเสาในน้ํามองดูแลวจะไมยากแตก็มีขอ 
จํากัดอยูที่ความโต ความยาว และน้ําหนักของเสา ความลึกของน้ํา  สภาพพื้นดินและความสามารถ 
ของเรือและปนจั่นดวย 
 1. การปกเสา กระทําไดหลายวิธี คือ 
  1.1 การปกเสาดวยแรงคน เปนวิธีแบบเกา เสาที่ใชมีขนาดพอสมควร น้ําไมลึกมาก
นัก ตําแหนงที่ปกเสาไมหางฝงเกินไป วิธีการปฏิบัติก็คือสรางเปนนั่งรานสําหรับใหคนยืนปฏิบัติ 
งานไดสะดวกโดยใชน้ําหนัก (สามเกลอ) ยกตอกแตตองใชแรงคนหลายคน 
  1.2 ปกดวยเครื่องทุนแรง ไดแก เรือและแพที่มีเสาปนจั่นและเครื่องกวานสําหรับยก
ตุมน้ําหนักตอกและใชยกเสาที่มีน้ําหนักหรือความยาวมาก ๆ ได  สามารถปกเสาในน้ําลึกไดแนน
หนาและตอกลงดินลึกเทาไรก็ได   ซึ่งขึ้นอยูกับตุมน้ําหนัก และเครื่องกวานเปนสําคัญ   โดยทั่วไป
แลวจะใชปกเสาดวยวิธีนี้ 
  1.3 ปกเสาดวยวิธีแบบผสม ไดแก การปกโดยใชวิธีที่สองเปนหลักเนื่องจากหนาดิน 
มีความออนตัวมาก ในระยะแรกที่จะเริ่มใหเสาลงดินจะตองใชกําลังของเครื่องกวานกับน้ําหนักของ
เรือกดเสาใหลงไปในดินกอนแลวจึงจะใชตุมน้ําหนักตอก  แตตองระวังเสาจะไมไดแนวดิ่งหรือเสา
อาจจะหักไดงายถาเปนเสาที่ไมแข็งแรงพอ  ควรจะกดเพียงชวยใหเสาปกยึดดินเพื่อพยุงการตอกเสา
สะดวกและรวดเร็วข้ึนเทานั้น 
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2.  การถอนเสา สามารถกระทําไดดังนี้คือ 
  2.1 การถอนเสาดวยวิธีใชเครื่องทุนแรงเขาชวย (รอก) ดวยการวางคานหรือตั้งเสา
ปนจั่นสําหรับถอน วิธีนี้ใชในการถอนเสาขนาดเล็กและไมปกลงดินมากนัก 
  2.2 การถอนเสาดวยวิธีใชเครื่องทุนแรง ไดแก เรือและแพที่มีเครื่องกวานหรือใชเรือ
และรถที่มีปนจั่นซึ่งเปนวิธีที่สะดวกและสามารถถอนเสาขนาดใหญและทีป่กลงดินลึก ๆ ได เชน 
การกวานหรือปนจั่นจากเรือหรือแพเครน โดยการใชเครื่องกวานของเรือหะเบสเสาขึ้นมา  ในขณะ 
ที่กวานดึงเสาขึ้นและเสายังไมเคลื่อนตัวนั้น  แรงดึงของกวานจะทําใหเรือรับแรงกดลง (เรือจมน้ํา
มากขึ้น) จนถึงเสาเคลื่อนตัวแรงกดนี้จะกระทําตอเนื่องและจะคอย ๆ นอยลงจนเสาพนน้ําในกรณีที่
ใชรถปนจั่นถอน ถารถอยูบนแพตองผูกดึงใหมั่นคงเสียกอน แตถาจะใชถอนเสาในลักษณะเสาอยู
ใกลฝงก็สามารถทําได  แตบริเวณพ้ืนจะตองมั่นคงแข็งแรง และระวังอันตรายในเมื่ออยูใกลฝงก็
สามารถทําได แตบริเวณพื้นจะตองมั่นคงแข็งแรงและระวังอันตรายในเมื่ออยูใกลฝงมากปนจั่นหรือ 
รถอาจพลิกคว่ําลงน้ําได  ซึ่งวิธีนี้งายและคอนขางสะดวกในการปฏิบัติงาน 
  2.3 การถอนเสาดวยวิธีผสม คือ การใชวิธีการดังกลาวมาแลวทั้ง 2 วิธี ผสมกันหรือ
อาจจะตองใชหัวฉีดน้ําลงไปตามโคนเสาที่ปกลงในดิน  ทั้งนี้เพื่อใหมีชองวางจากการที่น้ําเขาไป
แทนที่หัวฉีดน้ําจะไลดินรอบ ๆ โคนเสาออก เมื่อออกแรงดึงหรือถอนเสาก็จะขึ้นโดยงาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



       วิชาเครื่องทุนแรง                             91 
 

+ 

บทที่ 4 
การขนถายวัสดุ  (Materials Handling) 

 
 
1. บทนํา 
 ในระบบการผลิตของอุตสาหกรรม    เริ่มตั้งแตนําวัตถุดิบมายังโรงงานผานขบวนการผลิต
จนไดผลิตภัณฑสําเร็จรูปออกมา  จะพบวาความจําเปนสําหรับการดําเนินการดังกลาวก็คือ   การ
เคลื่อนที่  อยางนอยที่สุดปจจัยพ้ืนฐานของการผลิตตัวใดตัวหนึ่งตองเคลื่อนที่ ดังเชน คน เครื่องจักร 
วัสดุ หรือเคลื่อนที่ทุกตัว นั่นคือ หากปจจัยการผลิต ปราศจากการเคลื่อนที่ การผลิตยอมไมเกิดขึ้น 
 เราอาจพูดไดอีกนัยหนึ่งวา ไมมีผังโรงงานใดที่ทําการวางแผนหรือวิเคราะหโดยไมคํานึงถึง
ปญหาการขนถายวัสดุ      ทั้งนี้เพราะตองจัดเตรียมสถานที่  สาํหรับการแจกจายวัสดุ  ชิน้สวน  
เครื่องมือ     เพื่อบริการใหกับฝายผลิต      เมื่อผลิตเปนสินคาแลวตองนํามาบรรจุหีบหอ นําไปเก็บ
ในคลังสินคารอการจําหนายตอไป 
 แตไมควรลืมวา ภายในโรงงานมีปจจัยการผลิตหลายอยางรวมกัน เชนวา เครื่องจักรอุปกรณ 
วัตถุดิบ คน ตลอดจนสิ่งอํานวยความสะดวก และสนับสนุนการผลิตหลายอยางรวมกัน  เชนวา 
เครื่องจักรอุปกรณ  วัตถุดิบ  กิจกรรม  การวิเคราะหและวางผังโรงงานจะตองจัดตําแหนงที่ตั้งของ
กิจกรรมตาง ๆ     ใหอยูในตําแหนงที่เหมาะสม มีระยะทางการขนถายสั้นที่สุด  การไหลไมวกวน
สับสน สะดวกรวดเร็วและประหยัด     จึงจะเห็นไดวาการวางแผนผังโรงงานกับการขนถายวัสดุ 
ตองทําควบคูกันไป ทั้งนี้เพื่อใหระบบการขนถายวัสดุใชเวลานอยที่สุดและเสียคาใชจายต่ําที่สุด 

 
2. ความหมายการขนถายวัสดุ 
 การที่จะใหไดมาซึ่งผลผลิตที่อยูในรปูของสินคาและบริการนัน้ ในระบบการผลิตตองมีการ
เคลื่อนที่ดวยเหตุนี้จึงมีระบบการขนถายวัสดุเกิดขึ้น คําวา “การขนถายวัสดุ” (Materials Handling) 
หมายถึง “การจัดเตรียมสถานที่ และตําแหนงของวัสดุ เพื่ออํานวยความสะดวกในเคลื่อนยายหรือ
เก็บรักษา”       
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ซึ่งการที่จะทําใหเกิดสิ่งเหลานี้ได           ตองอาศัยศิลปะในการสรรหาเครื่องมือและอุปกรณ 

การขนถายวัสดุมาใชใหเหมาะสมกับงาน  นอกจากนี้ยังตองมีศิลปะ  ในการออกแบบสรางเครื่องมือ 
หรืออุปกรณตาง ๆ  ใหเหมาะสม      และเปนไปอยางมีระบบตามหลักการทางวิทยาศาสตรหรือสรุป
งาย ๆ ก็คือ ตองอาศัยศิลปะ และวิทยาศาสตรในการกําหนดวิธีการขนถายวัสดุนั่นเอง 
 

3. องคประกอบสําคัญของการขนถายวัสดุ 
 ในระบบการขนถายวัสดุ ควรคํานึงถึงองคประกอบที่สําคัญ แบงออกเปน 4 อยางคือ 
   
 
 
 

            - การเคลื่อนที่ (Motion) 
  - เวลา (Time) 
  - ปริมาณ (Quantity) 
  - เนื้อที่ (Space) 
 

 
 
 
 
 

1. การเคลื่อนที่ เปนการเคลื่อนยายวัสดุ-อุปกรณ จากจุดหนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่งหรือ การ
เคลื่อนยายวัสดุ-สินคาจากจุดตนทาง  (จุดที่เอาของขึ้น)  ไปยังจุดปลายทาง  (จุดที่เอาของลง)   ซึ่ง
การเคลื่อนยายของวัสดุ-สินคาแตละประเภท ยอมมีการเคลื่อนที่ที่แตกตางกัน 
 2. เวลา  นับเปนปจจัยที่สําคัญตัวหนึ่ง เปนตัวที่บงบอกถึงประสิทธิภาพของการเคลื่อนที่วา
สูงต่ําแคไหน  นอกจากนั้นเวลายังเปนกําหนดการของการเคลื่อนที่  อาจควบคุมที่จุดตนทาง หรือจุด
ปลายทาง  แลวแตกรณี 
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 3. ปริมาณ  ปริมาณ วัสดุ-สินคาที่ตองการเคลื่อนที่  ตองสัมพันธกับปริมาณความตองการ
ของจุดตาง ๆ สอดคลองกับเวลาเหมาะสมแกระบบ และประหยัดคาใชจาย 
 4.  เนื้อที่ เปนองคประกอบที่สําคัญของการเคลื่อนที่  เพราะวาการเคลื่อนที่ หรือการขนถาย
วัสดุจําเปนตองใชเนื้อที่สําคัญติดตั้งกลไกของระบบการขนถาย  เนื้อที่สําหรับวางของ  หรือวัสดุ-
สินคาที่รอการขนถาย หรือหลังจากการขนถาย 
4. ขอบเขตของการขนถาย 
   1. สถานที่ทํางาน (Work Place) เปนการเคลื่อนยาย หรือขนถายในตําแหนงหรือบริเวณที่
ทํางานดังเชนงานประกอบ  
 
 
 
 
 
 
 2. สายงานผลิต (line) เปนลักษณะการเคลื่อนยายหรือขนถายในสายงานผลิตที่ติดตอกัน
อยางตอเนื่องจากตําแหนงหนึ่งไปยังอีกตําแหนงหนึ่ง ในแตละตําแหนงก็ทําหนาที่ประกอบเฉพาะ
อยาง  เมื่อประกอบชิ้นสวนนั้นเสร็จแลว ก็สงไปใหคนอื่นประกอบชิ้นสวนอ่ืนอีกตอ ๆ ไป 
 
 
 
 
 
 3. การขนถายระหวางแผนก (Inter department) 
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เปนการขนถายระหวางแผนก  โดยไมคํานึงวาในแตละแผนจะขนถายอยางไร ทําใหมองเห็น

ภาพกวาง ๆ ของระบบการขนถายวัสดุของโรงงานวา มีการขนถายเกิดขึ้นระหวางแผนกอะไร วัสดุ
อุปกรณ ใชอุปกรณใดเปนตัวขนถาย และใชภาชนะใดเปนตัวรองรับหรือไม ซึ่งจะแตกตางกันไปใน
แผนกตาง ๆ 
 4. การขนถายภายในโรงงาน (Intra Plant) 
 
 
 
 
 
 

เปนวิธีการขนถายภายในโรงงาน กลาวคือ ในโรงงานหนึ่ง ๆ แบงออกเปนแผนกตาง ๆ โดย
ขึ้นอยูกับขนาดของโรงงาน และธรรมชาติของขบวนการผลิต และผลิตภัณฑชนิดตาง ๆ แตแผนกที่
สําคัญ ก็คือ แผนกรับวัสดุที่สั่งซื้อเขามา  แลวแจกจายวัสดุเหลานั้นไปยังแผนกตาง ๆ เพื่อเขา
ขบวนการผลิตจนไดเปนสินคาออกมา  จากนั้นก็สงไปยังแผนกสงของออก  จะเห็นไดวา การ
เคลื่อนที่ของวัสดุจากแผนกรับของไปยังแผนกตาง ๆ นั้น ตองมีการขนถาย วัสดุเกิดขึ้น ซึ่งในหัวขอ
นี้มองเฉพาะการขนถายวัสดุภายในโรงงานเทานั้น 
 5. การขนถายวัสดุระหวางโรงงาน (Inter-Plant) 
 
 
 
  

เปนการขนถายวัสดุระหวางโรงงาน ในอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาดใหญในบริษัท
หนึ่ง ๆ อาจมีโรงงานหลายโรง แตละโรงอาจทําการผลิตชิ้นสวนที่แตกตางกัน แลวนํามาประกอบ
รวมกันเปนผลิตภัณฑ  ดังนั้นความจําเปนในการขนถายระหวางโรงงานจึงเกิดขึ้น  
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 โดยอาจใชรถว่ิงบนราง  รถพวง   รถยก   แลวแตชนิดของวัสดุ     และระยะทางตลอดจน

ความสะดวก   และความประหยัดคาใชจาย  โดยที่แตละโรงงานมีแผนกรับ (Receive) และแผนกสง 
(Shipping) 
 6. การขนถายระหวางบริษัท (Inter-Company) 
 
 
 
 
  
 เปนการขนถายระหวางบริษัท เชน จากบริษัทผูผลิต ไปยังบริษัทผูสง และไปยังบริษัท
ตัวแทนจําหนายหรือจากบริษัทที่ขาดวัตถุดิบ มายังโรงงานผลิต จากโรงงานผลิตไปยังบริษัทจัด
จําหนาย  การขนถายลักษณะเชนนี้ เราจําเปนตองเลือกวิธีการขนถายใหเหมาะสม โดยคํานึงถึง 
ความสะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย และคาใชจายที่ประหยัดดวย 
 7. ระบบการขนสง 
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ระบบการขนสงภายในระบบการผลิต เริ่มตั้งแต  วัตถุดิบ     โรงงานผลิต       ลูกคา   สินคา
บางอยาง  ภาชนะบรรจุตองทําการขนสงกลับมาที่โรงงานอีก   เชน  อุตสาหกรรมน้ําอัดลม   ที่ตอง
ขนสงขวดกลับมา  กรณทีี่เกี่ยวกับโลหะ เชน เศษเหล็ก ทองแดง อะลูมิเนียม เปนตน อาจขนสงกลับ 
มาเปนวัตถุดิบไดอีก เชน อุตสาหกรรมผลิตสายไฟฟา อุตสาหกรรมหลอเหล็ก และอื่น ๆ  
 
5. จุดมุงหมายและประโยชนของการขนถายวัสดุ 
 จุดมุงหมายและประโยชนของการขนถายวัสดุ  ที่มีประสิทธิภาพดีกวา สามารถแบงออกได
เปน 4 ประการคือ 
 1. การลดตนทุน 
 2. การเพิ่มขีดความสามารถในการทํางาน 
 3. การปรบัปรุงสภาพแวดลอมในการทํางาน 
 4. การปรบัปรุงเพื่อสงเสริมการขาย 
  
    1. การลดตนทุน 
 การลดตนทุน อาจพูดไดเปน 2 ความหมาย กลาวคือ ลดคาใชจายในเรื่องของอุปกรณที่ใชใน
การถายวัสดุ และลดคาใชจาย  หรือตนทุนการผลิตที่จะสงเสริมใหระบบการผลิตใชเวลาการผลิตใช
เวลาการผลิตนอยที่สุด 
 สิ่งที่ควรพิจารณาเพื่อการลดตนทุน 
 1.1 ลดการขนถายวัสดุที่ใชแรงงาน แลวใชอุปกรณทํางานแทน 
 1.2 ลดแรงงานที่ทําการขนถายโดยตรง แตจะใชคนมาควบคุมการใชอุปกรณแทน 
 1.3 ลดแรงงานรองที่ใชในการขนถายออกบาง   เชน   พนักงานตรวจรับ-สงของ   พนักงาน 

      ควบคุมการผลิต พนักงานตรวจสอบดานคุณภาพ พนักงานซอมบํารุง คือ พวกที่ไมได 
      ทํางานขนถายโดยตรง 

 1.4 ลดปริมาณความสูญเสีย ความเสียของวัสดุ โดยขนถายอยางระมัดระวัง 
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1.5 ลดพนักงานบัญชี เสมียน ที่เกี่ยวของและชวยในระบบงานขนถายวัสดุ  ใหเหลือ 
                  นอยที่สุด 
 1.6 ลดจํานวนวัสดุที่คางอยูในระบบการผลิตใหเหลือนอยที่สุด โดยพยายามใหวัสดุ 
                  ไหลผานไปแลวที่สุด 
 1.7 ลดอุปกรณชวยบางอยางออกบาง เชน ภาชนะบรรจุ อุปกรณปองกันถาด ชั้น นั่นคือ  
                  การที่ใสของในภาชนะบรรจุหลาย ๆ ที ่ตองเสียเวลาการตรวนสอบหลายครั้ง 
    2. การเพิ่มขีดความสามารถในการทาํงาน 
 2.1 สามารถใชเนื้อที่ใหเกิดประโยชนสูงสุด เชนวา พ้ืนที่ 1 ตารางเมตร สามารถวางของ 

      ซอนกันไดหลาย ๆ ชัน้ เปนการใชเนื้อที่ในแนวสูงดวย  
2.2 ปรับปรุงผังโรงงานเพื่อลดระยะทางการขนถายวัสดุ และยังเปนการลดความสูญเสีย 
      เนื้อที่ดวย 
2.3 สามารถใชประโยชนของอุปกรณใหสูงที่สุด เชน รถบรรทกุ ควรมีวัสดุ-สินคา บรรทุก 
      ทั้งขาไปและขากลับ และไมควรเสียเวลาในการจอดรอคอยเพื่อการเอาของขึ้น-ลง  
      นานเกินไป  
2.4 การเอาของขึ้นและลง จากเครื่องกลขนถาย โดยเร็วที่สุด 

    3. การปรบัปรุงสภาพแวดลอมการทํางาน 
 3.1 ปรับปรุงดานความปลอดภัยของคนงาน วัดสุ และอุปกรณที่เกี่ยวของ 
 3.2 ปรับสภาพแวดลอมเพื่อสงเสริมใหการทํางานงายและสะดวกสบาย 
 3.3 สภาพของงานเบา อาจใจพนักงานหญิง ทําใหคาแรงถูกกวา 
    4. การปรบัปรุงเพื่อสงเสริมการขาย 
 4.1 การใหบริการที่รวดเร็ว ถูกตอง และตรงกําหนดเวลาของลูกคา 
 4.2 เปนการชวยเหลือลูกคา  โดยลดคาใชจายในการขนสง 
 4.3 ชวยเพิ่มปริมาณการขาย โดยการจัดตั้งสาขาหรือตัวแทนใกลตลาดมากที่สุด 
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6. ความสําคญัของการขนถายวัสดุ 
 การดําเนินการของกิจกรรมอุตสาหกรรม หากมองไปถึงระบบการผลิตจะพบวา มีหนาที่ของ
กิจกรรมการผลิตที่สําคัญอยู 3 ประการคือ 
 1. หนาที่ดานการทํางาน ที่พยายามคิดหาวิธีการตาง ๆ เพื่อใหไดมาซึ่งขบวนการผลิตที่มี 
                ประสิทธิภาพ 
 2. หนาที่ดานการขนถายวัสดุ เพื่อทําการเคลื่อนยายวัสดุในขบวนการผลิต หรือระหวาง 

    เครื่องจักหรือระหวางกิจกรรมตาง ๆ ใหเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ  
3. หนาที่ดานการควบคุม เพื่อเปนการควบคุมการดําเนินการในหนาที่ของขอ 1 และ ขอ 2 
     ทํางานอยางสอดคลองกัน ซึ่งอาจใหดําเนินกันอยางอิสระตอกันหรือรวมกันอยางเปน 
    วัฏจักร 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ในที่นี้มุงเนนเฉพาะหนาที่ดานการขนถายวัสดุเทานั้น ดังไดกลาวแลววา การขนถายวัสดุเปน

สวนสําคัญของอุตสาหกรรมการผลิต  อุตสาหกรรมบางประเภทมีระบบการขนถายวัสดุมากกกวา
รอยละ 50 จะเห็นวาคาใชจายสวนใหญจะอยูในหนาที่นี้ ที่สําคัญก็คือ หนาที่ดานการขนถายวัสดุก็
จะมีความสัมพันธโดยตรงกับผลผลิตที่ออกมา จึงทําใหการขนถายมีบทบาทไมนอยตอหนทางการ
เพิ่มผลผลิต 
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7. กิจกรรมและพื้นที่ที่นาสนใจของการขนถายวัสดุ 
 ในระบบขนถายวัสดุ ยังมีกิจกรรมตาง ๆ ที่เกี่ยวของหลายประการ ซึ่งผูออกแบบและวางผัง
โรงงานควรคํานึงถึง  ทั้งนี้ เพื่อสนับสนุนและสงเสริมใหระบบมีประสิทธิภาพสูงขึ้น กิจกรรม
ดังกลาวไดแก 
 1. วิธีการขนถายวัสดุ 
 2. วิธีการเก็บวัสดุ-สินคาในคลัง 
 3. เทคนิคการเอาของขึ้นและลงจากเครื่องกลขนถาย 
 4. วิธีการบรรจุหีบหอไปขายลูกคา 
 5. วิธีการบรรจุหีบหอเพ่ือการขนสงและปองกันสินคา 
 6. การทดสอบผลของการบรรจุหีบหอ 
 7. มาตรฐานและคุณลักษณะเฉพาะของการขนถายวัสดุ 
 8. การศึกษาความเปนไปไดของการใชเครื่องกลขนถาย 
 9. การเลือกเครื่องกลขนถายที่สามารถใชไดทั้งการขนถายและการเก็บในคลัง 
 10. การเลือกอุปกรณชวยสําหรับงานขนถาย 
 11. ภาชนะใสของสําหรับใชในโรงงาน ใชเก็บในคลัง ใชในการบรรจุหีบหอ และใชในการ 

      สงออกไปจําหนาย 
 12. การซอมและบํารุงรักษาอุปกรณการขนถายวัสดุ 
 13. ความปลอดภัยในการขนถายของคนและสินคา 
 14. การฝกอบรมบุคลากรที่ทํางานขนถาย 
 15. การศึกษาคาใชจายดานการขนถายวัดสุ และวิธีการควบคุม 
 16. ควรมีขอมูลที่ทันสมัยในเรื่องเกี่ยวกับเครื่องกลขนถายและแนวทางปฏิบัติ 
 หากไดทําการวิเคราะหถึงกิจกรรมการขนถายวัสดุดังกลาว จะทําใหมองเห็นภาพกวาง ๆ ทั้ง 

ระหวางและมองเห็นกลไกลการพัฒนาและปรับปรุงกิจกรรมเหลานั้น    เพื่อใหไดมาซึ่ง 
ผลผลิตที่เพิ่มขึ้น 
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 นอกจากจะใหความสนใจกิจกรรมตาง ๆ ของการขนถายวัสดุแลว ผูวางแผนผังโรงงานควร
ไดพิจารณาถึงพื้นตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับการขนถายวัสดุดวย  ทั้งนี้ เพื่อจะไดดําเนินการวางผังโรงงาน
ใหสอดคลองกับระบบการขนถายวัสดุ พ้ืนที่เหลานั้นไดแก 
 1. พ้ืนที่ทําการบรรจุหีบหอ 
 2. พ้ืนที่เอาของขึ้นรถบรรทุกของแผนกสงของ 
 3. ระบบการขนสงของผูสงของ 
 4. พ้ืนที่ของกิจกรรมการเอาของลง 
 5. พ้ืนที่ทํางานดานการตรวจรับของ 
 6. คลังวัสดุ-สินคา 
 7. จํานวนวัสดุที่จะสงไปยังฝายผลิต 
 8. พ้ืนที่สําหรับเปนที่พักของในขบวนการผลิต 
 9. พ้ืนที่การขนถายวัสดุในขบวนการผลิต 
 10. พ้ืนที่ทํางานดานการขนถาย 
 11. พ้ืนที่การขนถายวัสดุระหวางแผนก 
 12. พ้ืนที่การขนถายวัสดุภายในแผนก 
 13. พ้ืนที่การขนถายวัสดุระหวางโรงงาน 
 14. ความสัมพันธของการขนถายวัสดุ กับ หนวยงานสนับสนุน 
 15. แผนกบรรจุหีบหอ (ผูบริโภค) 
 16. คลังสินคาสําเร็จรูป 
 17. แผนกบรรจุสินคา (ปองกันสินคา) 
 18. การเอาของขึ้น และการสงออก 
 19. ระบบการขนสงไปยังลูกคา 
 20. ระบบการขนสงภายในโรงงาน 
 21. ความสัมพันธดานการเก็บขอมูล 
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8. สมการการขนถายวัสดุ 
 ปญหาดานการขนถายวัสดุแมจะเปนเรื่องที่มีบทบาท    และสําคัญตออุตสาหกรรม     ซึง่ใน 
ทัศนะของผูเขียนถือวาเปนเรื่องธรรมดาทั้งนี้ เนื่องจากเราไมอาจหลีกหนีปญหาเหลานี้ไปไดเลยแตก็ 
พยายามหาแนวทางเพื่อการกําจัดหรือลดปญหาเหลานั้นใหเหลือนอยที่สุด แนวความคิดประการ
หนึ่งที่จะชวยใหเขาใจ และวิเคราะหปญหาดานการขนถายวัสดุ ก็คือ สมการการขนถายวัสดุ ซึ่งจะ
ทําใหมองเห็นภาพพจนทั้งระบบไดเชนเจนยิ่งขึ้น สมการนี้ มีคําถามที่สําคัญ 6 คําถาม เพื่อหาคําตอบ
ของปญหาการขนถายวัสดุเริ่มดวยคําถามแรกที่วา “ทําไปทําไม” เพื่อใหมองหาวา เปนปญหาที่เกิด 
ขึ้นเอง มากนอยแคไหน จําเปนตองแกไขหรือไม จากนั้นก็เปนคําถามที่วา “อะไร” วัสดุหรือรายการ
อะไรที่เกี่ยวของกับการเคลื่อนยาย ตอมาผูวิเคราะหพิจารณาถึงคําถามที่วา “ที่ไหน” และ “เมื่อไร” 
หากจะกลาวใหชัดลงไปก็คือเปนเรื่องของการเคลื่อนที่ (ขนไปที่ไหน และขนเมื่อไร) และสุดทาย
ตองพิจารณาวา “อยางไร” และใคร  นั่นก็หมายถึงวิชาการวาจะขนไดอยางไร และใครเปนผูขนถาย 
 นั่นก็คือ เราสามารถแบงการพิจารณาหรือวิเคราะหปญหาที่เกี่ยวของกับการขนถายวัสดุ
ออกเปน 3 ขั้นตอน คือ 
 1. วัสดุ 
 2. การเคลื่อนที่ 
 3. วิธีการ 
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9. ประเภทของเครื่องกลขนถายวัสดุ 
 จุดมุงหมายของเครื่องกลขนถายวัสดุ ก็เพื่อการเคลื่อนที่ การเก็บรักษาและการบรรจุหีบหอ 
การเลือกประเภทของเครื่องกลขนถายตองสอดคลองกับผังโรงงาน  ซึ่งอาจจําแนกประเภทของ
เครื่องกลขนถายใหอยูในกลุมหลัก ตามเปาหมายของผังโรงงานเปนดังนี้  
 
กลุมหลัก กลุมยอย 
1. เสนทางตายตัว 1. เครื่องลําเลียง  รอกยก  ลิฟท 
2. จํากัดพื้นที่ 2. เครน 
3. ไมจํากัดพื้นที่ 3. เทรคเตอร  รถบรรทุก  รถไฟ  เครื่องบิน  เรือ 
 

จะเห็นไดวา การแบงประเภทของเครื่องกลขนถายโดยการกําหนดลักษณะการทํางานตาม
กลุมหลักนั้นจะเปนการกําหนดกรอบอยางกวาง ๆ ทั้งนี้เพื่อใหการวิเคราะหเกี่ยวกับการขนถายวัสดุ
เปนระบบยิ่งขึ้น  กลุมหลักดังกลาวจะสัมพันธกับการวางผังโรงงาน และกลุมยอยสามารถที่จะ
พัฒนา และปรับปรุงใหมีคุณลักษณะเฉพาะ และสามารถนํามาประโยชนใชงานตามกลุมหลักไดอีก
มากมาย 

เพื่อใหมองเห็นภาพพจนและคุณลักษณะของเครื่องกลขนถายวัสดุใหเห็นเดนชัดขึ้น จึงได
แบงประเภทของเครื่องกลขนถายเปนดังนี้ 

 1. แบงตามชนิดของอุปกรณ 
 2. แบงตามระบบการทํางานของอุปกรณ 
 3. แบงตามลักษณะการเคลื่อนของอุปกรณ 
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1. แบงตามชนิดของอุปกรณ 
 สมาคมการขนถายวัสดุของอเมริกา (American Material Handing Society) ไดแบงเครื่องกล
ขนถายตามชนิดของอุปกรณเปนดังนี้ 
 1. เครื่องลําเลียง 
 2. เครน  ลิฟท  และเครื่องยก 
 3. เครื่องกําหนดตําแหนง  เครื่องกําหนดน้ําหนัก  และอุปกรณควบคุม 
 4. ยวดยานในโรงงานอุตสาหกรรม 
 5. รถยนต  รถบรรทุก 
 6. รถไฟ 
 7. เรือ 
 8. เครื่องบิน 
 9. คอนเทนเนอร  และตัวรองรับ 
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  2. แบงตามระบบการทํางานของอุปกรณ 
 1. ระบบการขนสง (Transportation System) 
 2. ระบบการยกขึ้นลง (Elevating System) 
 3. ระบบการลําเลียง (Conveying System) 
 4. ระบบการยกยาย (Transfering System) 
 5. ระบบการยกขนดวยตัวเอง (Self Loading) 
 การแบงประเภทเครื่องกลขนถายตามระบบการทํางานของอุปกรณ  ซึ่งสัมพันธกับลักษณะ
เสนทางการเคลื่อนที่  เสนทางการขนถาย และชนิดของการเคลื่อนที่  เครื่องกลขนถายแตละประเภท
มีความสัมพันธแลวเหมาะสมกับการเคลื่อนแตละรูปแบบแตกตางกัน 
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    3. แบบตามลักษณะการเคลื่อนที่ของอุปกรณ 
  เครื่องกลขนถายวัสดุสามารถจัดแบงออกเปนประเภทตาง ๆ โดยอาศัยลักษณะการ
เคลื่อนที่ในรูปแบบตาง ๆ ดังนี้ 
  1. การเคลื่อนที่แบบตอเนื่อง (Continuous movement) เปนการเคลื่อนที่ของอุปกรณ
ลําเลียงประเภทตาง ๆ ทั้งมีพลังขับเคลื่อนหรือไมก็ได ไดแก เครื่องลําเลียง กระดานลื่น เครื่อง
สั่นสะเทือน เปนตน 
  2. การเคลื่อนที่แบบไมตอเนื่อง (Discontinuous movement) เปนการเคลื่อนที่ของ
อุปกรณแบบเคลื่อน ๆ หยดุ ๆ   ทั้งในแนวนอน  แนวดิ่ง  แนวเอียงขึ้นและลง  ดังเชน ลิฟท  ยาน
ยนต  สามารถเคลื่อนที่ไดตามแนวที่กําหนดหรือเคลื่อนที่ไดอิสระทั้งจํากัดในพื้นที่หรือไมก็ได 
  3. การเคลื่อนที่แบบพลังตางศักดิ์ (Potential movement) เชน ไซโล  ยุง  ถัง  ซึ่งติดตั้ง
ในที่สูง  วัดสุที่เก็บในไซโลอาจเปนพวกขาวโพด  ขาวเปลือก  ถั่วเขียว อาหารสัตว  สามารถเคลื่อน
ตัวไหลลงมาได โดยอาศัยพลังตางศักดิ์ 
 

10. องคประกอบสําคัญของการเคลื่อนที่ในการขนถายวัสดุ 
 ในการคิดออกแบบสรางหรือเลือกใชเครื่องกลขนถาย สิ่งที่ควรคํานึงถึงก็คือ องคประกอบ
การเคลื่อนที่ในการขนถายวัสดุ ซึ่งประกอบดวย 
 1. ลักษณะเสนทางการเคลื่อนที่ ตองพิจารณาลักษณะการเคลื่อนที่โดยมองภาพดานขาง และ
ดานบนหรือภาพในแนวระนาบ กลาวคือ หากมองการเคลื่อนที่ในภาพดานขางจะเห็นการเคลื่อนที่
ในแนวนอน แนวตั้ง แนวเอียงขึ้น และเอียงลง  ขณะเดียวกัน การเคลื่อนที่เมื่อมองภาพในแนว 
ระนาบ จะเห็นเปนเสนทางตรง และทางโคง  
 
 
 
 
 
  
              2. เสนทางการเคลื่อนที่ เปนการพิจารณาการ 
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เคลื่อนที่ตามเสนทางในลักษณะที่วา         การเคลื่อน 
บนเสนทางอิสระหรือเสนทางตายตัว               เชนวา  
อุตสาหกรรมการรถไฟ ลักษณะเสนทางการเคลื่อนที่ 
เปนแบบตายตัว       หรือจํากัดเสนทางคงที่  รถไฟจะ 
เคลื่อนที่นอกเหนือเสนทางดังกลาวไมได ดังนั้น การขนถายวัสดุก็ตองเคลื่อนที่ผานเฉพาะบนเสน 
ทางเสนนั้น  เมื่อเปรียบเทียบกับการเคลื่อนที่ของผลผลิตภัณฑหรือวัสดุในโรงงาน โดยใชรถเข็น  
ซึ่งการเคลื่อนที่ควบคุมโดยพนักงานเข็น เข็นไปตามเสนทางตาง ๆ แลแตจุดปลายทางวาอยูที่ใดโดย
ที่สามารถเลือกเสนทางได   แมวาในโรงงานมีขอจํากัดในเชิงปฏิบัติหลายอยาง เชน ตําแหนงที่ตั้ง
เครื่องจักรตาง ๆ  ตําแหนงเสาอาคารโรงงาน หรือแนวเครื่องจักเปนตัวกีดขวางก็ตาม 
 3. ชนิดของการเคลื่อนที่  โดยทั่วไปแลวการเคลื่อนที่แบงออกเปน 3 ชนิด  คือ การเคลื่อนที่
แบบตอเนื่อง  เปนการเคลื่อนที่แบบวัฎจักรที่เคลื่อนที่เคลื่อนวนไปเรื่อย ๆ อยางไมมีที่สิ้นสุด  
เหมือนกับกลไกการทํางานของเครื่องจักร  แตไมจําเปนตองเคลื่อนที่เปนแบบวงกลม  ทั้งนี้ขึ้นอยูกับ
รูปแบบของเสนทางโดยที่หมุนวนไปเรื่องอยางตอเนื่อง  แบบที่ 2 ก็คือ การเคลื่อนที่แบบเคลื่อน ๆ 
หยุด ๆ คุณลักษณะการเคลื่อนที่แบบนี้คือสามารถที่จะหยุดและไปไดตามตองการไมวาเสนทางการ
เคลื่อนที่เปนรูปแบบใดก็ตาม ดังเชนเครื่องลําเลียงแบบตาง ๆ  แบบที่ 3 การเคลื่อนที่แบบกลับไป
กลับมา  โดยใชเสนทางคงที่ตายตัวเชนกัน ดังเชน ลิฟทประเภทตาง ๆ เปนการเคลื่อนที่ในแนวตั้ง
ระหวางจุด 2 จุด สามารถเคลื่อนที่ไดอิสระระหวางชั้นของอาคารขึ้นและลงไดตามความตองการ 
และยังสามารถเคลื่อนที่แบบเคลื่อน ๆ หยุด ๆ  ไดดวย 
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จากองคประกอบสําคัญของการเคลื่อนที่ในการขนถายวัสดุ        ทั้งลักษณะการเคลื่อนที่ 
เสนทางการเคลื่อนที่  และชนิดของการเคลื่อนที่  องคประกอบหลักเหลานี้จะนํามาพิจารณาเพื่อ
สรางเปนเครื่องกลไกขนถายประเภทตาง ๆ ที่ไดจัดแบงตาระบบการทํางานของอุปกรณ ซึ่งจะ
อธิบายพรอมยกตัวอยางประกอบดังนี้ 

 
การขนสง 
(Transporting) 

เปนเครื่องกลขนถายในลักษณะที่การเคลื่อนที่จะอาศัยตัวขับหรือไมก็ได การ
ขนถายวัสดุ-สินคา จะเคลื่อนยายในแนวนอน ไปบนเสนทางตรงหรือทางโคงก็
ได  มีการเปลี่ยนทิศทางได การเคลื่อนที่เปนแบบเคลื่อน ๆ หยดุ ๆ 

การยกขึ้น-ลง 
(Elevating) 

เปนเครื่องกลขนถายในลักษณะที่ใชระบบกลไกสําหรับการยกของขึ้น-ลง ตาม
แนวดิ่งหรือในแนวเอียง ลักษณะการเคลื่อนที่จะเปนแบบตอเนื่อง หรือเคลื่อน
ไปแลวหยุดแลวกลับมาใหม ดังเชน ลฟิท รอกชนดิตาง ๆ 

การลําเลียง 
(Conveying) 

เปนเครื่องกลขนถายในลักษณะที่ใชพลังขับเคลื่อนจากเครื่องจักร หรืออาจ
เคลื่อนที่โดยอาศัยแรงโนมถวงของโลกเขาชวย การเคลื่อนที่เคลื่อนไดทั้ง
แนวราบและแนวเอียง เสนทางการเคลื่อนที่เปนแบบตายตัว อาจเปนทางตรง
หรือโคงก็ได เชน เครื่องลาํเลียงชนิดตาง ๆ ลอลําเลยีง ลูกกลิ้งลําเลียง สายพาน
ลําเลียง เปนตน 

การยกยาย 
(Transfering) 

เปนเครื่องกลขนถายที่ใชเครื่องจักร ทําหนาที่ยกวัสดุ-สินคาขึ้น และเคลื่อนที่ใน
อากาศแลววางลง ณ จุดที่เราตองการ เสนทางการเคลื่อนที่อยูในพื้นที่จํากัด ตาม
ความสามารถของเครื่องจักร ลักษณะการเคลื่อนที่เปนแบบเคลื่อน ๆ หยุด ๆ 
เชน ปนจั่น เครน 

การยกขนดวย 
ตัวเอง 
(Self loading) 

เปนเครื่องกลจนถายที่ออกแบบใหเครื่องจักรกลทาํงานในลักษระที่หยิบหรือยก
ของที่ตองการดวยตัวเอง แลวขนไปวาง ณ จุดที่ตองการ โดยไมตองอาศัย
อุปกรณอ่ืนชวย 
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11. แนวความคิดเกี่ยวกับ หนวยรวมวัสดุ  (The unit load Comcept) 
 กฎของการขนถายวัสดุขอหนึ่งก็คือ  การรวมหนวยของวัสดุ นั่นคือ การขนถายจํานวนมาก
เทาไร คาใชจายในการขนถายตอชิ้นจะถูกลง ในที่นี้จะพูดถึงเรื่องแนวความคิดเกี่ยวกับหนวยรวม
วัสดุ (Unit load) ที่สามารถนํามาประยุกตไดกับกฎของการขนถาย 
 หนวยรวมวัสดุ (Unit load) หมายถึง จํานวนของรายการตาง ๆ วัสดุที่เปนกอง ที่นํามาจัด
หรือผูกรวมกันเปนกลุมงาย ๆ ตอการยกขึ้น-ลง  และการเคลื่อนยายเปนหนวยเดียว มีขนาดใหญพอ 
ที่จะเคลื่อนยายโดยคน  เมื่อวางลงแลวยังคงรักษาสภาพของวัสดุที่ขนยายมีความปลอดภัย ขนาดของ
วัสดุที่นํามารวมกันที่เหมาะสมกับการขนถายดวยคนนั่นคือ หนวยรวมวัสดุ แนวความคิดเกี่ยวกับ
เรื่องนี้อาจสรุปไดดังนี้ 
 1. สามารถตัดการขนถายวัสดุที่เปนรายชิ้น 
 2. รวบรวมวัสดุเปนหนวย เพื่อการเก็บและการขนถายที่ประหยัด 
 3. รวบรวมตั้งแตการเริ่มตนใหเร็วที่สุด และรักษาใหอยูในสภาพนั้นนานที่สุด 
 4. ควรแกไขแบบ หีบหอ หรือกลอง  เพื่อการรวมเปนหนวยที่ดีกวาใชเนื้อที่ เกิดประโยชน
มากกวาและปองกันการเสียหายของวัสดุ 
 5. การรวมวัสดุใหเปนหนวยขนาดใหญที่สุดเทาที่จะทําได โดยพิจารณาถึงความเหมาะสม
ของอาคาร เครื่องมือการขนถาย เนื้อที่ทําการผลิตปริมาณการใชวัสดุ 
 ดวยแนวความคิดและความตองการลักษณะดังกลาว จึงนํามาออกแบบสรางเปนหนวยรวม
วัสดุ  พรอมทั้งวิชาการขนถายหนวยรวมวัสดุนั้นดวย  อยางไรก็ตาม หนวยรวมวัสดุมีขอดีมากมาย
หลายประการ แตในสวนที่เปนขอเสียก็มีไมนอยที่เราควรจะพิจารณาเชนกัน 
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 ขอดีของหนวยรวมวัสดุ 
  1. เพื่อการขนถายครั้งละมาก ๆ 
  2. ลดคาใชจายในการขนถาย 
  3. งานขนถายวัสดุสามารถทําไดรวดเร็วข้ึน 
  4. ลดเวลาในการนําของขึ้นลงจากรถ 
  5. ลดคาใชจายในการบรรจุหีบหอ 
  6. ใชเนื้อที่เกิดประโยชนสูงสุด 
  7. ลดปญหาการสูญหายของวัสดุในขณะที่ทําการขนถายและการเก็บรักษา 
  8. ลดเวลาในการรวบรวมของที่กระจายกันอยู 
  9. ลดการเสียหายของผลิตภัณฑ 
  10. การขนถายปลอดภัยกวา 
  11. การประกันรายหนวยถูกกวาประกันเปนรายชิ้น 
  12. เปนการบริการลูกคาที่ดี 
  13. สามารถลดคาใชจายในการปดฉลากสินคา 
  14. การรวมใหเปนหนวยเดียวกัน ที่สําหรับเก็บก็เปนแบบเดียวกัน 
  15. วัสดุหรือชิ้นสวนไมจําเปนตองเปนแบบเดียวกัน แตมีอุปกรณชวยใหเปนแบบ 

       เดียวกันในการรวมของ 
  16. วัสดุหรือชิ้นสวนมีขนาดไมเทากัน  เมื่อบรรจุในหนวยรวมสามารถจัดวางเสมอ 
        กันได 
  17. เปนการจัดระบบการขนถายวัสดุในโรงงาน 
  18. การรวมหนวยสามารถวางซอนกันได 
  19. วัสดุที่รวมเปนหนวยสามารถรักษาอุณหภูมิและความชื้นคงที่ได        (ในกรณี 

      ของสด) 
  20. วัสดุที่รวมเปนหนวย สามารถปองกันไมใหรวมกับวัสดุอ่ืนได 
  21. การนําวัสดุออกไปใชงาน ทําไดรวดเร็วกวา 
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 ขอเสียของหนวยรวมวัสดุ 
  1. ตองเสียคาใชจายในการรวมวัสดุเปนหนวยงาน 
  2. ตองเสียคาชวยในการแยกของออกจากหนวยรวม 
  3. ตองใชอุปกรณการขนถาย เฉพาะดาน 
  4. ตองใชเนื้อที่ที่ตองการมาก 
  5. น้ําหนักของภาชนะที่ใชทําเปนหนวยรวม ทําใหตองเสียพลังงานขนถาย 
  6. ตองทําการขนถาย หนวยรวมกับตัวเปลา 
  7. อุปกรณการยกยาย (Transfer) ไมสามารถที่จะใชไดทั้งจุดตนทางและปลายทาง 

    ของการเคลื่อนที่ 
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12. วิธีการพื้นฐานในการเคลื่อนยายหนวยรวมวัสดุ 
 หลังจากไดนําแนวความคิดมาสรางเปนหนวยรวมวัสดุแลว ขั้นตอนตอไปเปนเรื่องการนํามา
ประยุกตใชงาน    โดยตองคํานึงวาหนวยรวมวัสดุนั้นจะยกและขนถายไปไดอยางไร ซึ่งสามารถ
ดําเนินการไดดังนี้  
 1. ใชเครื่องมือยกสอดใตวัสดุ 
 2. สอดใสเครื่องมือยกเขาไปในตัววัสดุ 
 3. บีบวัสดุอยูระหวางเครื่องมือยก 
 4. แขวนวัสดุในการยก โดยที่วัสดุที่แขวนอยูนั้นไมแกวงไปมา 
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13. ชนิดของหนวยรวมวัสดุ และเครื่องมือท่ีใช 
 1. รวมวัสดุเปนหนวยบนพื้น 
 2. การวางวัสดุบนแผน  แผนราบ  แผนงอยืดหยุนได  
 3. การวางของบนชั้นวาง 
 4. การรวมวัสดุในคอนเทนเนอร (Container) 
 5. การใชตัววัสดุเองรวมเปนหนวย  เชน  การมวนของแผนโลหะ เสนลวดที่มวนเปนขด  
กระดาษ  เชือก 
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จะเห็นไดวา หนวยรวมวัสดุ (Unit load0 ที่นํามาประยุกตใชในงานอุตสาหกรรม แมจะมีขอ 
เสียอยู  แตก็มีขอที่เปนประโยชนมหาศาล และเปนอุปกรณชิ้นหนึ่งที่มีบทบาทตอผังโรงงานและ
การขนถายวัสดุ  กลาวคือ  นอกจากจะทําใหการจัดวางชิ้นสวน วัสดุ เปนระเบียบเรียบรอย ดูแลสวย 
งาม ตรวจสอบจํานวนไดงาย ขนยายไดสะดวกแลว สามารถนํามาจัดวางเรียงซอนกันในแนวสูง ใช
เนื้อที่เหนือหัวไดมาก ทําใหการใชเนื้อที่ภายในโรงงานอยางมีประสิทธิภาพ 
 
14. บทสรุป 
 อันที่จริงแลวเรื่องเกี่ยวกับการขนถายวัสดุ มีอยูอีกมากมายมหาศาลสุดที่จะนํามากลาวในที่นี้
ได  เพียงแตหยิบยกมาเฉพาะสาระสําคัญของการขนถายวัสดุที่ผูออกแบบและวางผังโรงงานได
ทราบในขั้นตน  เพราะเปนที่ทราบกันดีวา หากไรการเคลื่อนที่แลวการผลิตที่ใหไดเปนผลิตภัณฑ
หรือบริการ ยอมไมเกิดขึ้นอยางแนนอน  ดวยหลักแหงการเคลื่อนที่ทั้งหลายภายในโรงงาน ภาย 
นอกโรงงานตองอาศัยพาหะหรืออุปกรณเปนตัวพาไป  ที่เราเรียกกันวา “เครื่องกลขนถาย”   กลาว 
คือ หากผูออกแบบและวางผังโรงงานรอบรูเรื่องเครื่องกลขนถายมากเทาใด  ยอมเปนผูที่ไดเปรียบ
ในดานการนําประโยชนมาใชงานไอยางเหมาะสมกวา  และยังผลตอการวางแผนผังโรงงานไดอยาง
มีประสิทธิภาพกวา 
 ไมเพียงแตรูจักเครื่องกลขนถายเทานั้น แตการขนถายวัสดุยังหมายรวมถึงกิจกรรมี่เกี่ยวของ
อีกมากมาย เปนตนวา การบรรจุหีบหอ  ภาชนะบรรจุ  การจัดเตรียมสถานที่เก็บรักษาและพักของ
ตําแหนงวางของยกของ  ทั้งนี้เพื่อเอื้ออํานวยตอการเคลื่อนยาย ในขอบเขตตาง ๆ ฉะนั้นผูออกแบบ
และวางผังโรงงานยิ่งรูและเขาใจกิจกรรมการขนถายวัสดุมากเทาใดก็จะไดเปรียบมากเทานั้น จะให
ไดมาซึ่งผังโรงงานมีความสมบูรณยิ่งขึ้น ระบบการผลิตมีประสิทธิภาพมากขึ้น แตอยูภายใตเงื่อนไข
ที่วา  คาใชจายในการดําเนินงานและเงินลงทุนที่ประหยัดอยางสมเหตุสมผล 
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เคร่ืองมือ และ เคร่ืองทุนแรง ที่ใชในการขนถายวัสดุ 
1. ปนจั่น (Crane) 

ปนจั่น  คือ   เครื่องมือกลที่ใชในการยกเลื่อนเคลื่อนยายเครื่องจักรกลตาง ๆ   ไมวาจะเปน
บนบก หรือในเรือที่มีขนาดใหญ  เพื่อการนําไปซอมทําหรือตรวจสภาพ  รวมทั้งการประกอบหรือ
สําหรับงานกอสรางอาคารหรือโครงสรางตาง ๆ   และสําหรับงานขึ้นของ-ลงของทั่วไป  

ปนจั่นจะประกอบดวยสวนสําคัญ 2 สวน คือ 
1. สวนของเครื่องยก (Hoisting Machinery) 
2. สวนของเสา หรือ แขนยก หรือ คาน 
2. ชนดิและประเภท 

  ปนจั่นที่ใชงานในการยก และเคลื่อนยายวัสดุในปจจุบันมีหลายชนิด และประเภทซึ่ง
พอที่จะแบงตามลักษณะตาง ๆ ไดคือ 
 1. แบงตามลักษณะของการเคลื่อนที่ของเสา หรือ แขนยก หรือ คาน  ดังนี ้
 

1.1 Traveling crane  ประกอบดวย คาน  ซึ่งปลายทั้งสองของคานจะ
เปนลูกลอที่เคลื่อนที่ไปบนราง  ซึ่งโดยปกติแลวจะเปนรางซึ่งยกสูง
สําหรับชุดกวาน หรือเครื่องยกก็จะเคลื่อนที่ไปมาไดในแนวของคาน
ตามรูป  ปนจั่นชนิดนี้สวนใหญจะใชงานยกภายในอาคาร 
 
 
1.2 Gantry Grane  เปนปนจั่นซึ่งปรับปรุงมาจาก Traveling Crane  
เพื่อจะนําไปใชงานภายนอกอาคาร ตัวคานจะมีขาสองดาน  ซึ่งขาก็จะ
มีลูกลอที่จะใชเลื่อนไปบนรางหรือเลื่อนไปบนพื้น สวนชุดกวาน 
หรือเครื่องยกก็จะเคลื่อนที่ไปมาไดเชนเดียวกัน Traveling Crane  
และชุดกวานโดยทั่วไปก็จะเปนแบบกวานไฟฟา  สําหรับขนาดเล็ก
อาจจะเปนกวานแบบใชคนดึงหรือใชคนหมุนก็ได 
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1.3 Rotary Crane ปนจั่นแบบนี้อาจจะมีแขน (Boom) ยื่นออกไป  
ปลายดานลางของแขนยกจะยึดติดกับแกน  หรือแทนที่หมุนไดรอบ 
ตัว  ซึ่งแทนหมุนนี้อาจจะยึดติดตายกับพื้น หรือเปนชนิดที่เคลื่อนที่
ได หรือเปนชนิดที่ยึดติดกับตัวรถก็ได สําหรับชดุกวานก็จะเปนแบบ
ขับเคลื่อนดวยกําลังจากเครื่องยนต หรือมอเตอรไฟฟา หรือเปนชุด
กวานแบบใชคนดึง หรือใชคนหมุนกไ็ด 

 

 
1.4 Jib Crane เปนปนจั่นที่รวมเอาการทํางานบางสวนของ Gantry 
Crane และ Rotary Crane เขาดวยกัน  โดยทีค่านยกจะอยูในแนว
ระดับ ชุดกวานจะเคลื่อนที่ไดในแนวคาน  สําหรับตัวคานจะยึดติด
กับสลัก หรอืแทนที่หมุนได ซึ่งโดยปกติแลวจะไมหมุนรอบตัว 

  
 

2. แบงตามลักษณะของแทน หรือตัวรองรับ  ซึ่งจะแบงเฉพาะ Rotary Crane โดยจะแบงเปน 
 

2.1 ชนิดที่ตดิตั้งบนรถลอยางที่ออกแบบมาโดยเฉพาะ (Rubber Trira 
Carrier Mounted)  ซึ่งโดยปกติแลวก็จะเปนแบบที่ขับเคลื่อนทั้ง 4 ลอ 
สามารถเคลื่อนที่ไปไดในที่ขรุขระ และสามารถแบงออกเปน Rough 
terrain Cranes สําหรับใชงานในที่ขรุขระและเปนแบบ Industrial 
Crane สําหรับใชงานโรงงาน  

 
2.2 ชนิดที่ตดิตั้งบนรถบรรทุก (Truck Mounted Crane) เปนปนจั่นที่
ออกแบบมาสําหรับติดตั้งบนรถบรรทุกที่มีขายในทองตลาดทั่ว ๆ ไป  
หรือออกแบบสําหรับติดตั้งบนรถบรรทุกที่ออกแบบขึ้นมาเอง  รถ
ปนจั่นแบบนี้ เหมาะที่จะใชงานในที่เรียบ และสามารถเคลื่อนยายไป
ในที่ตาง ๆ ไดรวดเร็ว 
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2.3 ชนิดที่ตดิตั้งบนรถตีนตะขาบ (Crawler Mounted Crane)  เปน
ปนจั่นที่ติดตั้งบนรถตีนตะขาบ เพื่อใหสามารถเคลื่อนที่ไปไดในที่ลุม
แตความเร็วในการเคลื่อนที่จะต่ํา และการเคลื่อนยายไปในที่ตาง ๆ 
จะทําไดยาก คือจะตองใชรถลากจูงในการเคลื่อนยาย 
 

3. แบงตามลักษณะของแขนยก (Boom)  ซึ่งจะแบงเฉพาะ Rotary Crane เชนกัน โดยจะแบงเปน 
 

 
3.1 Knuckleboom หรือ Articulating Boom Crane  เปนปนจั่นที่มี
แขนยกที่ทําเปนชิ้น ๆ และเชื่อมตอกันดวยขอตอที่หักตัวได  โดย
ปกติแลวจุดที่หักตัวไดนี้มีประมาณ  1   ถึง   2   จุด  ปนจัน่ชนิดนี้
สวนมากจะเปนปนจั่นที่ใชติดตั้งกับรถบรรทกุ   ที่มีขายทั่วไปในทอง 
ตลาด     สําหรับลักษณะการใชงานนั้นก็จะเหมาะสมกับการ 
ใชงานในการขึ้นของ และลงของจากกระบะของตัวรถท่ีติดปนจั่นเอง 
 
3.2 Telescoping Boom Crane เปนปนจั่นที่มีแขนยกที่ยืดออกไดโดย
แขนยกจะรวมกันอยู จะยืดออกที่ละชวงหรือชั้น  โดยทั่วไปแลวแขน
ยกจะทําเปน 3 ถึง 4 ชั้นรวมกันอยู  แขนยกแบบนี้จะไมมีจุดหัก  แต
จะยกขึ้นลงไดที่จุดของแกนหมุนสําหรับลักษณะงานที่ใชนั้นจะ
เหมาะสมกับงานกอสรางหรือเคลื่อนยายวัสดุทั่ว ๆ ไป 

  
3.3 Fixed Boom ปนจั่นที่มีแขนยกตายตัวคือไมสามารถยืดออกได 
และไมมีจุดที่หัก  การใชงานของปนจั่นแบบนี้จะจํากัดกวาปนจั่นที่มี
แขนยกสองแบบแรก แขนยกของปนจั่นแบบนี้อาจจะเปนทอนเหล็ก
หรือเปนโครงเหล็กที่ประกอบขึ้นจากเหล็กหลาย ๆ ชิ้นก็ได 
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          4. Tower Crane เปนปนจั่นที่ใชในการกอสรางอาคารสูง ๆ 
 
 
         
 

 
ปนจั่นประจําอูซอมทําเรือ ( Portal Crane )  

เปนปนจั่นที่ใชกันอยูประจําทาจอดเรือ          โดยมีรางเพื่อใช
ในการรองรับการเคลื่อนที่ของปนจั่น      และใชมอเตอรไฟฟาในการ
ขับเคลื่อนไปในแนวราง   แตปนจั่นที่จะกลาวถึงนี้ไมสามารถที่จะทํา
การหดแขนของปนจั่นนั้นได แตสามารถที่จะตั้งมุมในการยกแทน  
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ปนจั่นประจําอู  ( Portal Crane ) 
 

ปนจั่นใชสําหรับยกหรือหยอนของที่มีน้ําหนักมาก ๆ เทาที่
พบเห็นจะเปนปนจั่นประจําอู  โดยวิ่งอยูบนราง และอีกอยางหนึ่งก็
คือรถปนจั่นหรือที่เรียกวา “รถเครน” รถประเภทนี้สวนมากใชระบบ
ไฮโดรลิคสทั้งสิ้น สําหรับการใชอยางปลอดภัยตองปฏิบัติดังนี้ 

 

1.ผูที่จะใชปนจั่นตองเปนผูที่ไดรับมอบหมายหรือเปนเจาหนาที่ปนจั่นเทานั้น 
  2. กอนใชปนจั่นทุกครั้งตองตรวจสอบระบบและอุปกรณตาง ๆ เสมอ 
  3. เจาหนาที่จะตองอยูในหองควบคุมพรอมปฏิบัติงาน 
  4. ตรวจสอบอุปกรณดับเพลิงในหองควบคุมใหอยูในสภาพพรอมเสมอ 
  5. กอนจะเคลื่อนปนจั่นตองแนใจวาไดยกขอเกี่ยวพนสิ่งกีดขวางแลว 
  6. หามผูไมมีหนาที่ขึ้นไปอยูบนปนจั่นและควรติดปายเตือนไว 
  7. หามไมใหผูหนึ่งผูใดขึ้นไปอยูบนของที่จะยกหรือขอเกี่ยว 
  8. เมื่อไฟฟาดับใหเลื่อนปุมควบคุมไวที่ตําแหนงหยุดเครื่องทุกครั้ง 
  9. อยาใหขอไปเกี่ยวกับสิ่งหนึ่งสิ่งใดซึ่งลากไปกับพื้นขณะเคลื่อนปนจั่น 
          10. เมือ่จอดรถปนจั่นตองดึงหามลอและปลดเมนสวิทซทุกครั้ง 
          11. ผูใชปนจั่นและผูใหสัญญาณจะตองเขาใจสัญญาณที่เปนมาตรฐานเดียวกัน ผูให
สัญญาณตองมีเพียงคนเดียวเทานั้น 
         12. เชือก ลวด และโซ ขณะยกของตองอยูในสภาพดีพรอมใชงาน 
         13. ตองผูกวัสดุสิ่งของใหแนนขณะยกตองใหวัสดุมีน้ําหนักสมดุลยกัน 
         14. ขณะหะเบส และหะเรีย ตองกระทําดวยความนิ่มนวล 
         15. ตองมีเชือกไวประคองสิ่งของที่ยกเสมอ   
         16. กอนหะเบส และหะเรีย ตองตรวจความเรียบรอยไมมีสิ่งใดขัดตัว หรือเกี่ยวติดกับ
สิ่งอื่น  
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17. ตองไมใชปนจั่นออกแรงดึงไปทางดานขาง เวนเสียแตจะไดรับสั่งการเปนพิเศษจากผูรับ 

ผิดชอบ  ซึ่งตองแนใจวาจะไมเสียการทรงตัวของปนจั่นและสวนตาง ๆ จนเกิดความเสียหายขึ้นได 
 18. อยาใชปนจั่นยกของขามศีรษะคนโดยเด็ดขาด 
 19. ตองใหสัญญาณทุกครั้งเมื่อปนจั่นเคลื่อนที่ไปตามรางเลื่อน และตรวจสอบสิ่ง 
กีดขวางที่อาจวางอยูบนรางเลื่อนของปนจั่น 
 20. ตองตรวจสอบระบบเบรคของกวานทุกครั้งที่ยกของหนัก 
 21. ทุกครั้งทีห่ยอนของลง ตองใหเหลือเชือกพันอยูรอบแกนของรอก ไมนอยกวา 2 รอบ 
 22. เมื่อใชปนจั่น 2 ตัว หรือ มากกวายกของชิ้นเดียวกัน ตองมอบหมายใหคนเพียงคนเดียวที่
มีความสามารถและรับผดิชอบเปนผูควบคุมงานนี้ 
 23. ผูใชปนจัน่จะตองอยูประจําหองควบคุมเครื่องตลอดเวลาขณะที่มีวัสดุแขวนอยูบนปนจั่น 
 24. เมื่อเปลี่ยนคนควบคุมเครื่อง     ตองทดสอบสวิทซสําหรับกําหนดพิกัดสูงสุดที่ปนจั่น 
สามารถยกไดโดยทําการทดสอบขณะที่ยังไมไดยกของ ถาขัดของใหรีบดําเนินการแกไขทันที 
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การใชรถประเภทตาง ๆ 
 
     รถปนจั่น   
 

   การที่จะใชรถปนจั่นใหถกูวิธีและปลอดภัย ตองปฏิบัติดังนี้ คือ 
   1. ปฏิบัติตามคูมือและคําแนะนําในการใช 

2. กอนใชงานตองตรวจความเรียบรอย อุปกรณตัวรถ เครื่องยนต  
      น้ําหลอ  น้ํามันหลอลื่น ตลอดจนระบบของการยก เชน รอก ลวด และ
สวนเคลื่อนไหวของระบบไฮดรอลิกส 

   3. ผูใชรถตองเปนเจาหนาที่ขับรถประจําอยูเสมอ 
 4. ขณะเดินเครื่องตองมีเจาหนาที่ขับรถประจําอยูเสมอ 
 5. หามใชรถยกของเกินกําลังที่กําหนดไว 

6. ใหปรบัมมุกระดกและความยาวของคันเบ็ด (แขนปนจั่น) ในการยกของใหเปนตาม 
      คูมือที่กําหนดไวของรถแตละคัน ตามพิกัดความสูงที่กําหนดไว 
7. ในกรณีทีย่กปนจั่นที่มีฐานสําหรับรองรับ ตองกางบานรองรับเสมอ    แมยกน้ําหนักเพียง

เล็กนอย 
 8. การยกของดึงขึ้นหรือหยอนลงตองกระทําอยางระมัดระวังไมใชกระตุกกระตาก 
 9. ขณะที่ยกของหนักแขวนอยู หามเคลื่อนรถปนจั่นเปนอันขาด 
         10. การยกของดวยรถปนจั่น ตองใชสัญญาณเสมอ 

         11. ตองใชเชือกผูกมัดของใหแนน และคอยประคองน้ําหนักที่ยกทุกครั้ง 
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 รถโฟลคลฟีท ( FLORK  LIFT ) 
 

  รถโฟลคลีฟท  เปนเครื่องมือที่มีความจําเปนอยางมากในการใชยก เลื่อน เคลื่อนยาย
สิ่งของตาง ๆ ที่มีน้ําหนัก  จากที่หนึ่งไปยังอีกที่หนึ่ง  รถชนดินี้จะมีงายื่นออกไปขางหนารถ จํานวน 
2 งา ซึ่งสามารถปรับแตงงาใหสูงต่ําได  มีใชอยูในโรงงานเชือกรอกและการอู   และตามแผนกตาง ๆ   
ที่มีความจําเปนตองใช  

หลักเกณฑในการใชรถตองปฏิบัติดังนี้ 
   1. ปฏิบตัิตามคูมือการใชรถอยางเครงครัด 

2. กอนใชงานตองตรวจดูความเรียบรอยของ อุปกรณ ตัวรถ เครื่องยนต น้ํา
หลอ และน้ํามันหลอใหอยูในระดับใชการได 

   3. ผูไมมีหนาที่หามใชรถอยางเด็ดขาด 
   4. ขณะเดินเครื่องตองมีเจาหนาที่ใชรถประจําอยูเสมอ 
   5. อยาใชรถยกของที่มีน้ําหนักเกินกําลังที่กําหนดไว 
  6. หลกีเลี่ยงการใชรถในสถานที่อาจเกิดอันตรายได เชน ริมเขื่อน และพื้นที่ ๆ ไม
แข็งแรง 
  7. ในการยกของตองใหจุดศูนยถวงของน้ําหนักอยูกึ่งกลางงาทั้งสองขาง และตองใช
เชือกผูกตงกับงานเสมอ  โดยเฉพาะอยางยิ่งขณะเคลื่อนยาย 
  8. อยาใชงายกของที่เห็นวาอาจเกิดชํารุดเสียหายกับงานขึ้นได     ถาจําเปนตองใช
ควรใชยางสวมงาปองกันไว 
  9. อยาตองายกของใหยาวเกินกวาที่กําหนดไว 1.5 เทาของงานเดิม 
           10. อยาใชงาของรถดันสิ่งของ 
           11. การยกของในลักษณะดึงขึ้นหรือหยอนลง ตองกระทําอยางระมัดระวังและนิ่มนวล 
ไมกระตุก กระชาก 
             12. เมือ่เคลื่อนรถออกจากที่เพื่อนําไปใชงาน ตองแนใจวาไมมีสิ่งกีดขวาง หรือเปน
อันตรายแกบุคคลและสิ่งของ 
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  13. ในการเคลื่อนยายของที่มีน้ําหนักมากใหลดงาลงต่ําที่สุด 
  14. การเคลื่อนยายของหนักในพื้นที่ลาดเอียงใหเดินหนาขึ้นและ ขณะลงใหถอยหลัง
ลงเสมอ 
  15. ตองปฏบิัติตามกฎจราจรในพื้นที่อยางเครงครัด 
  16. ใชความเร็วของรถขณะยกของหนักประมาณ 5 กม./ชม. 
  17. ใชความเร็วรถขณะตัวเปลาประมาณ 15 กม./ชม. 
  18. เมื่อเลิกใชรถแลวใหลดงาลงกับพื้นและดึงหามลอทุกครั้ง 
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รถแมแรงไฮโดรลิคส 
 

เปนรถที่ใชในการยกเครื่องยนต   มอเตอร      หรือเครื่องจักร
ตาง ๆ ฯลฯ    โดยใชระบบไฮโดรลิคสในการผอนแรง   ทั้งยงัสะดวก 
และไมเปลืองน้ํามัน สามารถที่จะใชแทนรถโฟคลฟิทไดในบางกรณี 
 

          รถแมแรงไฮโดรลิคส ยกพาเลท ( Hand Low–Lift Platform Truck )  
  เปนรถที่ใชในการรองรับพาเลท   ( Pallte )      เพื่อใชขนถาย 

 

สิ่งของ หรือเครื่องจักร วัสดุตาง ๆที่อยูบนพาเลท ฯลฯ 
 

รถดันทราย 

 

 เปนรถที่ใชในการดันทราย รวมเขากอง และสามารถตักทราย 
เทเขากับกระบะรองรับ        เพื่อยกทรายที่พนตัวเรือที่อยูในอู     หรือ 
ลานซอมทําตาง ๆได      ทั้งยังใชงานไดอยางสะดวก    รวดเร็ว    และ 
ประหยัดแรงงานคนอีกดวย 
 
 รถยกเรือยนตเล็ก 

 

 เปนรถที่ใชในการยกเรือยนตเล็ก   โดยจะมีมอเตอรกวาน เพื่อ 
ใหลวดหยอนลงมา   เพื่อคลอง       หรือตงเรือยนตเล็กเอาไว 
และสามารถขับเคลื่อน      เพื่อยายที่เรือยนตเล็กดังกลาวไปไวใน
ระยะทางใกล หรือไกลได 
 รถชานต่ํา ( 4 Whell Steer ) 

เปนรถที่ใชในการรองรับ  เครื่องจักรใหญ   เครื่องยนต   หรือ
อุปกรณตาง ๆ  เพื่อเคลื่อนยายในการนําไปตรวจสภาพ หรือซอมแซม 

    โดยจะมีขอตอเพื่อตอทายรถที่จะลากอีกทอดหนึ่ง 
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 ลูกกลิ้ง 
         ลูกกลิ้งทําดวยเหล็กหรือไมเนื้อแข็ง   กลึงใหกลมคลายไมพลอง
ลูกเสือ      ขนาดและความยาวก็ขึ้นอยูกับการใชงาน เชน    เมื่อ
ตองการเลื่อนเรือลําหนึ่งที่มีขนาดไมใหญนัก     จากที่หนึ่งไปยังอีกที่
หนึ่งซึ่งเปนทางเรียบโดยที่รถเขาไปไมถึง    เรากย็กเรือวางบนลูกกลิ้ง
ประมาณ 3-4 ทอน แลวใชแรงคนหลาย ๆ คน  หรอืยานพาหนะอื่น
ผลักเรือไปขางหนา  และคอยพยุงไวดวย  การเคลื่อนยายดวยลูกกลิ้ง
บนพื้นบาดเอียงตองมีที่ผูตงอยางมั่นคงและแข็งแรงดวย 
 

                                                                                                                

         
 

เสกล 
 เปนอุปกรณที่ใชประกอบกับสลิงยกของ  มีอยูดวยกัน 2 แบบ คือ 
 1. เสกลโคง ลักษณะคลายรูปตัวยู แตมีความโคงมากกวา 2.5 D 
 2. เสกลตรง มีลักษณะเปนรูปตัวยู แข็งแรงมากกวาเสกลโคง 
0.5 เทา (3 D) 
 

         

         
 

     
หวงยก และบาร  

     เปนอุปกรณในการชวยยก เพื่อไมใหวัสดุที่ทําการยกนั้นบีบ 
    เขาหากันได   ถาวัสดุที่ทําการยกนั้นเกิดการบีบเขาหากัน  อาจทําให  

วัสดุที่ทําการยกนั้นเกิดการเสียหายได ทั้งยังสะดวกตอการยก 
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ปากจับ 
     เปนอุปกรณในการจับยึดแผนเหล็ก โดยจะมีสปริงชวยในการ 
    จับยึดหนาของปากจับ              โดยทีห่นาของปากจับนี้เองจะทําเปน 

 รองเอาไวเพื่อใหจับยึดแผนเหล็กใหแนน  
 
 
 
 
 

  ลิม่ 
          จัดอยูในประเภทเครื่องมือทุนแรง  ทําดวย   เหล็ก   หรอื 
ไมเนื้อแข็งขนาดตาง ๆ โดยมีรูปรางหลายลักษณะ   ซึ่งขึ้นอยูกับการ 
ใชงาน      เชน สี่เหลี่ยมผืนผา   สี่เหลีย่มคางหมู   สี่เหลี่ยมดานไมเทา  
สามเหลี่ยมมุมฉาก หรือสามเหลี่ยมมุมแหลม  และอื่น ๆ  ซึ่งลิ่มแตละ 
ชนิด   จะมีสวนปลายบาง  และสวนบนหนา  คือ โคนใหญ ปลายบาง 
การคํานวณเกี่ยวกับลิ่มจะมีหนวยเปนระบบอังกฤษหรือระบบเมตริก 
ก็ได แตตองไมปะปนกัน 

                           โดยใชสตูรดังนี้ 
 
 

        E X H     =    W X L 
   E    =   แรงพยายามที่กระทํา 
   W   = แรงความตานทาน (น้ําหนักที่กดลงบนลิ่ม ) 
    L   = ความกวางของลิ่ม (ระยะที่วัตถุยกตัวข้ึน) 
    H  = ความยาวของลิ่ม 
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     การใชลิ่ม 
 

  ก. ใชตอกเพื่อใหวัตถุขึ้นเพียงเล็กนอยและชั่วคราว 
  ข. ใชตอกกบัน้ําหนักที่มีความแข็งแรง ไมชํารุดงาย 
  ค. การใชลิ่มตอกตองใชความระมัดระวังและตองปรับแตงใหเทากัน 

ง.  เมื่อใชลิ่มยกแลวไมควรใชลิ่มรองรบัน้ําหนักเปนเวลานานตองใชวัสดุที่แข็งแรง     
     รองรับแทน 
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